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"PROCESSO LICITATORIO N.° 21/2015

PREGAO PRESENCIAL N° 12/2015— Registro de Pregos

01. PREAMBULO

O Municipio de Irinedpolis, Estado de Santa Catarina, por intermédio de seu PREGOEIRO,
designado pela Portaria 540/2014, comunica aos interessados que est4 promovendo o Processo Licitatério de
n.° 21/2015, na Modalidade Pregfio, com adjudicagdo por Item, do tipo Presencial, com a finalidade de
selecionar propostas para Registrar Precos, conforme dispde a Lei n.° 10.520, de 17 de julho de 2002, com
aplicagdio subsididria da Lei 8.666/93 e suas alteragdes posteriores, vigente e pertinente & matéria. Os
- envelopes de n.° 01 contendo as propostas de pregos e de n.° 02, contendo a documentagdo de habilitagio
serdo recebidos pelo Pregoeiro, no Centro Administrativo Municipal, situado a Rua Parana, n° 200 —
Irinedpolis — SC, CEP 89440-000, até as 09:00 horas do dia 19 de maio de 2015, iniciando-se a Sessio
Publica mesmo horério e local.

02. OBJETO

2.1. Constitui objeto do presente edital o Registro de Precos objetivando a AQUISICAO DE
MOVEIS E EQUIPAMENTOS PARA O CENTRO DE EDUCACAO INFANTIL NOSSA SENHORA
APARECIDA E PARA A ESCOLA ISOLADA VILA NOVA DO TIMBO, COM ENTREGA E
INSTALACAO conforme abaixo relacionado:

2.2 CENTRO DE EDUCACAO INFANTIL NOSSA SENHORA APARECIDA:

ITEM | QTDE DESCRICAQ

0l 12 ARMARIO 09 NICHOS COM 09 CAIXAS

Armirio com nove nichos e com 09 caixas organizadoras, confeceionado em MDF 15 mm cor a escolher, acabamento das bordas em
perfil PYC 2 mm colado com hot-melt. Base metélica em tubo 20 X 20 chapa 18 (1.2 mm) com rodas de silicone para locomogdo.
Medidas minimas: 950 X 950 X 450 mm.

02 15 ARMARIO 12 NICHOS COM 12 CAIXAS
Armiério com doze nichos e com 12 caixas organizadoras, confeccionado em MDF 15 mm cor a escolher, acabamento das bordas em
_— perfil PYC 2 mm colado com hot-melt. Base metalica em tubo 20 X 20 chapa 18 (1.2 mm) com rodas de silicone para locomogdo.

Medidas minimas: 950 X 113 X 450 mm.

03 15 ARMARIO BAIXO QUATRO NICHOS

Armirio baixo com quatro nichos confeccionado em MDF 15 mm cor a escolher, acabamento das bordas em perfil PVC 2 colado com
hot-melt. Base metélica em tubo 20 X 20 chapa 18 (1.2 mm) com 04 reguladores de nivel a€oplados™egm rebite metdlico rosca M6.

Medidas minimas: 740 X 1350 X 450 cm,
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ARMARIO COM 32 NICHOS: Com portas e chave em cada porta, confeccionado em F 25 mm cor branda, medindo cada nicho

48 cm de largura x 56 cm de altura e 45 cm de profundidade. Com 8 nichos na largura e duatro nichos na altura. Gorpo do armério em
MDF de 25mm revestido nos 02 lados, na cor branca, com fitas de bordas em PS alto impatto, com no minimo 18 pés\de aluminio de 50

x50, com 10 cm de altura. Fundo do arméario em MDF de 12 mm, com chave nas portas.

05 12 ARMARIO 02 PORTAS

Com 04 Prateleiras Internas. Dimensdes: 800x475x1600mm. Cor a escolher. Caracteristicas: Corpo confecciona
MDF ou MDP continuo, revestido com filme melaminico texturizado de baixa pressfio nas duas faces, COR CINZA,
espessura para o tampo ¢ 18mm para o fundo vertical e demais partes. Portas cor a definir. Fita de bordo para o
acabamento das bordas planas do MDF/MDP, confeccionada em fita de PVC na cor e padrdo do revestimento, com resisté
e termicamente estavel. Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt, Com 2mm de espessura para
para as demais partes. Sistema de fixagdo por meio de tambor de giro confeccionado em ZAMAK com @15mm, parafus
répida M6, do mesmo material, ¢ tampas plésticas de acabamento confeccionadas em polietileno @18mm. Pinos plasticgs para apoio e
sustentagdo das prateleiras com @6mm confeccionados em polipropileno com encaixe resistente ¢ respectivas furagdes nas laterais para
regulagem de altura. Dobradigas confeccionadas em ZAMAK com abertura em dngulo de 270=, protegdo para remogdlg involuntaria ¢
ajuste de altura (+2mm/-2mm). Sistema de chaveamento com aplicagdo frontal.Composto por cilindro com corpo de @1 7x23mm, com
abas para fixagdo ¢ acabamento cromado ¢ chave com capa pléstica escamoteavel dupla face, com rotagdio de 180°/ Trinco do tipo
gangorra fixado a porta esquerda. Puxadores do tipo perfil, com secgiio transversal medindo 18x35mm, situados n opo superior no

em chapa de
coim 25mm de
evestimento e
ia a impactos
tampo e Imm
de montagem
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espessura. Sapatas niveladoras com base confeccionada em polipropileno injetado, medindo aproximadamente 30mm de didmetro, fixada

a estrutura por meio de barra roscada de 5/16” x 1"
estruturas de ago em pintura eletrostatica a PG com resina a base de epoxi e poliéster. O movel deste item deverd possuir certificado de
conformidade com a norma ABNT NBR 13961:2010, devendo ser apresentado junto com a proposta, emitido por orgéo certificador de
produtos acreditado pelo INMETRO. Tolerancias dimensionais serdo aceitas variagdes de até 5% para mais e para menos. As espessuras

de materiais especificados sdo as minimas aceitav

encorpadas confeccionadas com materiais de espessuras maiores.
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» perfazendo uma altura de 15mm do piso apés sua instalagio. Acabamento das

¢is, podendo ser considerados também produtos que possuam estruturas mais
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ARMARIO 03 PORTAS

Sistema de fixagfo por meio de tambor de giro confeccionado em ZAMAK com @1 Smm, parafuso de montagem rapida M6, do mesmo
malcri:;l, ¢ tampas plasticas de acabamento confeccionadas em polietileno @18mm. Pinos plasticos para apoio ¢ sustentagdo das
prateleiras com @6mm confeccionados em polipropileno com encaixe resistente ¢ respectivas furagdes nas laterais para regulagem de

altura. Dobradigas confeccionadas em ZAMAK com

(+Zmm/-2mm). Sistema de chaveamento do tipo Cremona, com fechadura posicionada no puxador e duas hastes verticais de travamento.

Puxadores do tipo perfil, com secqdo transversal medi

forma que nio fiquem salientes. Sem arestas vivas, garantindo maior seguranga a0 usuério. Confeccionados em aluminio extrudado com

acabamento acetinado, fixados por meio de encaixe

aparente apds a montagem do conjunto mesmo se observado pela parte interna do movel. Com tampas laterais planas de fechamento,
confeccionadas em ZAMAK no mesmo padrdo de acabamento, fixadas nos topos do perfil por meio de encaixe resistente. Base de

sustentagdo confeccionada em tubo de ago AISI 1020
base confeccionada em polipropileno injetado, medi
roscada de 5/16” x 1", perfazendo uma altura de

até 5% para mais e para menos. As espessuras de materiais especificados sdo as minimas aceitdveis, podendo ser considerados também
produtos que possuam estruturas mais encorpadas confeccionadas com materiais de espessuras maiores.

abertura em dngulo de 270s, protegdo para remogdo involuntdria e ajuste de altura
ndo 18x35mm, situados no topo superior no mesmo plano das frentes das portas de
com sistema isento de sulcos ou cola de forma que nenhum parafuso permaneca
com secgdo quadrada de 20x20mm e |,2mm de espessura. Sapatas niveladoras com

ndo aproximadamente 30mm de didmetro, fixada a estrutura por meio de barra
15Smm do piso apés sua instalagdo. Tratamento superficial: Deve conferir a0s
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BALCAO 02 PORTAS, 01 PRATELEIRA INTERNA E 05 GAVETAS.
Dimensdes: 1300 x 475 x 740mm mm, Cor a escolher. Caracteristicas: Corpo confeccionado em chapa de MDP continuo, revestido
com filme melaminico texturizado de baixa pressdo nas duas faces, com 25mm de espessura para o tampo ¢ 18mm para o fundo vertical e

demais partes. Fita de bordo para o revestimento e aca

do revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt.
Com 2mm de espessura para o tampo ¢ Imm para as demais partes. Sistema de fixa¢do por meio de tambor de giro confeccionado em
ZAMAK com @15mm, parafuso de montagem rapida M6, do mesmo material, e tampas plasticas de acabamento confeccionadas em

polictileno @18mm. Pinos plasticos para apoio e sust

resistente e respectivas furagdes nas laterais para regulagem de altura. Corredigas fabricadas em chapa de ago estampada com pintura
epdxi na cor preta, com 400 mm de comprimento e roldanas de nylon. Fixadas no corpo por meio de parafusos auto atarraxantes. Fundo
das gavetas confeccionado em chapa dura com 3mm de espessura, Dobradigas confeccionadas em ZAMAK com abertura em dngulo de
2700, prote¢do para remogdo involuntdria e ajuste de altura (+2mm/-2mm). Sistema de chaveamento com aplicagdio frontal/lateral.
Composto por cilindro com corpo de @17x23mm, com abas para fixagdo e acabamento cromado e

dupla face, com rotagio de 180°. Puxadores do tipo

mesmo plano das frentes das gavetas/portas de forma que ndo fiquem salientes, Sem arestas vivas, garantindo maj

Confeccionados em aluminio extrudado com acabame

a estrutura por meio de barra roscada de 5/16” x 1, perfazendo uma altura de 15mm do piso ap6s sua instalagio. Acibamento das
estruturas de ago em pintura eletrostatica a pd com resina a base de epéxi e poliéster. O movel deste item devera possuir certificado de
conformidade com a norma ABNT NBR 1396] 12010, devendo ser apresentado junto com a proposta, emitido por érgio cettificador de
produtos acreditado pelo INMETRO. Tolerancias dimensionais serdo aceitas variagdes de até 5% para mais e para menos. A espessuras

de materiais especificados sdo as minimas aceitav

encorpadas confeccionadas com materiais de ¢spessuras maiores.

bamento das bordas planas do M DP, confeccionada em fita de PVC na cor e padrdo

entagdo das prateleiras com @6mm confeccionados em polipropileno com encaixe

m capa plastica escamotedvel
dos no topo superior no
seguranga ao usuario.
e sulcos ou cola de
a do movel. Com

perfil, com secgio transversal medindo 18x35mm, si

eis, podendo ser considerados também produtos que possuam estruturas mais
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CONJUNTO ESCOLAR PARA PROFESSOR,
Caracteristicas: Mesa, Tampo em MDP ou MDF, co

pressdo, 0,8 mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA, canlos arredondados. Revestimento na face inferior chapa de
balanceamento (contra-placa fenélica) de 0,6 mm. Aplicagdo de porcas garra com rosca métrica M6 e comprimento 10 mm. Hainel frontal
em MDP ou MDF, com espessura de 18 mm, revestido nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressdo — BP, acalfamento frost,
na cor CINZA. Topos do tampo ¢ do painel frontal encabegados com fita de bordo em PVC (cloreto de polivini

composto de (01 CADEIRA + 01 CARTEIRA), modelo FNDE CJP-01.
m espessura de 18 mm, revestido na face superior em laminado melamipico de alta

com_primer,
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acabamento texturizado or CINZA, colada com adesivo "HotMelting", Dimensdes nominais de 22 mm (largura) X 3 mm (espessura),
com toleridncia de + ou - 0,5 mm para espessura. Estrutura composta de: - montantes verticais confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, sec¢do oblonga de 29 mm x 58 mm, em chapa 16 (1,5 mm). - travessa superior confeccionada em tubo de
ago carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de “C”, com secedo circular de @ = 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16
(1,5mm). - pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgdio circular de @ = 38mm (1 1/2"), em chapa 16
(1,5mm). - travessa longitudinal confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, sec¢dio semi-oblonga de 25 x 60
mm, em chapa 16 (1.5 mm). Fixagdo do tampo & estrutura através de porcas garra ¢ parafusos com rosca métrica M6, @ 6.0 mm,
comprimento 47 mm (+ou- 2 mm), cabeca panela ou oval, fenda Phillips. Fixagfio do painel 4 estrutura através de parafusos auto
atarraxantes 3/16” x 5/8”, zincados. Aletas de fixagdo do painel confeccionadas em chapa de ago carbono em chapa 14 (1,9 mm),
estampadas. Fixaglo das sapatas (frontal ¢ posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, @ 4,8 mm, comprimento 12 mm. Ponteiras e
sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas na cor CINZA, fixadas  estrutura através de encaixe, Dimensaes,
design e acabamento conforme projeto. Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em cdmara de névoa salina de no minimo 300 horas. Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida Epéxi / Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA. Dimensdes acabadas Mesa:
Largura: 650 mm x Comprimento x 1200 mm x Espessura: 194 mm; Alwra: 760 mm. Dimensdes acabadas Painel Frontal:
Comprimento: 1119 mm x Espessura: 18 mm: Altura: 250 mm. Com tolerncia de até + 2 mm para largura ¢ comprimento e +/- 0,6 mm
para espessura. CADEIRA, Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetados, moldados anatomicamente,
pigmentados na cor CINZA. Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, @ 20,7 mm, em chapa 14 (1,9 mm). Fixagdo
do assento ¢ encosto injetados & estrutura através de rebites de “repuxo”, @ 4,8 mm, comprimento 12 mm. Ponteiras ¢ sapatas em
polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas na cor CINZA, fixadas 4 estrutura através de encaixe e pino expansor. Nas
partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia 4 corrosio em cdmara de névoa salina de no
minimo 300 horas. Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida Ep6xi / Polidster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA, Dimenstes acabadas Cadeira: Assento — Largura: 400 x Comprimento 430
mm_Encosto — Largura: 396 x Comprimento 200 mm Altura final chio até o assento: 460 mm com variagdo (+ou-10 mm).
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Mesa com tampo confeccionado multilaminado de madeira MDF 18 mm de espessura, revestido na face superior em laminado
melaminico de baixa pressio na cor ovo. Bordas longitudinais com acabamento em PVC ergosoft, tipo post-forming 180°, flexivel
colorido. Formato do tampo arredondado modelo tipo aquarela medindo 1350x1840, com curvatura interna na parte frontal do tampo de
35°, permitindo uma melhor aproximagdo do professor. Com 05 assentos retangular medindo 290x360 com bordas arredondas,
acabamento em PVC ergosoft tipo post-forming flexivel colorido, com distanciamento entre eles de 3lem, dentro dos padrdes de
ergonomia. Em cada vio deverd conter uma cadeira. Assento ¢ encosto confeccionado em compensado multi laminado de 6 mm,
monobloco, estofada com espuma soft D 35 | acabamento em PVC modelo Francis colorido, revestida em courissimo com  superficie
em resina de PVC, com base 50% poliéster e 50% algodio de alta resisténcia » permitindo uma melhor manutencio de limpeza contra
liquidos . Deverdo conter para cada assento um cinto de ficgdo, confeccionado em cadar¢o de nylon 30 mm, permitindo que a crianga
permaneca acomodado de forma correta na cadeira. Estrutura de sustentagdo das cadeiras confeccionada em tubo de ago industrial ATC
1010/1020, com secgiio retangular 16x30, com espessura 1.50 mm Estrutura da mesa em tubo de ago industrial ATC 1010/1020, com
secgdo circular 27, com espessura 1.20 mm, Topos de fechamento da tubulagdo com ponteiras acopladas em polipropileno 100%
injetadas, com deslizadores, e regulagem de altura. Acabamento com banho desengraxante a quente e tratamento antiferruginoso de
protecdo. Pintura com tinta epéxi p6, hibrida, eletrostatica, na cor prata ou ovo, polimerizada em estufa a 180° C, com espessura minima
da pelicula de 40 microns.Soldagem: os componentes que formam o conjunto deverdo ser ligados entre si através de solda pelo processo
MIG.Cor das cadeiras ¢ PVC de acabamento: 0] amarela, 01 verde, 01 vermelha, 01 azul e 0] laranja.

CAMA INFANTIL PORTATIL COM ESTRUTURA DE METAL,

Confeccionada em tecido vazado 100% poliéster de alta resisténcia, revestido com PVC, com tratamentos anti-UV, anti-fungo e anti-
cloro, selado a quente ¢ costurado, lavével, empilhavel, com capacidade até 80kg. Estrutura confeccionada com tubos/hastes de aluminio
redondos, sendo 02 longitudinais e 02 transversais, encaixados lateralmente dentro da borda costurada do tecido ¢ nas extremidades em
pés de plastico, Pés

moldados em polipropileno, fosco com 3mm de espessura e extremidades arredondadas” Cora_ definir, laranja ou azul. Dimensdes:
1340x575x150mm.

QUADRO BRANCO.

Medidas minimas 900 x 1200 Mm. Tipo lousa magnética vertical ou horizontal com moldura flip {gbertura frontal) em aluminio
anodizado natural fosco, frisado, vista de 20 x 19 mm profundidade propria para facilifrar trocas do contelido interno, fundo do quadro
confeccionado em Eucatex | 0mm. Dimensdes: altura 90 cm, largura 1,20 mt.

QUADRO MURAL DE FELTRO ]
Quadros com moldura em aluminio anodizado natural fosco, frisado, vista de 20x19mm profundidade, fundo quadro confeccionado
em Eucatex 10mm e acabamento em feltro verde, Dimensdes minimas Altura 1,20 mt, | gura 90 cm.

ARQUIVO DE ACO |

Arquivo de ago com 4 gavetas, para pasla suspensa, confeccionado em chapa 24 (0.60mm de cspessura), capacidade e 50 Kg por gaveta,
com sistema de deslizamento de trilhos telescopicos, trilhos confeccionados em chapa 20 (0.90mm de espessura), coin pintura em epoxi-
PO na cor cinza, com secagem em estufa a 200° C, com fechadura e chaves em duplicata, com puxadores alga cromatio ¢ porta-ctiquetas
¢stampado nas gavetas, com sistema de travamento simultineo de todas as gavetas, medindo: 1340m(a) X 470m (L) X|710mm(P)

CADEIRA FIXA COR MARRON
L. Estrutura: Componentes metalicos ligados entre si pelo processo de solda M.LG. 2. Assento e Encosto Confecci
compensada multiliminada de 12mm, moldados anatomicamente, encosto ¢/ curvatura lombar . Assento com borda
Assento e encosto estofados em espuma de poliuretano injetada com densidade controlada a 45 kg/em3 ¢ espessura d

Lnados em madeira
ontal arredondada.
40mm no minimo.
p de 480 g/m2, cor
encosto através de
strutura 04 pés, cor
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— po na cor preta
com polimerizagio em estufa na temperatura de no minimo 180°C. 5. Regulagens e Articulagdes Encosto com maovimento flexivel
(pingente), para melhor adaptagiio aos movimentos do usuério. Cadeira devera possuir certificado de conformidade com a norma ABNT
NBR 13962, devendo ser apresentado junto com a proposta.

Dimensdes: Encosto: 410mm (L) x 310mm (A)Assento: 450mm (L) x 440mm (P)Altura chio - topo do encosto: 800mm ,Altura
chiio — assento: 400mm.
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CADEIRA GIRATORIA PARA DIGITADOR, COR PRETA

Caracteristicas: 1. Componentes metalicos ligados entre si pelo processo de solda M.L.G. 2. Assento e Encosto. Confeccionados em
madeira compensada multiliminada de 15mm, moldados anatomicamente. Estofada com espuma de poliuretano injetado com densidade
controlada a 45 kg/cm3 e espessura de 45mm. Suporte do encosto em tubos oblongos de 16x40mm ¢ 25x50mm encaixados por bucha de
polipropileno. Estofado fixado 4 estrutura através de 4 parafusos sextavados e porcas-garras cravadas na madeira. 3. Bragos: Bragos
regulaveis em formato “T” com, no minimo 6 (seis) posigdes acionada por botdo, com base em ago e carenagem em polipropileno
injetado. Ap6ia-bragos em poliuretano injetado, com a parte frontal curvada para melhor acomodagfio do brago do usudrio. Os bragos
deverdo ser fixados ao assento através de parafusos sextavados e porcas garras cravadas na madeira. 4. Bases Giratdrias: Base giratoria
de cinco patas de ago com raio de 330mm ¢ capa protetora em polipropileno injetado. Sistema de regulagem de altura pneumético com
pistdio a gas de curso nio inferior & 120mm. Rodizios duplos de 50mm de didmetro com banda de rodagem em PU, indicado para piso
duro. Haste telescopica de 3 estigios em polipropileno. 5. Pintura da Estrutura: Tratamento por banhos desengraxantes, antioxidantes,
passivadores e fosfatizantes; pintura pelo sistema eletrostastico em tinta epoxi — po na cor preta com polimerizagfio em estufa na
temperatura de no minimo 180°C. 6. Regulagens e Articulagdes: Encosto com movimento flexivel (pingente), para melhor adaptacdo
aos movimentos do usuério, dotado ainda de regulagem de altura do encosto através de manipulo. Regulagem de inclinagdo do encosto e
assento (back-system) de forma sincronizada 2:1, através de alavanca independente localizada sob o assento, permitindo o ajuste ¢
travamento em qualquer posigio pelo sistema de fricgfio. 7. Revestimento: Revestimento do assento e encosto em tecido 100% poliéster
na c6r azul com acabamento das bordas em perfil de PVC tipo macho-fémea. Contra encosto injetado na cér preta, fundo do assento com
acabamento em TNT na cor preta. A Cadeira devera atender 2 Norma ABNT NBR 13962, devendo ser apresentado junto com a proposta
o certificado de conformidade emitido por laborat6rio reconhecido pelo INMETRO. 8. Dimensdes: Encosto: 420mm (L) x 360mm (A)
Assento: 460mm (L) x 450mm (P) Profundidade, Total: 610mm, Largura Total:630mm, Altura Assento/Piso: 400mm a 520mm, Largura
brago (apoio ): 70mm.

100

CADEIRAS MONTADAS SOB LONGARINAS DE 03 E 05 LUGARES PARA AUDITORIO,

Assento ¢ encosto em compensado multilaminado com espessura de 15mm, moldados anatomicamente. Encosto com curvatura tripla e
apoio lombar, ligado ao assento através de duas cantoneiras metalicas, formando um monobloco fechado, sendo ambos estofados com
espuma de poliuretano injetado com espessura minima de 60mm e densidade 47kg/m3, revestidos em resina vinilica plastificada com
malha composta de 67% poliéster e 33% algoddo com gramatura 480g/m2, cor a definir, com aplicagdo de bordado no encosto de cada
cadeira, retratando o brasfio do municipio do municipio de de Irineopolis e caracteres Secretaria de Educagfo. Acabamento nas bordas
em perfil de PVC semi-rigido, do tipo Macho/Fémea (com largura de 15mm). Contra-capa do encosto em PSAI, moldada através do
sistema de vacuum-forming. Estofado fixado & estrutura através de 4 parafusos sextavados e porcas-garras cravadas na madeira,
Estrutura com pés horizontal em tubo industrial oblongo 29x58mm recobertos por capa de polipropileno injetada medindo
420mm(comp.) x 60mm(larg.) x 30mm (alt.). Coluna vertical em tubo de ago oblongo 40x77mm e longarina em tubo industrial
20x40mm. Acabamento nas extremidades dos tubos com ponteiras internas de polipropileno. Brago totalmente injetado em poliuretano
(integral skin) com alma de ago. Componentes metalicos sdo ligados pelo processo de solda MIG, recebendo tratamento por banhos
desengraxante, antioxidante, passivador e fosfatizante. Pintura eletrostitica com tinta epoxi-p6 com polimerizagiio em estufa a
temperatura de 180°C. As cadeiras serfo montadas sobre longarinas de 02 e 03 lugares. As cadeiras/longarinas deverdo possuir
Certificado de Conformidade com a Norma NBR 13962/2006 emitido por laboratério idoneo, reconhecido pelo INMETRO, devendo ser
apresentado junto com a proposta. Dimensdes aproximadas: Assento: 48cm (largura) x 47cm (profundidade); Encosto: 48cm (largura) X
51lcm (altura); Largura do apoio superior dos bragos: S0mm. Largura total por lugar: 56 cm.

03

LONGARINA PARA RECEPCAO
Com 3 lugares, estrutura em tubo de ago redondo industrial no minimo de 7/8, com ponteiradsgm polipropileno injetado, pintado em
epoxi, com soldagem em todas as jungdes pelo processo mig, metal tratado contra fegrugem, assénto e encosto anatdmico, no minimo
com 15mm de espessura, recoberta com espuma injetada de no minimo 35mm, recobgrto com tecidd,(polipropileno/poliester), na cor a
escolher, e acabamento em perfil de pvc da mesma cor, assento de no minimo de 410 k 400mm, e encogto de no minimo 330 x 300mm,
fixados # estrutura com parafusos porta garras.

01

JOGO DE SOFA EM MATERIAL LAVAVEL COM DOIS E TRES LUGARES.
Laminado de PVC com reforgo em manta (Korino) CV 20, na cor a escolher. Estrutura: Corpo e bragod confeccionado em madeira
maciga folhosa tratada e chapas de compensado multilaminado de 20mm de espessura, com laterais dos bragos ¢ fundo do encosto
revestidos por chapa bismark de 1,5mm, todos revestidos por espuma de poliuretano expandido de 10mm e por tecido. A estrutura do
assento ¢ encosto com percintas elastica. Estofamento: Assento estofado com esppma de poliuretano de $0mm de espessura com
densidade de 26 Kg/m3 e Encosto estofado com espuma de poliuretano de 40mm de espessura com densidade dg 26 Kg/m3. Pés: Quatro
sapatas em polipropileno deslizantes. Revestimento. Resina vinilica plastificada com malha mista, composta e 67% poliéster e 33%
algodao, com 0,80mm de espessura e gramatura de 380 g/m2. Dimensdes (03 lugares): Altura total: 820mm; Largura total: 1920mm;
Profundidade total: 790mm; Altura assento ao piso: 430mm; Largura Brago: 160mm; Altura do encosto: 420mm; Largura do encosto:
1600mm; Profundidade do assento: 510mm; Largura do assento: 1600mm. Dimensdes (02 Lugares): Altura total:|820mm; Largura total:
1380mm; Profundidade total: 790mm; Altura assento ao piso: 430mm; Largura Brago: 160mm; Altura do encosto: 420mm; Largura do
encosto: 1060mm; Profundidade do assento: 510mm; Largura do assento: 1060mm.

01

ESTERILIZADOR PARA 6 MAMADEIRAS PARA MICROONDAS

Esterilizador que elimine todas as bactérias com capacidade para 6 mamadeiras, dimensdes minimas: altura 18 ¢, largura 20 cm

20

01

MESA PARA 12 LUGARES
Medindo minimo 3,00m de comprimento x 1,00 metro de largura , em revestimento melaminico, tam

em MDF 25mm cor branca, ¢

PROCESSO LICITATORIO N2 21/2015, PREGAO PRESENCIAL N2 12/2015 - REGISTRO DE PRECOS - AQUISICAO DE MOVEIS E
EQUIPAMENTOS.
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laminado a frio, com costura, secgio oblonga de 29 mm X 58 mm, em chapa 16 (1,5 mm). - travessa superior confeccionada em
ago carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de “C”, com secgdo circular de @ = 31,75mm (1 1/4™), em chapa 16
(1,5mm), - pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgdo circular de @ = 38mm (1 1/2”), em chapa 16
(1,5mm). - travessa longitudinal confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgiio semi-oblonga de 25 x 60
mm, em chapa 16 (1,5 mm). Fixagio do tampo & estrutura através de porcas garra e parafusos com rosca métrica M6, @ 6,0 mm,
comprimento 47 mm (+ou- 2 mm), cabega panela ou oval, fenda Phillips. Fixagdio do painel 4 estrutura através de parafusos auto
atarraxantes 3/16” x 5/8”, zincados. Aletas de fixagdo do painel confeccionadas em chapa de ago carbono em chapa 14 (1,9 mm),
estampadas. Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, @ 4,8 mm, comprimento 12 mm. Ponteiras ¢
sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas na cor CINZA, fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensdes,
design ¢ acabamento conforme projeto. Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em cimara de névoa salina de no minimo 300 horas. Pintura dos elementos metalicos em tinta em pod hibrida Epoxi / Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA. Dimensdes acabadas Mesa:
Largura: 650 mm x Comprimento x 1200 mm x Espessura: 19,4 mm; Altura: 760 mm. Dimensdes acabadas Painel Frontal:
Comprimento: 1119 mm x Espessura: 18 mm: Altura: 250 mm. Com tolerincia de até + 2 mm para largura e comprimento ¢ +/- 0,6 mm
para espessura, CADEIRA, Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetados, moldados anatomicamente,
pigmentados na cor CINZA. Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, @ 20,7 mm, em chapa 14 (1,9 mm). Fixagdo
do assento e encosto injetados A estrutura através de rebites de “repuxo”, @ 4,8 mm, comprimento 12 mm. Ponteiras ¢ sapatas em
polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas na cor CINZA, fixadas & estrutura através de encaixe e pino expansor. Nas
partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a4 corrosio em cdmara de névoa salina de no
minimo 300 horas. Pintura dos elementos metalicos em tinta em pod hibrida Epoxi / Poliéster, cletrostética, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA. Dimensdes acabadas Cadeira: Assento — Largura: 400 x Comprimento 430
mm_Encosto — Largura: 396 x Comprimento 200 mm Altura final chio até o assento: 460 mm com variagdo (+ou-10 mm).

04

02

ESTANTE BIBLIOTECA KIDS FLOR SIMPLES FACE BASE FECHADA, 03 PRATELEIRAS - 1,42M. Totalmente
confeccionada em chapa de ago de baixo teor de carbono,com acabamento pelo sistema de tratamento quimico da chapa (anti-ferruginoso
¢ fosfatizante) e pintura através de sistema eletrostatico a pé, com camada minima de tinta de 70 micras nas cores: base inferior, colunas e
travessa superior na cor verde, prateleiras na cor branca e anteparos laterais na cor vermelha. Contendo: 02 (duas) colunas de sustentagio
confeccionadas em chapa de ago n® 16 (1,50mm), com furagio do tipo cremalheira em toda sua extensdio, permitindo regulagem das
prateleiras em passos de 6,0 cm. 01 (uma) base inferior em formato retangular, fechada, confeccionada em chapa n® 20 (0,90mm) com
reforgo interno em Omega confeccionada em chapa n® 20(0,90mm) e 02 (dois) anteparos laterais base confeccionados em chapa n® 16
(1,50mm) com encaixes para as colunas.

01 (uma) travessa superior horizontal (chapéu) com dobra interna para travamento das colunas, confeccionado em chapa n® 20 (0,90mm),
unida as 02 (duas) extremidades das colunas através de 04 (quatro) parafusos com porcas de cada lado. 03 (trés) prateleiras com
dimensdes de 1,00 (um) metro de comprimento e 23,5 cm de profundidade, confeccionadas em chapa n® 24 (0,60mm), cada prateleira
unida pelo sistema de encaixe (sem parafusos) a 02 (dois) anteparos laterais em forma de flor, dotados de ganchos para encaixe na
cremalheira das colunas, confeccionados em chapa n° 18 (1,20mm). Dimensdes: Altura: 142 cm Largura 102 cm Profundidade: 33 cm.

05

02

CONJUNTO FORMADO POR UMA MESA E SEIS CADEIRAS COLORIDAS. Cadeiras: A cadeira por sua vez ¢ constituida de
estrutura metélica, assento e cncosto plasticos. O assento é confeccionado em polipropileno copolimero injetado e¢ moldado
anatomicamente com acabamento polido e dimensdes de 330 mm de largura, 320 mm de profundidade 4 mm de cspessura de parede com
cantos arredondados, montados & estrutura por meio de 4 (quatro) cavidades reforgadas com aletas de no minimo 2mm de espessura, que
acomodam parafusos auto atarraxantes para plastico FL de didmetro 5x30 mm fenda Phillips. A altura do assento até o chio € de 350 mm,
O encosto € inteirigo, sem nenhum tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento polido, Suas dimensdes sfio 330 mm de largura por 185 mm de altura, com espessura de parede média
de 3,5 mm. A peca possui cantos arredondados e une-se A estrutura por meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da
estrutura metdlica da cadeira e ¢ travada por dois pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto,
dispensando a presenga de rebites ou parafusos. A estrutura, fabricada em tubos de ago industrial, ¢ composta por pernas ¢ travessas em
tubo de se¢io circular com didmetro de 19,05 mm e espessura de parcdc de 1,06 mm abricados em tubo de se¢do quadrada 20x20
mm ¢ espessura de parcde de ] ,2 mm. As pegas sdo unidas entre si por melo dc olda Ml O conjunto ainda recebe tratamentos de

i i] 4 estrutura. Estrutura na cor { Branca).
Assento e Encosto nas cores (Amzlrelo Vermelho, Verde, Azul Laranja e Roao) N s pontas dos thhos dos pés a cadeira recebe pom_eiras

infantil sextavada confeccionada
em tubo de ago redondo de 1" e

com aba para prote¢do das estruturas quando as mesmas sfio empilhadas no trans
em MDF 15mm parte superior revestida em formica colorida, borda com perfil dg
V", com pintura epdxi na cor branca. Dimensdes tampo 1200mm, altura 580mm.

PVC, estrutura 6 p

06

10

CONJUNTO DE MICROCOMPUTADOR INTEGRADO A CARTEIRA ESCOLAR E CADEIRA PARA ALUNO.

Composto de; tampo em madeira MDF com 18mm de espessura, revestida com filme melaminico texturizado, que por efeito de
prensagem a quente, funde-se & madeira aglomerada, formando com ela um corpo|unico e insepardvel, medindo 600X540mm, com altura
total em relagio ao solo de 644mm. Fixado & estrutura por meio de parafusos auto-atarrachantes; boydas laterais e frontais com
acabamento em fita de PVC com 2,0mm de espessura com resisténcia a impactos e termicamente estavel, colada ao substrato de madeira
pelo processo “hot melt”; estrutura metalica confeccionada em tubo de ago industrial de 30x50mm (chapa 18), em formato de “Z”, fixo,
contendo travessa longitudinal de suporte para acomodagdo do tampo, acabamentos em ponteira de plastjco; acabamento das pegas
metélicas, efetuado através de banho desengraxante & quente, por meio de imersdo e tratamento anti-ferruginoso de protegéo; pintura
efetuada com tinta epoxi po, hibrida, eletrostética, polimerizada em estufa a 180°C, com espessura minima de pelicula aplicada de
40microns; todos os componentes fixos que formam o conjunto deverdo ser ligados entre si através de solda pelo processo MIG;
composto por médulo distinto, de acesso independente e interligado entre si, através de sistema de comuniccdo integrado ao gabinete,
possuindo conectividade através de cabeamento estruturado e tecnologia wireless simultaneamente; monitor de video LCD Widescreen,
com no minimo 15", matriz ativa, suportando resolugio minima de 1024x768 pixels. Fixagdo em platafoyma fabricada em ago, com
regulagem de dngulo; Os equipamentos ficam em compartimento protegido contra vandalismos ou saqyes, afixados diretamente na
estrutura; o acesso ¢ efetuado através de tampa de ago, chaveadas com fechadura de segredo. Sistema liga/dgsliga com segredo acoplado a
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através de rebites de “repuxo”, 0 4,8 mm, comprimento 12 mm Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem ¢ sem cargas
injetadas na cor VERMELHA, fixadas 4 estrutura através de encaixe e pino expansor. Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo ¢m cdmara de névoa salina de no minimo 300 horas. Pintura dos elementos metalicos
em tinta em pé hibrida Epéxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor
CINZA. Dimensdes acabadas Cadeira: Assento — Largura: 360 x Comprimento 400mm, Encosto — Largura: 200 x Comprimento 400
mm, Altura final chdo até o assento: 380 mm, com tolerdncia de (+ou-10 mm) em relagdo a estas medidas,

07

10

Estabilizador 300 VA bivolt

08

01

Nobreak 600 VA bivolt

09

02

CONJUNTO DE REFEITORIO ESCOLAR EMPILHAVEL, COMPOSTO DE 01 MESA E 02 BANCOS - (08 lugares).
Caracteristicas: Tampo da Mesa, confeccionado em MDF ou MDP com 25 mm de espessura, revestido na face superior com laminado
fendlico de alta pressio (Férmica) B + com maior resisténcia superficial a perda do brilho e riscos apds atrito (exemplo resistencia a
limpeza com esponja de ago), com espessura de 0,6mm na cor ovo brilhante, com os bordos longitudinais em post-forming 180°, e bordos
transversais em filete plastico na cor e tonalidade do laminado com espessura minima de 2mm. Bancos: Assentos confeccionados em
MDF ou MDP com 25 mm de espessura, revestido na face superior com laminado fenolico de alta pressio (Férmica) com espessura de
0.6mm na cor ovo brilhante, com os bordos longitudinais em post-forming 180°, ¢ bordos transversais em filete plastico na cor e
tonalidade do laminado com espessura minima de 2mm, Estrutura monobloco para banco e mesa: Confeccionadas totalmente em tubo de
a¢o 30x40 nas longarinas do banco, mesa e pés. Travessa de reforgo sob o tampo da mesa. Solda e acabamento das estruturas metalicas da
mesa ¢ bancos com o corpo totalmente monobloco em agol1010/1020, soldada entre si com solda MIG, as estruturas devem receber
tratamento anti-ferruginoso, banhos desengrachantes, ¢ pintura com tinta €pOXi-pd texturizada cor a definir, ponteiras 100% injetadas.
Dimensdes Minimas; Mesa 2000x700x580mm Banco 1900x300x320. As mesas ¢ bancos deverdo permitir o empilhamento um sobre o
outro respectivamente. Apresentar junto com a proposta relatérios/laudos de ensaio emitido(s) por laboratério(s) credenciado(s) pelo
INMETRO, em relagio as partes metalicas atestando & resisténcia a corrosdo e exposigdo & umidade saturada por no minimo 300 horas
conforme Norma da ABNT/NBR 8095:1983, relatdrio/laudo de ensaio de resisténcia a corrosdo/exposi¢do a névoa salina, conforme
ABNT/NBR 8094/83, por no minimo 300 horas. Ainda, apresentar relatério/laudo de ensaio, comprovando o atendimento a norma
ABNT/NBR 11003/2009, relativo 4 aderéncia das tintas nos moveis e relatério/laudo de ensaio, comprovando o atendimento a norma
ABNT/NBR 10443/2008, relativo a espessura de peliculas secas de tintas, vernizes e produtos similares aplicadas sobre superficies
metédlicas e ndo-metalicas. Os relatorios/laudos deverdo estar em nome do fabricante da marca cotada/ofertada,

03

CONJUNTO DE REFEITORIO ESCOLAR EMPILHAVEL, COMPOSTO DE 01 MESA E 02 BANCOS - (08 lugares).
Caracteristicas: Tampo da Mesa, confeccionado em MDF ou MDP com 25 mm de espessura, revestido na face superior com laminado
fenélico de alta pressdo (Férmica) B + com maior resisténcia superficial a perda do brilho ¢ riscos apos atrito (exemplo resistencia a
limpeza com esponja de ago), com espessura de 0,6mm na cor ovo brilhante, com os bordos longitudinais em post-forming 180°, e bordos

MDF ou MDP com 25 mm de espessura, revestido na face superior com laminado fendlico de alta pressdo (Férmica) com espessura de
0,6mm na cor ovo brilhante, com os bordos longitudinais em post-forming 180°, e bordos transversais em filete pléstico na cor ¢
tonalidade do laminado com espessura minima de 2mm. Estrutura monobloco para banco ¢ mesa: Confeccionadas totalmente em tubo de
ago 30x40 nas longarinas do banco, mesa e pés. Travessa de reforgo sob o tampo da mesa, Solda e acabamento das estruturas metalicas da
mesa e bancos com o corpo totalmente monobloco em a¢o1010/1020, soldada entre si com solda MIG, as estruturas devem reccber
tratamento anti-ferruginoso, banhos desengrachantes, € pintura com tinta epbxi-p6 texturizada cor a definir, ponteiras 100% injetadas,
Dimensdes Minimas: Mesa 2000x700x660mm Banco 1900x300x380. As mesas e bancos deverdo permitir o empilhamento um sobre o
outro respectivamente. Apresentar junto com a proposta relatérios/laudos de ensaid emiti s) por laboratério(s) credenciado(s) pelo
INMETRO, em relagio s partes metalicas atestando A resisténcia a corrosio e ex sigdo & umbdade saturada por no minimo 300 horas
conforme Norma da ABNT/NBR 8095:1983, relatério/laudo de ensaio de resistdncia a corrosaoigxposicio 4 névoa salina, conforme
ABNT/NBR 8094/83, por no minimo 300 horas. Ainda, apresentar relatorio/lado de ensaio, comprovando o atendimento a norma
ABNT/NBR 11003/2009, relativo a aderéncia das tintas nos méveis ¢ relatério/l udo de ensaio, comRrovando o atendimento a norma
ABNT/NBR 10443/2008, relativo a espessura de peliculas sccas de tintas, vernjzes ¢ produtos similages aplicadas sobre superficies
metdlicas e ndo-metélicas. Os relatorios/laudos deverdo estar em nome do fabricanté da marca cotada/ofert: a,

11

01

Fogdo a Gas 05 bocas, sendo uma boca tamanho grande ¢ 04 bocas tamanho norm 1, cor branca, mesa inox \

12

01

Refrigerador Duplex cor branca com no minimo 382 litros fost free

13

01

acabamento das bordas em perfil PVC 2 colado com hot-melt. Base metdlica em tybo 20 X 20 chapa 18 (1.2 my) com 04 reguladores de

ARMARIO BAIXO QUATRO NICHOS: Armiério baixo com quatro nichos confeccionado om MDF%S mm cor a cscolher,
nivel acoplados com rebite metalico rosca M6. Medidas minimas; 740 X 1350 X 450 c¢m.

01

ARMARIO 03 PORTAS
Com 04 Prateleiras Internas. Dimensdes: 1200x475x1600mm. Cor a escolher. Caracteristicas: Corpo conficeionado em chapa de
MDP continuo, revestido com filme melaminico texturizado de baixa pressdo nas duas faces, com 25mm de espgessura para o tampo e
18mm para o fundo vertical e demais partes. Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas d
em fita de PVC na cor e padriio do revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fixada ao subjtrato pelo processo de
colagem com adesivo hotmelt. Com 2mm de €Spessura para o tampo ¢ Imm para as demais partes.

Sistema de fixagdo por meio de tambor de giro confeccionado em ZAMAK com @15mm, parafuso de montagem/rapida M6, do mesmo
material, e tampas plasticas de acabamento confeccionadas em polietileno @18mm. Pinos plasticos para agoio ¢ sustentacio das
prateleiras com @6mm confeccionados em polipropileno com encaixe resistente e respectivas furagdes nas latdrais para regulagem de
altura. Dobradigas confeccionadas em ZAMAK com abertura em angulo de 270, protegiio para remog¢do involuntaria ¢ ajuste de aiuﬂ
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aparente apos a montagem do conjunto mesmo se observado pela parte interna do mével. Com tampas laterais planas de fechamento,
confeccionadas em ZAMAK no mesmo padrio de acabamento, fixadas nos topos do perfil por meio de encaixe resistente. Base de
sustentagdo confeccionada em tubo de ago AISI 1020 com secqdo quadrada de 20x20mm e 1,2mm de espessura. Sapatas niveladoras com
base confeccionada em polipropileno injetado, medindo aproximadamente 30mm de didmetro, fixada a estrutura por meio de barra
roscada de 5/16” x 1, perfazendo uma altura de 15mm do piso apés sua instalagio. Tratamento superficial: Deve conferir aos
componentes uma resisténcia minima & corros@o de 240 horas em ensaios de Salt spray (Névoa Salina) ¢ espessura minima final da
pintura ¢ de 30 micrémetros. Acabamento das estruturas de ago em pintura eletrostatica a po com resina a base de epoxi e poliéster. O
movel deste ite_n? devera possuir certificado de conformidade com a norma ABNT NBR 13961:2010, devendo ser apresentado junto com

0

com filme melaminico texturizado de baixa pressio nas duas faces, com 25mm de espessura para o tampo ¢ 18mm para o fundo vertical e
demais partes. Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas do MDP, confeccionada em fita de PVC na cor e padrio
do revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt.
Com 2mm de espessura para o tampo e Imm para as demais partes. Sistema de fixagdo por meio de tambor de giro confeccionado em
ZAMAK com @15mm, parafuso de montagem rapida M6, do mesmo material, e tampas plasticas de acabamento confeccionadas em
polietileno @18mm. Pinos pléasticos para apoio € sustentagiio das prateleiras com ©6mm confeccionados em polipropileno com encaixe
resistente e respectivas furagdes nas laterais para regulagem de altura. Corredigas fabricadas em chapa de ago estampada com pintura
epoxi na cor preta, com 400 mm de comprimento ¢ roldanas de nylon. Fixadas no corpo por meio de parafusos auto atarraxantes. Fundo
das gavetas confeccionado em chapa dura com 3mm de espessura, Dobradigas confeccionadas em ZAMAK com abertura em dngulo de
270-, prote¢do para remogdo involuntdria ¢ ajuste de altura (+2mm/-2mm). Sistema de chaveamento com aplicagdo frontal/lateral.
Composto por cilindro com corpo de @17x23mm, com abas para fixagdo e acabamento cromado e chave com capa pléstica escamotedvel
dupla face, com rotagio de 180°. Puxadores do tipo perfil, com secqdo transversal medindo 18x35mm, situados no topo superior no
mesmo plano das frentes das gavetas/portas de forma que ndo fiquem salientes. Sem arestas vivas, garantindo maior seguranga ao usudrio.
Confeccionados em aluminio extrudado com acabamento acetinado, fixados por meio de encaixe com sistema isento de sulcos ou cola de
forma que nenhum parafuso permanega aparente apds a montagem do conjunto mesmo se observado pela parte interna do movel. Com
tampas laterais planas de fechamento, confeccionadas em ZAMAK no mesmo padrdo de acabamento, fixadas nos topos do perfil por
meio de encaixe resistente. Base de sustentagdo confeccionada em tubo de ago AISI 1020 com secgdo quadrada de 20x20mm e 1,2mm de
espessura. Sapatas niveladoras com base confeccionada em polipropileno injetado, medindo aproximadamente 30mm de diimetro, fixada
a estrutura por meio de barra roscada de 5/16” x 17, perfazendo uma altura de 15mm do piso apés sua instalagio. Acabamento das
estruturas de ago em pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epoxi e poliéster. O movel deste item deveré possuir certificado de
conformidade com a norma ABNT NBR 13961:20] 0, devendo ser apresentado junto com a proposta, emitido por 6rgdo certificador de
produtos acreditado pelo INMETRO. Tolerancias dimensionais serdo aceitas variagdes de até 5% para mais ¢ para menos. As espessuras
de materiais especificados sdo as minimas aceitdveis, podendo ser considerados também produtos que possuam estruturas mais
encorpadas confeccionadas com materiais de espessuras maiores.

01

MESA REFEICAQ MATERNAL 05 LUGARES

Mesa com tampo confeccionado multilaminado de madeira MDF I8 mm de espessura, revestido na face superior em laminado
melaminico de baixa press3o na cor ovo, Bordas longitudinais com acabamento em PVC ergosoft, tipo post-forming 180°, flexivel
colorido. Formato do tampo arredondado modelo tipo aquarcla medindo 1350x1840, com curvatura interna na parte frontal do tampo de
35% permitindo uma melhor aproximagio do professor. Com 05 assentos retangular medindo 290x360 com bordas arredondas,
acabamento em PVC ergosoft tipo post-forming flexivel colorido, com distanciamento entre eles de 3lem, dentro dos padrdes de
ergonomia. Em cada vdio devera conter uma cadeira. Assento e encostg-contesgionado em compensado multi laminado de 6 mm,
monobloco, estofada com espuma soft D 35 , acabamento em PVC modelo Francis celorido, revestida em courissimo com superficie
em resina de PVC, com base 50% poliéster e 50% algoddo de alta resistgncia , permitindo uma melhor manutengo de limpeza contra
liquidos . Deverdo conter para cada assento um cinto de ficg@io, confeccfonado em cadargdnde nylon 30 mm, permitindo que a crianga
permaneca acomodado de forma correta na cadeira. Estrutura de susten a0 das cadeiras confeccionada em tubo de ago industrial ATC
1010/1020, com secgio retangular 16x30, com espessura 1.50 mm Estrfitura da mesa em tuboNde ago industrial ATC 1010/1020, com
secgdio circular 27, com espessura 1.20 mm, Topos de fechamento dh tubulagdo com pontei acopladas em polipropileno 100%
injetadas, com deslizadores, ¢ regulagem de altura. Acabamento com bBanho desengraxante a quente ¢ tratamento antiferruginoso de
prote¢fio. Pintura com tinta epdxi po, hibrida, cletrostatica, na cor prata gu ovo, polimerizada em estufa a 180° C, com espessura minima
da pelicula de 40 microns.Soldagem: os componentes que formam o corfjunto deverdo ser ligados entte si através de solda pelo processo
MIG.Cor das cadeiras e PVC de acabamento: 01 amarela, 01 verde, 01 vérmelha, 01 azul e 01 laranja.

02

QUADRO BRANCO.

Medidas minimas 900 x 1200 Mm. Tipo lousa magnética vertical oL horizontal com moldura flip| (abertura frontal) em aluminio
anodizado natural fosco, frisado, vista de 20 x 19 mm profundidade prépria para facilitrar trocas do contetdo interno, fundo do quadro
confeccionado em Eucatex |0mm. Dimensdes: altura 90 cm, largura 1,20 mt.

01

QUADRO MURAL DE FELTRQ

Quadros com moldura em aluminio anodizado natural fosco, frisado, vista de 20x19mm profundidade, /Lundo do quadro confeccionado
em Eucatex 10mm e acabamento em feltro verde, Dimensdes minimas Altura 1,20 mt, largura 90 cm.

02

PROCESSO LICITATORIO N2 21/2015, PREGAO PRESENCIAL N2
EQUIPAMENTOS,

CADEIRA FIXA COR MARRON
1. Estrutura: Componentes metalicos ligados entre si pelo processo de solda M.I.G. 2. Assento e Engosto Confeccionados em madeira
compensada multiliminada de 12mm, moldados anatomicamente, cncosto ¢/ curvatura lombar . Assento com borda frontal arredondada,
Assento ¢ encosto estofados em espuma de poliuretano injetada com densidade controlada a 45 kg/cm3 e espessura de 40mm no minimo.
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Revestimento resina vinilica plastificada com malha composta de 67% poliéster ¢ 33% algoddo com gramatura de 480 g/m2, cor
marron. Acabamento nas bordas com perfil de PVC do tipo Francis na espessura de 15mm. Ligagdio do assento ¢ encosto através de
estrutura metalica tubular oblonga de 16x40mm e parede 1,90mm recoberta por sanfona em poliestireno. 3. Bases Estrutura 04 pés, cor
preto, tubo industrial 7/8” com parede de 1,20mm, assim como as duas travessas sob o assento. 4. Pintura da Estrutura: Tratamento
por banhos desengraxantes, antioxidantes, passivadores ¢ fosfatizantes; pintura pelo sistema cletrostéstico em tinta epoxi — pd na cor preta
com polimerizagdo em estufa na temperatura de no minimo 180°C. 5, Regulagens e Articulagdes Encosto com movimento flexivel
(pingente), para melhor adaptagio aos movimentos do usuario. Cadeira devera possuir certificado de conformidade com a norma ABNT
NBR 13962, devendo ser apresentado junto com a proposta.

Dimensdes: Encosto: 410mm (L) x 310mm (A)Assento: 450mm (L) x 440mm (P)Altura chiio — topo do encoste: 800mm ,Altura
chiio — assento; 400mm.

20 01 CADEIRA GIRATORIA PARA DIGITADOR, COR PRETA

Caracteristicas: 1. Componentes metalicos ligados entre si pelo processo de solda M.L.G. 2. Assento e Encosto, Confeccionados em
madeira compensada multiliminada de 15mm, moldados anatomicamente. Estofada com espuma de poliuretano injetado com densidade
controlada a 45 kg/cm3 e espessura de 45mm. Suporte do encosto em tubos oblongos de 16x40mm ¢ 25x50mm encaixados por bucha de
polipropileno. Estofado fixado a estrutura através de 4 parafusos sextavados e porcas-garras cravadas na madeira, 3. Bracos: Bragos
reguldveis em formato “T” com, no minimo 6 (seis) posi¢des acionada por botdo, com base em ago ¢ carenagem em polipropileno
injetado. Apoia-bragos em poliuretano injetado, com a parte frontal curvada para melhor acomodag&o do brago do usuério. Os bragos
deverdo ser fixados ao assento através de parafusos sextavados e porcas garras cravadas na madeira. 4. Bases Giratbrias: Base giratéria
de cinco patas de ago com raio de 330mm ¢ capa protetora em polipropileno injetado. Sistema de regulagem de altura pneumdtico com
pistdo a gds de curso ndo inferior 4 120mm. Rodizios duplos de 50mm de didmetro com banda de rodagem em PU, indicado para piso
duro. Haste telescopica de 3 estagios em polipropileno. S. Pintura da Estrutura: Tratamento por banhos desengraxantes, antioxidantes,
passivadores ¢ fosfatizantes; pintura pelo sistema eletrostastico em tinta epdxi — pé na cor preta com polimerizagdo em estufa na
temperatura de no minimo 180°C. 6. Regulagens e Artic ulagdies: Encosto com movimento flexivel (pingente), para melhor adaptagio
aos movimentos do usudrio, dotado ainda de regulagem de altura do encosto através de manipulo, Regulagem de inclinagiio do encosto e
assento (back-system) de forma sincronizada 2:1, através de alavanca independente localizada sob o assento, permitindo o ajuste ¢
travamento em qualquer posicdo pelo sistema de fricgdo. 7. Revestimento: Revestimento do assento e encosto em tecido 100% poliéster
na cor azul com acabamento das bordas em perfil de PVC tipo macho-fémea. Contra encosto injetado na cdr preta, fundo do assento com
acabamento em TNT na cor preta. A Cadeira devera atender a Norma ABNT NBR 13962, devendo ser apresentado junto com a proposta
o certificado de conformidade emitido por laboratério reconhecido pelo INMETRO. 8. Dimensdes: Encosto: 420mm (L) x 360mm (A)
Assento: 460mm (L) x 450mm (P) Profundidade, Total: 610mm, Largura Total:63 Omm, Altura Assento/Piso: 400mm a 520mm, Largura
braco (apoio ): 70mm.

21 01 LONGARINA PARA RECEPCAQ

Com 3 lugares, estrutura em tubo de ago redondo industrial no minimo de 7/8, com ponteiras em polipropileno injetado, pintado em
epoxi, com soldagem em todas as Jjungdes pelo processo mig, metal tratado contra ferrugem, assento e encosto anatdmico, no minimo
com 15mm de espessura, recoberta com espuma injetada de no minimo 35mm, recoberto com tecido (polipropileno/poliester), na cor a
escolher, e acabamento em perfil de pve da mesma cor, assento de no minimo de 410 x 400mm, e encosto de no minimo 330 x 300mm,
fixados 4 estrutura com parafusos porta garras.

22 01 Mesa para cozinha medindo no minimo 1,40 x 0,80 m, com 4 cadeiras tomeadas em madeira de pinus ou eucalipto

23 01 Mesa angular em MDP ¢ MDF com medidas minimas de 1500mm x 1700mm na cor nogal com preto

P 2.2. O prego a ser ajustado incluird todos os custos referentes a entrega do objeto, inclusive relativo
ao transporte, entrega, instalagio e fretes.

2.3. A empresa vencedora se obriga a entregar os méveis de acordo com o discriminado no objeto do
Edital, principalmente quanto aos mm do MDF, que se ndo forem entregues de acordo com o especificado
ndo serdo aceitos e os equipamentos também deverio ser entregues de acordo com as especificagdes, se
forem incompativeis com as descrigdes nio serio aceitos.

2.4. A empresa participante se for fabricante de moveis, deve t¢r e apresentar juntamente com a
proposta, a Licenga Ambiental junto ao IBAMA, pois se trata de empresa que trabalha\com madeira e seus
derivados.

03. CONDICOES PARA PARTICIPAR NA LICITACAO

3.1 - Poderdo participar deste Pregfio, as licitantes que:

3.1.1 — Desempenham atividades pertinentes ¢ compativeis com o objeto deste Pregio;

3.1.2 — Atendam as exigéncias constantes neste edital e nos seus anexos, inclusive quanto a
documentagdo requerida.

3.1.3 - Todas as pessoas juridicas cadastradas na Prefeitura Municipal de Irinedpoli
se cadastrarem, desde que atendam aos requisitos exigidos neste edital.

, € ainda as que

PROCESSO LICITATORIO N° 21/2015, PREGAO PRESENCIAL N© 12
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3.2 — Nio serd admitida nesta licitagdio a participagdo de empresas:

3.2.1 — Concordatérias ou em processo de faléncia, sob concurso de credores em dissolugdo ou em
liquidagdo;

3.2.2 — Que estejam com o direito suspenso de licitar e contratar com o Ministério da Justica ou
com a Administragdo Publica, ou que tenham sido declaradas inidéneas para licitar ou contratar com a
Administragdo Publica;

3.2.3 - Que estejam reunidas em consorcio e sejam controladoras coligadas ou subsidiarias entre si,
ou ainda, quaisquer que seja sua forma de constituigdo;

3.2.4 — Estrangeiras que nfio funcionem no pais.

04. FORMA DE APRESENTACAO DOS ENVELOPES

4.1 — Sera realizado o credenciamento dos interessados ou de seus representantes, que consistird na
comprovagdo de que possuem poderes para formular propostas e praticar os demais atos inerentes ao
certame. A ndo comprovagio de que o interessado ou seu representante legal possui poderes especificos para
atuar no certame, impedir4 a licitante de ofertar lances verbais, lavrando-se, em ata, o ocorrido. Em nenhuma
hipétese serdo recebidas propostas e documentagdo fora do prazo estabelecido neste Edital.

4.1.1. = No ato do credenciamento o licitante devera apresentar;

a) Registro Comercial, no caso de empresa individual, ou

= Ato Constitutivo, Estatuto ou Contrato Social em vigor devidamente registrado, em se tratando de
sociedade comercial e, no caso de sociedade por agdes, acompanhado de documentos de eleigdo de seus
administradores, ou

* Inscrigdo do ato constitutivo, no caso de sociedades civis, acompanhada de prova de diretoria em
exercicio, com as alteragdes.

b) Carta de credenciamento (modelo sugestivo no Anexo II do Edital) ou Procuragio, com poderes para
formular ofertas e lances de pregos, e praticar todos os demais atos pertinentes ao certame, com firma
reconhecida em Cartério, e deverd ser entregue ao Pregoeiro juntamente com os envelopes, ficando
arquivada no Processo Licitatorio.

¢) Na hipdtese do licitante representante ser sécio devera comprovar através do Contrato Social ou
alteragdo contratual, juntamente com copia do CPF e RG.

d) Declaragdo dando ciéncia de que cumprem plenamente os requisitos bilitagdo (modelo sugestivo no
Anexo IIT do edital) e entregariio os envelopes contendo indicagag do objeto e do prego oferecidos ,
procedendo-se & sua imediata abertura e a verificagéio da conformidade das propostas com os requisitos
estabelecidos no instrumento convocatério (conforme artigo 4°, incigo VII, Lei n 10.520/02).

¢) Se a empresa proponente for Microempresa ou Empresa de Pequeno Porte, desejar usufruir dos
beneficios da LC 123/06, devera obrigatoriamente no ato do credenciamento apresentar Prova de que se
enquadra como Microempresa ou Empresa de Pequeno Porte, através de Certidio da\Junta Comercial do
Estado, de acordo com artigo 8° da Instrugdo Normativa n° 103/200 , de 30/07/2007.

f) A proponente que for Microempresa ou Empresa de Pequeno Pdrte que apresentar
quanto a regularidade fiscal com restrigées, devera obrigatoriamente apresentar D
cumpre com habilitagdo, com excecdo do artigo 43 da LC 123/06, no ato do credenciam
precluséio dos direitos estabelecidos pela Lei Complementar n® 123/2006.

lgum documento
claragdo de que
to, sob pena de

4.2 - No dia, hora e local designados no predmbulo deste Edital, o pregoeiro recebera os envelopes
contendo as propostas comerciais e os documentos exigidos para a habilitagdo, em envelopes distintos,
fechados, contendo, na parte externa, além do nome da empresa, a seguinte identificagdo:

PROCESSO LICITATORIO N2 21/2015, PREGAO PRESENCIAL N® 12/2015 - REGISTRO DE PRECOS - AQUISICAO DE MOVEIS E
EQUIPAMENTOS.
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A) PREFEITURA MUNICIPAL DE IRINEOPOLIS-SC
PROCESSO LICITATORIO N° 21/2015

PREGAO PRESENCIAL N.° 12/2015

Razio Social da Empresa

ENVELOPE N.° 01 - Proposta Comercial

B) PREFEITURA MUNICIPAL DE IRINEOPOLIS-SC
PROCESSO LICITATORIO N° 21/2015

PREGAO PRESENCIAL N.° 12/2015

Raziio Social da Empresa

ENVELOPE N.° 02 — Documentagio

05. DA PROPOSTA COMERCIAL

5.1 - A Proposta Comercial contida no Envelope n.° 01 devera ser apresentada na forma e requisitos
indicados nos sub-itens a seguir:

a) A proposta de pregos deverd além de ser impressa eletronicamente ou datilografada em papel com
identificacdio da empresa, em 01 (uma) via, redigida em linguagem clara, sem emendas, rasuras ou
entrelinhas, identificada, datada e assinada na dltima pagina e rubricada nas demais pelo representante
legal da proponente.

b) Gravada exclusivamente em PEN DRIVE ou CD, elaborada usando o sistema Betha Autocotagio,
através de orientagdes fornecidas pela Prefeitura Municipal de Irinedpolis, solicitadas através de e-mail
(licitacao@jirineopolis.sc.gov.br ou andressa@irineopolis.sc.oov.br).

¢) ATENCAO: o PEN DRIVE ou CD dever4 ser testado pelo proponente, antes de ser enviado para a
licitagdo, sendo que, em caso de problemas na leitura do arquivo o mesmo sera desclassificado.

d) Conter razdo social completa, enderego e CNPJ da proponente, sendo este Gltimo, obrigatoriamente o
mesmo da Nota de Empenho e da Nota Fiscal, caso seja vencedora do certame.

e) Descrigdo geral quanto ao objeto a ser fornecido, de acordo com as especificagdes do Anexo I, constando
prego unitario e global, de acordo com os pregos praticados no mercado, conforme estabelece o inciso IV
do artigo 43 da Lei Federal n® 8.666/93, sendo os valores relativos a cada item (unitario e global) em
algarismo e o valor global da proposta em algarismo e por extenso, expresso.em moeda corrente nacional
(R$), considerando as condigdes deste edital. Havendo divergéncia
levados em consideragdo os pregos unitarios.

f) Conter declaragéo de que o(s) objeto(s) ofertados atendem todas as gspecificagdes

g) E obrigatdrio informar a MARCA dos itens cotados.

h) Nao serdo consideradas as propostas que deixarem de atender, o todo ou em pante, quaisquer das
disposi¢Ses deste edital, sejam omissas ou apresentem irregularidades insanaveis, betn como aquelas
manifestamente inexequiveis, presumindo-se como tais, as qud contiverem valore§ irrisorios ou
excessivos, ou aquelas que ofertarem alternativas.

i) A apresentagdo da proposta implicard na plena aceitagdo, por parte do proponente,
estabelecidas neste edital e seus anexos.

J) Nio serfio aceitas propostas com ofertas nio previstas neste edital, nem pregos ou vantagens baseados
nas ofertas das demais proponentes;

k) Todos os insumos que compdem o prego, tais como as despesas com impostos, taxas, frete, seguros e
quaisquer outros que incidam direta ou indiretamente na execucdo do objeto desta licitagdo/ correrdo por
conta do proponente.

1) O PEN DRIVE ou CD deveri estar dentro do envelope de proposta de pregos e
devolvido no final da sessdo.

scritas no Edital.

as condi¢des

mesmo sera

PROCESSO LICITATORIO N2 2172015, PREGAO PRESENCIAL N© 12/2015 - REGISTRO DE PRECOS - AQUISICAO DE MOVEIS E
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m) Ficha técnica ou catadlogo do produto ofertado com ilustrag@o contendo suas caracteristicas, matéria
prima utilizada e suas bitolas, processo de tratamento antiferruginoso da ferragem, processo de
soldagem, tipo da madeira utilizada, atendendo a pertinente normatizagéo, assinada pelo fabricante do
movel e com firma reconhecida.

n) Certificado de Garantia do fabricante/licitante dos bens ofertados de 12 (Doze) meses, assinado e com
firma reconhecida, indicando também a empresa prestadora dos servigos de assisténcia técnica no Estado
de Santa Catarina informando o seu nome, CNPJ, endereo, fone/fax, e pessoa responsavel;

o) Certificado de conformidade com as Normas ABNT/NBR para os itens que solicitem em seu descritivo,
emitido por entidade acreditada/reconhecida pelo INMETRO, para esta finalidade em nome da
marca/fabricante do produto cotado;

p) Para os méveis que possuem partes metélicas, Relatério de Ensaio de Resisténcia a Corrosio Exposi¢io
a Névoa Salina conforme (ABNT/NBR 8094:1983), Relatorio de Ensaio de Resisténcia a Corrosio
Exposi¢do a Umidade Saturada conforme (ABNT/NBR 8095:1983), por no minimo 300h, emitido por
laboratorio acreditado pelo INMETRO, em nome do fabricante dos moveis, atestando a qualidade do
tratamentos das partes metélicas (chapa, tubos e outros).

Pardgrafo iinico — Preferencialmente, e exclusivamente para facilitar o julgamento por parte do
Pregoeiro, solicita-se as empresas proponentes que apresentem suas propostas conforme o modelo
constante do Anexo 1V do Edital, tendo em vista que as licitacdes estio sendo elaboradas pelo Sistema
Betha Autocotacio.

06. PRAZO DE VALIDADE DO REGISTRO DE PRECOS

06.1 — A Ata de Registro de Pregos terd validade de 12(doze) meses contando da data de sua
assinatura.

06.2 — Nos termos do §4° do artigo 15 da Lei Federal n® 8.666/93, durante o prazo de validade da
Ata de Registro de Pregos, o Municipio de Irine6polis ndo ser obrigado a aquisi¢io, exclusivamente por seu
intermédio, dos materiais objetos da Ata, podendo utilizar, para tanto, outros meios, desde que permitidos em
Lei, sem que, desse fato, caiba recurso ou indenizagio de qualquer espécie a empresa detentora.

07. HABILITACAO

No envelope n.” 02 — Documentagfio, deverdo constar os seguiftes documentos:
7.1. Habilita¢do Juridica:
a) Registro Comercial (documento exigido no credenciamento, ndo é obrigatdrio a apresentagdo
novamente), no caso de empresa individual, ou
" Ato Constitutivo, Estatuto ou Contrato Social em vigor devidamente registrado, ¢m se tratando de
sociedade comercial e, no caso de sociedade por agdes, acompanhado de documentos de eleigdo de seus
administradores, ou
* Inscrigio do ato constitutivo, no caso de sociedades civis, acompanhada de provalde diretoria em
exercicio, com as alteracdes.
b) Declaragdo de Sujeigdo ao Edital expressando que tem pleno conhecimento do gbjeto licitado e
anuéncia das exigéncias constantes do edital e seus anexos e Inexisténcia de Fato§ Supervenientes
Impeditivos da Qualificagdo devidamente assinada conforme modelo constante no Anexo VI deste
Edital.
¢) Declaragdo subscrita pelo representante legal da proponente de que ela nio incorrg em qualquer das
condigdes impeditivas, de acordo com o modelo constante no Anexo VII deste Edital especificando:

PROCESSO LICITATORIO N® 21/2015, PREGAO PRESENCIAL N2 12/2015 - REGISTRO DE PRECOS - AQUISICAO DE MOVEIS E
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1.2

a)
b)

c)

d)
e)

7.3.

a)
b)
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. Que ndo foi declarada inidnea por ato do Poder Pliblico;
- Que ndo estd impedido de transacionar com a Administragdo Publica;

. Que ndo foi apenada com rescisio de contrato, quer por deficiéncia dos servigos prestados, quer por
outro motivo igualmente grave, no transcorrer dos tltimos 5 (cinco) anos;

. Que ndo incorre nas demais condi¢des impeditivas previstas no artigo 9° da Lei Federal n° 8.666/93.

Regularidade Fiscal:

Prova de inscrigdo no Cadastro Nacional de Pessoa Juridica (CNPJ).

Prova de inscri¢do no Cadastro de Contribuintes Estadual ou Municipal, se houver, relativo ao domicilio
ou sede do licitante, pertinente ao seu ramo de atividade ¢ compativel com o objeto contratual.

Prova de Regularidade de Tributos Federais e 4 Divida Ativa da Unido — Certidio Negativa (ou
Positiva com Efeitos de Negativa), emitida nos termos da Portaria MF n° 358, de 05/09/2014,
alterada pela Portaria MF n° 443, de 17/10/2014;

Prova de regularidade para com a Fazenda Estadual;

Prova de regularidade para com a Fazenda Municipal da sede do proponente, ou outra equivalente, na
forma da Lei;

Certificado de Regularidade de Situagdo (CRF) perante o Fundo de Garantia por Tempo de Servigo
(FGTS)

Qualificagiio Econémico-financeira:

Certiddo negativa de faléncia ou concordata ou execugdo patrimonial expedida pelo distribuidor da sede
da empresa proponente.

Balango Patrimonial e demonstragdes contdbeis do ultimo exercicio fiscal, ja exigiveis e apresentados na
forma das Leis Federais n® 6.404/76 e n° 10.406/2002, que comprovem a boa situagdio financeira da
empresa, vedada a substituigdio por balancetes ou balangos provisorios, podendo ser atualizados
monetariamente, quando encerrados a mais de 03 (trés) meses da data da apresentagdo da proposta,
tomando como base a variagio, ocorrida no periodo, do Indice de Pre¢os ao Consumidor Amplo — [PCA
ou outro indicador que o venha substituir.

Se necessaria a atualizagio monetaria do Balango Patrimonial, devera ser apresentado, juntamente com
os documentos em aprego, o memorial de calculo correspondente, assinado pelo contador.

As empresas com menos de um exercicio financeiro devem cumprir a exigéncia deste item mediante a
apresentagéo de Balango de Abertura ou do Gltimo Balango Patrigfionial feyantado, conforme o caso.

As Microempreas e as empresas de pequeno porte, também deverdo enquadrar no disposto neste item,
devendo apresentar, o Balango de Abertura ou o dltimo Balangq Patrimonial leyantado, conforme o caso,
devidamente registrado.
Serdo considerados aceitos como na forma da Lei o Balangg Patrimonial (inclusive o de abertura) e
demonstragdes contabeis assim apresentados:
- publicados no Diério Oficial; ou

- publicados em Jornal; ou

- por cépia ou fotocopia autenticada na Junta Comercial da sed. ou domicilio da propgnente;

- por copia ou fotocdpia do Livro Diirio devidamente autenticado na Junta Comercial da sede ou
domicilio da proponente ou em outro orgdo equivalente, inclusive com os Termbs de Abertura e
Encerramento.

Os documentos relativos ao item “b” deverdo ser apresentados contendo assinaturd do representante
legal da empresa proponente e do seu contador ou mediante publicagdo no érgio d Imprensa Oficial,
devendo, neste caso, permitir a identificagdo do veiculo e a data de sua publicagdo. 4/ indicagéio do nome
do Contador e do niimero do seu registro no Conselho Regional de Contaffilidade — CRC sio
indispensaveis.
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A cpac1dae financeira da empesa serd avaliada mediante os seguintes indicadores:
Liquidez Corrente (LC) expressado da forma seguinte:

Ativo Circulante

Passivo Circulante

Para a capacidade econdmico-financeira exigida, os participantes deverdo atender obrigatoriamente, os
seguintes requisitos:

LC maior ou igual a 0,90 (nove décimos)

Os indicadores acima referenciados é somente considerado para fins de Qualificagdo-Econdmico-
Financeira da proponente. Uma vez habilitada, a maior ou menor pontuagiio obtida pela concorrente ndo
terd qualquer influéncia na sua classificagdo final.

c¢) Certiddo Negativa de Débitos Trabalhistas (CNDT), emitido pela Justi¢a do Trabalho.

d) Em virtude da fabricagdo de moveis e demais equipamentos deste certame serem atividades
potencialmente poluidora, com orientagdo da resolugio RESOLUCAO N. TC-0090/2014, Art. 9°,
§3° e §4°, (http://www.tce.sc.gov.br/site/legislacao/arquivos/resolucao n 90-
2014 consolidada.pdf), a empresa participante devera apresentar Licenca de Operagdo Ambiental do
fabricante dos produtos, conforme Lei Federal 6.938/1981, Art. 10 e resolugdo CONAMA N°
237/1997, fornecido pelo orgdo ambiental do estado de domicilio do fabricante das premiagdes
cotadas.

e) Certificado de Regularidade do Cadastro Técnico Federal do IBAMA que comprove que a empresa
fabricante do moével estd devidamente legalizada perante ao 6érgdo conforme Lei Florestal 6938/1981
alterada Lei Federal 10.165/2000, dentro do prazo de validade;

f) Para os méveis que possuem em sua composi¢do madeira e seus derivados, apresentar documento de
origem da madeira comprovando que o material utilizado pelo fabricante do mével é oriundo de areas de
florestas nativas com Projetos de Manejo Florestal aprovad IBAMA ou de dreas de
reflorestamento. Conforme Instru¢do Normativa IBAMA 112/2006

7.4. Declara¢do de atendimento a norma do inciso XXXIII do artigo 7° da Constitui¢do Federal, com
reda¢do dada pela Emenda Constitucional n® 20/98, que proibe traballio noturno, perigo3p ou insalubre aos
menores de 18 Anos e de qualquer trabalho a menores de 16 anos, salvo na condigdo de aprendiz a partir de
14 anos (conforme modelo constante do Anexo V do Edital).

7.5. Os documentos de habilitag@o preliminar poderdo ser apresentados em via original ou cdpia autenticada
por qualquer processo, sendo por tabelido de notas, pelos membros da Comissdo de|Pregdo, pelo
responsidvel da Coordenadoria de Licitagdes da Prefeitura, ou por publicagdo em Orgdq de Imprensa
Oficial. O Pregoeiro fara consulta ao servi¢o de verificagdo de autenticidade das certiddes emitidas pela
INTERNET, ficando a licitante dispensada de autenticé-las.

7.6. Todos os documentos exigidos para habilitagdo deverdo estar no prazo de validade.
emissor nfo declare a validade do documento, esta sera de 60 (sessenta) dias contados a pz
emissdo, exceto o comprovante de inscrigdo no CNPJ e Atestados de Capacidade Técnica.

aso o orgdo
ir da data de
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7.7. Nio serdo aceitos protocolos, documentos em cdpia ndo autenticada, nem documentos com prazo de
validade vencido.

7.8. Os proponentes interessados na autenticagio das cépias pelo pregoeiro ou equipe de apoio, deverdo
procurar o pregoeiro ou equipe de apoio, antes do inicio da sessdo de abertura da licitagio para proceder a
autenticagdo, pois, em hipétese alguma serdo autenticadas durante a realizagiio do certame.

7.9 — Néo tendo a empresa classificada como vencedora do certame apresentado a documentagio exigida, no
todo ou em parte, serd esta desclassificada, podendo a ela ser aplicada as penalidades previstas na legislagio
que rege o procedimento, € serd convocada entdio a empresa seguinte na ordem de classificagio, observada as
mesmas condigdes propostas pela vencedora do certame.

7.10 = A documentagdo, na fase pertinente, serd rubricada pelo pregoeiro, pela equipe de apoio e pelos
representantes legais presentes e apos examinada serd anexada ao processo desta licitagdo, sendo inabilitados
aqueles proponentes cuja documentagdo apresente irregularidades.

7.11 - A proponente que for Microempresa ou Empresa de Pequeno Porte que apresentar algum documento
quanto a regularidade fiscal com restrigdes, devera obrigatoriamente apresentar Declaragiio de que cumpre
com habilitagio, com excegdio do artigo 43 da LC 123/06, no ato do credenciamento, sob pena de preclusio
dos direitos estabelecidos pela Lei Complementar n® 123/2006.

08. DOS PROCEDIMENTOS DE JULGAMENTO

8.1 - Para fins de julgamento, o critério adotado para a adjudicagdo do objeto deste PREGAO sera o
MENOR PRECO POR ITEM. Serio desclassificadas as propostas que niio atenderem as exigéncias deste
Edital, e que forem superiores aos valores maximos admitidos, conforme Anexo I do Edital.

8.2 - Serfio abertos primeiramente os envelopes contendo as Propostas Comerciais, que deverdo estar
em conformidade com as exigéncias do presente edital, ocasido em que se classificard a proposta de menor
preco e aquelas que apresentem valores sucessivos e superiores até o limite de 10% (dez por cento),
relativamente a de menor prego. Ndo havendo pelo menos trés ofertas nas condigdes definidas no item
anterior, poderdo os autores das melhores propostas, até o maximo de trés, oferecer novos lances verbais e
sucessivos, quaisquer que sejam os precos oferecidos.

8.3 — Antes do inicio da sessdo de lances, podera o pregoeiro definir o valor minimo dos lances, o
que deverd ser feito antes da disputa de cada item/lote. Este valor podera ser diferenciado de acordo com o
item/lote colocado em disputa.

8.4 - No curso da Sessdo, os autores das propostas que atenderem aos requisitos dos itens anteriores
serdo convidados individualmente, a apresentarem novos lances yerbais e~sucessivos, a partir do autor da
proposta classificada de maior prego, até a proclamagdo do vencgdor. Caso duas ou mais propostas iniciais
apresentem pregos iguais, sera realizado sorteio para determinagid da ordem de oferta dos lances.

8.5 - A oferta dos lances devera ser efetuada, no momento em que for conferida a palavra a licitante,
na ordem decrescente dos pregos, sendo vedada a oferta de lancg com vista ao empate. Dos lances ofertados
ndo caberd retratagdo. A desisténcia em apresentar lance verbal, quando convocado pélo pregoeiro, implicara
a excluséo do licitante da etapa de lances verbais e na manutengiio do Gltimo preco apresentado pelo
licitante, para efeito de ordenagfo das propostas.

8.6 - Caso os licitantes ndo apresentem lances verbais, seréd verificada a cpnformidade entre a
proposta escrita de menor prego e o valor estimado para a contratagdo, podendo, ol pregoeiro, negociar
diretamente com o proponente para que seja obtido prego melhor. O encerramento da eapa competitiva dar-
se-a quando, convocados pelo Pregoeiro, as licitantes manifestarem seu desinteresse pm apresentar novos
lances. Encerrada a etapa competitiva e ordenadas as ofertas, de acordo com o menor/prego apresentado, o
Pregoeiro verificard a aceitabilidade da proposta de valor mais baixo comparando-o com os valores
consignados em Planilha de Custos, decidindo, motivadamente, a respeito.
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8.7 - Se o proponente for Microempresa ou Empresa de Pequeno Porte, devidamente comprovado no
ato do credenciamento, através de Certiddo da Junta Comercial do Estado, e quiser exercer o seu direito de
preferéncia de acordo com os artigos 44 € 45 da Lei Complementar n® 123/2006, deveré fazé-lo no ato da
sessdo de julgamento das propostas, quando lhe sera concedido um prazo de 5 (cinco) minutos, devendo
obrigatoriamente haver um representante legal da empresa proponente presente, sob pena de preclusdo dos
direitos.

8.8 - Sendo considerada aceitavel a proposta comercial da licitante que apresentou 0 menor prego, o
Pregoeiro procedera a abertura de seu envelope n° 02 - DOCUMENTACAO, para verificagio do
atendimento das condigSes de habilitagdo fixadas no item 6 deste Edital. Constatada a conformidade da
documentagéio com as exigéncias impostas pelo edital, a licitante serd declarada vencedora, sendo-lhe
adjudicado o objeto. Em caso de a licitante desatender as exigéncias habilitatérias, o Pregoeiro a inabilitara e
examinard as ofertas subseqiientes e a qualificagdo das licitantes, na ordem de classificacio e assim
sucessivamente, até a apuragio de uma que atenda ao edital, sendo a respectiva licitante declarada
vencedora. Se a oferta ndo for aceitdvel por apresentar prego excessivo, o Pregoeiro podera negociar com a
licitante vencedora, com vistas a obter prego melhor.

8.9 - Encerrado o julgamento das propostas e da habilitagio, o pregoeiro declarard o vencedor,
proporcionando, a seguir, a oportunidade as licitantes para que manifestem a intengéio de interpor recurso,
esclarecendo que a falta desta manifestagfio, imediata e motivada, importard na decadéncia do direito de
recurso por parte da licitante, registrando na ata da Sess#o a sintese das razdes de recurso apresentadas, bem
como o registro de que todos os demais licitantes ficaram intimados para, querendo, se manifestar sobre as
razBes do recurso no prazo de 03 (trés) dias, apds o término do prazo do recorrente, proporcionando-se, a
todos, vista imediata do processo, em Secretaria. A auséncia do licitante ou sua saida antes do término da
Sessdo Publica caracterizar-se-4 como rentincia ao direito de recorrer.

8.10 — A falta de manifestagdo imediata e motivada do proponente em interpor recurso, na sessio,
importara na decadéncia do direito e na continuidade do certame pelo pregoeiro, atendendo as regras e
condi¢Bes fixadas no edital, opinando pela adjudicagéo do objeto da licitagio ao proponente vencedor.

8.11 - Da Sessdo Publica do Prego sera lavrada ata circunstanciada, contendo, sem prejuizo de
outros, o registro dos licitantes credenciados, das propostas escritas e verbais apresentadas, na ordem de
classificagéo, da andlise da documentagéo exigida para a habilitagdo e dos recursos interpostos, estes, em
conformidade com as disposigdes do item acima. A Ata Circunstanciada devera ser assinada pelo Pregoeiro e
por todos os licitantes presentes. Caso haja necessidade de adiamento da Sessdo Ptblica, ser4 marcada nova
data para a continuagéio dos trabalhos, devendo ficar intimadas, no m ato, os licitantes presentes.

8.12 — O pregoeiro podera desclassificar as propostas cujog pregos\estejam superiores aos praticados
no mercado ou suspender a sessdo para que seja realizada pesquisd a fim de verificar tal conformidade.

09. DOS RECURSOS ADMINISTRATIVOS

9.1 - Tendo a licitante manifestado a intengdo de recofrer na Sessdo Publica do Pregdo, tera ela o
prazo de 03 (trés) dias consecutivos para apresentagio das razdes de recurso.\As demais licitantes, ja
intimadas na Sessdo Piblica acima referida, terdio o prazo de 03 (trés) dias consecutiyos (artigo 4° - inciso 18,
da Lei 10.520/02) para apresentarem as contra-razdes, que comegara a correr do término do prazo da
recorrente.

9.2 - A manifestagdo na Sessdo Publica e a motivagdo, no caso de recurso, sio pressupostos de
admissibilidade dos recursos.

9.3 - O(s) recurso(s) sera (o) dirigido(s) a Prefeitura Municipal — Setor de Protocolo, e, por
intermédio do Pregoeiro, serd (o) encaminhados ao Prefeito Municipal, devidamente informado, para
apreciagiio e decisdo, no prazo de 05 (cinco) dias.

10. CONDICOES DE ENTREGA

'm
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10.1 A entrega e isalagﬁo dos méveis e equipamentos deverdo ocorrer no prazo maximo de 20
(vinte) dias tteis apds solicitagdo, nas dependéncias do Centro de Educacdo Infantil Nossa Senhora
Aparecida, conforme item 2.2 e da Escola Isolada Vila Nova do Timbo, conforme item 2.3, sendo que no

valor jé estd incluido as despesas para entrega, mio de obra e instalagdio, assim ndo tendo nenhum custo
adicional para 0 municipio.

11. CONDICOES DE PAGAMENTO

I'1.1. Os pagamentos serdo efetuados no prazo méaximo de 30 (trinta) dias, contados a partir da
entrega do objeto e emissio do respectivo documento fiscal.

I1.2. No documento fiscal deverd ser discriminando o objeto licitado, o nimero do processo
licitatdrio e o nimero do respectivo contrato.

11.3. Juntamente com a Nota Fiscal, a contratada devera apresentar o Certificado de Regularidade do
FGTS e Certiddo Negativa da Prova de Regularidade de Tributos Federais e a Divida Ativa da Unido.

11.4. O CNPJ da contratada constante a Nota Fiscal e fatura devera ser o mesmo da documentagio
apresentada no procedimento licitatério.

I1.5. Na eventualidade de aplicagdo de multas, estas deverdo ser liquidadas simultaneamente com
parcela vinculada ao evento cujo descumprimento der origem a aplicagdo da penalidade.

I'1.6. Nenhum pagamento sera efetuado ao proponente vencedor enquanto pendente de liquidagio
quaisquer obrigagdes financeiras que lhe foram impostas, em virtude de penalidade ou inadimpléncia, sem
que isso gere direito ao pleito de reajustamento de pregos ou corregdo monetaria.

12. RECURSOS ORCAMENTARIOS

12.1 - As despesas decorrentes na execugdo da Ata de Registro de Pregos relativo ao presente Edital
correrdo por conta das seguintes dotagdes:
- Projeto Atividade 2.006 — Manutengio do Ensino Fundamental
-4.4.90.00.00.00.00.00.0194 (44) — Aplicagdes Diretas;
- 4.4.90.00.00.00.00.00.0204 (45) — Aplicagdes Diretas;
- 4.4.90.00.00.00.00.00.0205 (46) — Aplicagdes Diretas;
-4.4.90.00.00.00.00.00.0257 (47) — Aplicagdes Diretas;
- Projeto Atividade 2.011 — Manuteng#o do Ensino Infantil
-4.4.90.00.00.00.00.00.0194 (65) — Aplicagdes Diretas; S
-4.4.90.00.00.00.00.00.0255 (172) — Aplicagdes Diretas;

13. ADJUDICACAO

13.1 - Adjudicado o objeto da presente licitagdo, o Municipio de Irinedpolis convocard o
adjudicatdrio para assinar a Ata de Registro de Pregos em até 5 (cinco) dias uteis.

13.2 — O municipio poderd, quando o proponente vencedor, convocado dentro do prazo de|validade de sua
proposta, ndo apresentar situagio regular ou se recusar injustificadamente a assinar a Ata, fetomar a sessio
publica e convidar os demais proponentes classificados, seguindo a ordem de classificagiio/ para fazé-lo em
igual prazo e nas mesmas condi¢des propostas pela primeira classificada, ou reyogar a licitagdo
independentemente da cominagio do artigo 81 da Lei Federal n°® 8.666/93.
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13.3 — Decorrido o prazo estabelecido no item 12.1, dentro do prazo de validade da proposta, e ndo
comparecendo & Prefeitura, o proponente convocado para a assinatura da Ata, sera havido como desistente,
ficando sujeito as sangdes aplicaveis isolada ou conjuntamente:

13.3.1 — Multa de 10% (dez por cento) sobre o valor global de sua proposta;

13.3.2 — Impedimento de contratar com o Municipio por prazo nio superior a 5 (cinco) anos;

13.3.3. — A multa de que trata o item 12.3.1 devera ser recolhida no prazo de 10 (dez) dias uteis, a
contar da intimagdo da decisdo administrativa que a tenha aplicado, garantida a defesa prévia do interessado
no prazo de 03 (trés) dias teis.

14. RESPONSABILIDADE DA EMPRESA VENCEDORA
14.1 — Fornecer o objeto desta licitagdo nas especificagdes contidas neste edital;

14.2 — Pagar todos os tributos que incidam ou venham a incidir, direta ou indiretamente, sobre os produtos
vendidos;

14.3 — Manter, durante a execuciio da Ata de Registro de Pregos, as mesmas condigdes de habilitagdo;

14.4 — Aceitar, nas mesmas condigdes da Ata de Registro de Pregos, 0s acréscimos ou supressdes que se
fizerem necessérios no quantitativo do objeto desta licitagdo, até o limite de 25% (vinte e cinco por cento) do
valor da Ata de Registro de Pregos;

14.5 — Fornecer o objeto licitado, no prego, prazo e forma estipulada na proposta;

14.5 — Fornecer o objeto de boa qualidade, dentro dos padrdes exigidos neste edital.

15. DA RESPONSABILIDADE DO MUNICIPIO

15.1 — Atestar nas Notas Fiscais e/ou Faturas a efetiva entrega do objeto desta licitagio;
15.2 - Aplicar a empresa vencedora penalidades, quando for o caso;

15.3 — Prestar a empresa vencedora toda e qualquer informagfio, por esta solicitada, necessaria a
perfeita execugdo do contrato;

15.4 — Efetuar o pagamento no prazo avengado, apés a entrega dos produtgs e da nota fiscal no setor
competente;

15.5 — Notificar, por escrito, 2 empresa a aplicagio de qualquer sangdo.

16. PENALIDADES

16.1 - A proponente que ndo cumprir com as obrigagGes assumidas ou com ds preceitos legais
podera sofrer as seguintes penalidades, isolada e conjuntamente:
a) adverténcia;
b) multa de 0,2% (dois décimos por cento) do valor da nota de empenho, por dia de atraso,
injustificado na execug@o da mesma, observado o prazo maximo de 30 (trin a) dias uteis;
¢) multa de 02% (dois por cento) sobre o valor da nota de empenho, pela r¢cusa injustificada

do adjuticatorio em executa-la;
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d) suspensido temporaria de participagiio em licitagdes ¢ impedimento de contratar com o
Municipio, no prazo de até 5 (cinco) anos;

e) declaragdo de inidoneidade para contratar com a Administragdo Plblica, até que seja
promovida a reabilitagdo, facultado as detentoras da Ata o pedido de reconsideragio da
decisdio da autoridade competente, no prazo de 10 (dez) dias da abertura de vistas ao
processo.

17. REAJUSTE

Néo havera reajuste, nem atualizagdo de valores, exceto na ocorréncia de fato que justifique a
aplicagdo da alinea “d”, do inciso II, do artigo 65, da Lei n. 8.666, de 21 de junho de 1993 consolidada.

18. DISPOSICOES GERAIS

18.1. Nenhuma indenizagéio sera devida aos proponentes por apresentarem documentagdo e/ou elaborarem
proposta relativa ao presente prego.

18.2. A presente licitagio somente poderé vir a ser revogada por razdes de interesse publico decorrente de
fato superveniente, devidamente comprovado, ou anulada no todo ou em parte, por ilegalidade, de oficio ou
por provocagdo de terceiros, mediante parecer escrito e devidamente fundamentado.

18.3 — O resultado desta licitagdo sera lavrado em Ata, a qual ser assinada pelo pregoeiro, equipe de apoio e
representantes dos proponentes.

18.4 — Recomenda-se aos proponentes que estejam no local marcado, com antecedéncia de 15 (quinze)
minutos do horario previsto.

18.5 — Esclarecimentos em relagdio a eventuais davidas de interpretagiio do presente edital poderdo ser
obtidos junto ao Departamento de Licitagdes pelo telefone — 47-3625-1111; 47-3625-1112, no horario
comercial, ou ainda pelos e-mails : andressa@irineopolis.sc.gov.br; licitacao@irineopolis.sc.gov.br.

18.6 — O licitante ¢ responsavel pela fidelidade e legitimidade das informagdes e dos documentos
apresentados em qualquer fase da licitagdo.

18.7 — No interesse da Administragfio, sem que caiba &s participantes qualquer recurso ou indenizago,
podera a licitagdo ter:

a) adiada a sua abertura;

b) alterado o edital, com fixa¢@o de novo prazo para a realizagio da licitagio;

18.8 — Os casos omissos relativos a aplicabilidade do presente edital serio sanados pelo Departamento de
Licitagdes e pela Assessoria Juridica da Prefeitura Municipal, obedecida aegislagfio vigente.

18.9 — Serfio consideradas desclassificadas as propostas que forem incompativeis com os requisitos e
condig¢des fixados neste edital.
18.10 - Ao receberem copia deste Edital, os interessados deverdq deixar registrados na Prefeitura o
enderego, telefone e fax, para qualquer comunicagéo.
18.11 - Fica a licitante ciente de que a simples apresentagdo da documentagdo e proposta
das condigdes estabelecidas neste edital.

18.12 - O Municipio de Irinedpolis reserva-se aos seguintes direitos:
a) deixar de contratar, ou contratar o objeto (total ou parcial) da presente licitagdo de acbrdo com a sua
disponibilidade financeira, sem que caiba a Contratada direito de indenizagio;
b) anular ou revogar a presente licitagdo, nos termos do artigo 49 da lei n.° 8.666/93 atualizada
18.13 - Informagdes fornecidas verbalmente por servidores pertencentes a Prefeitura niio serdp consideradas
como motivos para impugnagdes.
18.14 - Nio serdo admitidas a esta licitagfio pessoas juridicas suspensas ou impedidas de licitar, bem como
as que estiverem em regime de faléncia ou concordata.

18.15 — E proibido a participagdo de cooperativas no procedimento licitatorio.

plicara aceitagdo
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18.16 — Para dirimir quaisquer davidas questdes decorrentes do procedimento licitatorio, fica eleito o Foro da
Comarca de Porto Unido — SC, com rentincia expressa a qualquer outro por mais privilegiado que seja.
18.17 - Integram este Edital os seguintes anexos:

ANEXO [ — Pregos Maximos Admitidos ;

ANEXO Il — Modelo de Carta de Credenciamento;

ANEXO III — Modelo de Declaragio firmando o cumprimento aos requisitos de Habilitagio;

ANEXO IV — Modelo de Proposta de Pregos

ANEXO V - Modelo de Declaragdo firmando o cumprimento do disposto no inciso XXXIII do artigo 7°
da Constitui¢do Federal;

ANEXO VI - Modelo de Declaragdo de Sujei¢éo ao Edital;

* ANEXO VII - Modelo de Declaragdo (Item 6.2, Sub-item 6.2.4 do Edital;

= ANEXO VIII —Minuta de Ata de Registro de Pregos.

Aprovo o Edital.

Dé-se-lhe a divulgagio prevista na Lejn. 10.520/02.

E, para que ninguém alegue ignordngia, é o presente Edital publicado em resumo no DOM - Didrio Oficial
Eletronico dos Municipios do Estado de Santa Catarina; DOE — Didrio Oficial do Estado de Santa
Catarina, no DOU - Didrio Oficial da Uniio, no Jornal A Noticia — Jornal de Circulagfio Estadual e no
Didrio do Planalto — Jornal de Circulagio Regional, afixado no Mural Pablico Municipal — Imprensa
Oficial do Municipio de Irinedpolis (Lei n° 1.018/01, de [1/04/2001) e no site www.irineopolis.sc.gov.br.

Irinedpolis (SC), 24 de abril de 2015.

JULIANO POZZI PEREIRA
Prefeito Municipal

%
e s
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. AEXO[

PRECO MAXIMO ADMITIDO POR ITEM

. PROCESSO LICITATORIO N.° 21/2015
PREGAO PRESENCIAL N° 12/2015- Registro de Pregos

CENTRO DE EDUCACAQ INFANTIL NOSSA SENHORA APARECIDA :

ITEM

QTDE DESCRICAO Valor Valor
Mdiximo Midximo
Unitdrio RS Total RS

01

12 ARMARIOQ 09 NICHOS COM 09 CAIXAS 850,00 10.200,00
Armirio com nove nichos e com 09 caixas organizadoras, confeccionado em MDF 15 mm cor a
escolher, acabamento das bordas em perfil PYC 2 mm colado com hot-melt. Base metalica em tubo
20 X 20 chapa 18 (1.2 mm) com rodas de silicone para locomog#o. Medidas minimas: 950 X 950 X
450 mm.

02

15 ARMARIO 12 NICHOS COM 12 CAIXAS 990,00 14.850,00
Armério com doze nichos e com 12 caixas organizadoras, confeccionado em MDF 15 mm cor a
escolher, acabamento das bordas em perfil PYC 2 mm colado com hot-melt. Base metalica em tubo
20 X 20 chapa 18 (1.2 mm) com rodas de silicone para locomog#o. Medidas minimas: 950 X 113 X
450 mm,

03

15 ARMARIO BAIXO QUATRO NICHOS 420,00 6.300,00
Armério baixo com quatro nichos confeccionado em MDF 15 mm cor a escolher, acabamento das
bordas em perfil PVC 2 colado com hot-melt. Base metélica em tubo 20 X 20 chapa 18 (1.2 mm)
com 04 reguladores de nivel acoplados com rebite metélico rosca M6, Medidas minimas: 740 X
1350 X 450 ¢m.

04

01

ARMARIO_COM 32 NICHOS: Com portas ¢ chave em cada porta, confeccionado em MDF 25 LA bsen00

mm cor branca, medindo cada nicho 48 c¢m de largura x 56 c¢m de altura e 45 ¢m de profundidade,
Com 8 nichos na largura ¢ quatro nichos na altura, Corpo do armario em MDF de 25mm revestido
nos 02 lados, na cor branca, com fitas de bordas em PS alto impacto, com no minimo 18 pés de
aluminio de 50 x50, com 10 cm de altura. Fundo do arméario em MDF de 12 mm, com chave nas

portas.

05

12 ARMARIO 02 PORTAS 680,00 8.160,00
Com 04 Prateleiras Internas. Dimensies: 800x475x1600mm. Cor a escolher. Caractegisti

18mm para o fundo vertical ¢ demais partes. Portas cor a definir. Fita de bordo para o
¢ acabamento das bordas planas do MDF/MDP, confeccionada em fita de PVC na cor ¢ padrio do
revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estdvel. Fixada ao substrato pglo processo
de colagem com adesivo hotmelt. Com 2mm de espessura para o tampo ¢ Imm para as demais
partes. Sistema de fixagdo por meio de tambor de giro confeccionado em ZAMAK cdm @15mm,
parafuso de montagem rdpida M6, do mesmo material, ¢ tampas plasticas de [acabamento
confeccionadas em polietileno @18mm. Pinos plasticos para apoio ¢ sustentacio das prteleiras com
©@6mm confeccionados em polipropileno com encaixe resistente e respectivas furagdes nas laterais
para regulagem de altura. Dobradigas confeccionadas em ZAMAK com abertura em dngulo de 270v,
protecdo para remogdo involuntdria e ajuste de altura (+2mm/~2mm). Sistema de chaveamento com
aplicagfio frontal.Composto por cilindro com corpo de ©@17x23mm, com abas para fixagdo e
acabamento cromado e chave com capa plastica escamotedvel dupla face, com rotagfo de 180°,
Trinco do tipo gangorra fixado 4 porta esquerda. Puxadores do tipo perfil, com secgdo transversal
medindo 18x35mm, situados no topo superior no mesmo plano das frentes das portas de forma que
ndo fiquem salientes. Sem arestas vivas, garantindo maior seguranga ao usuario. Confeccionados em
aluminio extrudado com acabamento acetinado, fixados por meio de encaixe com sistema isento de
sulcos ou cola de forma que nenhum parafuso permanega aparente apds a montagem do conjunto
mesmo se observado pela parte interna do mével. Com tampas laterais planas de fechamento,
confeccionadas em ZAMAK no mesmo padrio de acabamento, fixadas nos topos do perfil por meio
de encaixe resistente. Base de sustentagio confeccionada em tubo de ago AISI 1020 com secgio
quadrada de 20x20mm ¢ 1,2mm de espessura. Sapatas niveladoras com base confeccionada em
polipropileno injetado, medindo aproximadamente 30mm de didmetro, fixada a estrutura por meio
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, perfazendo uma altura de 15mm do piso apos sua instalagdio.
Acabamento das estruturas de ago em pintura eletrostatica a pd com resina a base de epoxi e
poliéster. O movel deste item devera possuir certificado de conformidade com a norma ABNT
NBR 13961:2010, devendo ser apresentado junto com a proposta, emitido por érgdo certificador de
produtos acreditado pelo INMETRO. Tolerdncias dimensionais serfio aceitas variagdes de até 5%
para mais e para menos. As espessuras de materiais especificados s3o as minimas aceitaveis,
podendo ser considerados também produtos que possuam estruturas mais encorpadas
confeccionadas com materiais de espessuras maiores.

Fone/Fax (47) 625.1111 E-mail: prefeitura@ irineopolis.sc.gov.br

06

03

ARMARIO 03 PORTAS

Com 04 Prateleiras Internas. Dimensdes: 1200x475x1600mm. Cor a escolher, Caracteristicas:
Corpo confeccionado em chapa de MDP continuo, revestido com filme melaminico texturizado de
baixa pressdo nas duas faces, com 25mm de espessura para o tampo e 18mm para o fundo vertical ¢
demais partes. Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas do MDP,
confeccionada em fita de PVC na cor e padrio do revestimento, com resisténcia a impactos ¢
termicamente estavel. Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt. Com
2mm de espessura para o tampo ¢ 1mm para as demais partes.

Sistema de fixagfio por meio de tambor de giro confeccionado em ZAMAK com @15mm, parafuso
de montagem rdpida M6, do mesmo material, e tampas plasticas de acabamento confeccionadas em
polictileno @18mm. Pinos plasticos para apoio e sustentaglo das prateleiras com @6mm
confeccionados em polipropileno com encaixe resistente e respectivas furagdes nas laterais para
regulagem de altura. Dobradigas confeccionadas em ZAMAK com abertura em dngulo de 270°,
protegiio para remogdo involuntéria e ajuste de altura (+2mm/-2mm). Sistema de chaveamento do
tipo Cremona, com fechadura posicionada no puxador e duas hastes verticais de travamento,
Puxadores do tipo perfil, com scc¢io transversal medindo 18x35mm, situados no topo superior no
mesmo plano das frentes das portas de forma que ndio fiquem salientes. Sem arestas vivas,
garantindo maior seguranga ao usudrio. Confeccionados em aluminio extrudado com acabamento
acetinado, fixados por meio de encaixe com sistema isento de sulcos ou cola de forma que nenhum
parafuso permaneca aparente apds a montagem do conjunto mesmo se observado pela parte interna
do mével. Com tampas laterais planas de fechamento, confeccionadas em ZAMAK no mesmo
padrio de acabamento, fixadas nos topos do perfil por meio de encaixe resistente. Base de
sustentagdio confeccionada em tubo de ago AISI 1020 com secglio quadrada de 20x20mm e 1,.2mm
de espessura. Sapatas niveladoras com base confeccionada em polipropileno injetado, medindo
aproximadamente 30mm de didmetro, fixada a estrutura por meio de barra roscada de 5/16™ x 17,
perfazendo uma altura de 15mm do piso apés sua instalago. Tratamento superficial: Deve conferir
20$ componentes uma resisténcia minima & corrosdo de 240 horas em ensaios de Salt spray (Névoa
Salina) e espessura minima final da pintura é de 30 micrometros. Acabamento das estruturas de ago
em pintura eletrostdtica a p6 com resina a base de epoxi e poliéster. O movel deste item devera
possuir certificado de conformidade com a norma ABNT NBR 13961:2010, devendo ser
apresentado junto com a proposta, emitido por érgdo certificador de produtos acreditado pelo
INMETROQ. Tolerdncias dimensionais serfio aceitas variagOes de até 5% para mais ¢ para menos.
As espessuras de materiais especificados sdo as minimas aceitaveis, podendo ser considerados
também produtos que possuam estruturas mais cncorpadas confeccionadas com materiais de
espessuras maiores.

1.234,00

3.702,00

07

03

BALCAO 02 PORTAS, 01 PRATELEIRA INTERNA E 05 GAVETAS.

Dimensdes: 1300 x 475 x 740mm mm. Cor a escolher. Caracteristicas: Corpo confeccionado em
chapa de MDP continuo, revestido com filme melaminico texturizado de baixa
faces, com 25mm de espessura para o tampo ¢ 18mm para o fundo vertical e dempis partes. Fita
bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas do MDP, confeccionagla em fita de PVC
na cor ¢ padrdo do revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente fstavel. Fixada ao
substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt. Com 2mm de espesspira para o tampo ¢
Imm para as demais partes. Sistema de fixagio por meio de tambor de giro| confeccionado em
ZAMAK com @15mm, parafuso de montagem rapida M6, do mesmo material, ¢ftampas plasticas de
acabamento confeccionadas em polietileno @18mm. Pinos plasticos para apoio ¢ sustentagdo das
prateleiras com @6mm confeccionados em polipropileno com encaixe resistente e respectivas
furagdes nas laterais para regulagem de altura. Corredigas fabricadas em chapa de ago estampada
com pintura epdxi na cor preta, com 400 mm de comprimento ¢ roldanas de nylon. Fixadas no corpo
por meio de parafusos auto atarraxantes. Fundo das gavetas confeccionado em chapa dura com 3mm
de espessura. Dobradigas confeccionadas em ZAMAK com abertura em dngulo de 270¢, protegdo
para remogdo involuntdria e ajuste de altura (+2mm/-2mm). Sistema de chaveamento com aplicagdo
frontal/lateral. Composto por cilindro com corpo de ©17x23mm, com abas para fixagio e
acabamento cromado ¢ chave com capa plastica escamotedvel dupla face, com rotagéio de 180°
Puxadores do tipo perfil, com secgdio transversal medindo 18x35mm, situados no topo superior no
mesmo plano das frentes das gavetas/portas de forma que nio fiquem salicntes. Sem arestas vivas,
garantindo maior seguranga ao usudrio. Confeccionados em aluminio extrudado com acabamento
acetinado, fixados por meio de encaixe com sistema isento de sulcos ou cola de forma que nenhum
parafuso permanega aparente ap6s a montagem do conjunto mesmo se observado pela parte interna
do movel. Com tampas laterais planas de fechamento, confeccionadas em ZAMAK no mesmo
padrdo de acabamento, fixadas nos topos do perfil por meio de encaixe resistente. Base de
sustentagdo confeccionada em tubo de ago AISI 1020 com secglo quadrada de 20x20mm e 1,2mm

772,00

2.316,00
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pessura. Sapatas niveladoras com base confeccionada em polipropileno injetado, medindo
aproximadamente 30mm de didmetro, fixada a estrutura por meio de barra roscada de 5/16” x 17,
perfazendo uma altura de 15mm do piso apés sua instalagdo. Acabamento das estruturas de ago em
pintura eletrostdtica a pé com resina a base de epoxi e poliéster. O mével deste item devera possuir
certificado de conformidade com a norma ABNT NBR 13961:2010, devendo ser apresentado junto
com a proposta, emitido por érgdo certificador de produtos acreditado pelo INMETRO. Tolerancias
dimensionais serdo aceitas variagdes de alé 5% para mais e para menos. As espessuras de materiais
especificados sdo as minimas aceitdveis, podendo ser considerados também produtos que possuam
estruturas mais encorpadas confeccionadas com materiais de espessuras maiores.

08

07

CONJUNTO ESCOLAR PARA PROFESSOR, composto de (01 CADEIRA + 01
CARTEIRA), modelo FNDE CJP-01. Caracteristicas: Mesa, Tampo em MDP ou MDF, com
espessura de 18 mm, revestido na face superior em laminado melaminico de alta pressdio, 0,8 mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados. Revestimento na face
inferior em chapa de balanceamento (contra-placa fendlica) de 0,6 mm. Aplicagdio de porcas garra
com rosca métrica M6 e comprimento 10 mm. Painel frontal em MDP ou MDF, com espessura de
18 mm, revestido nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressiio — BP, acabamento frost,
na cor CINZA. Topos do tampo e do painel frontal encabegados com fita de bordo em PVC (cloreto
de polivinila) com primer, acabamento texturizado na cor CINZA, colada com adesivo
"HotMelting". Dimensdes nominais de 22 mm (largura) x 3 mm (espessura), com tolerdncia de + ou
- 0,5 mm para espessura. Estrutura composta de: - montantes verticais confeccionados em tubo de
ago carbono laminado a frio, com costura, secgio oblonga de 29 mm x 58 mm, em chapa 16 (1,5
mm). - travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
curvado em formato de “C”, com secglo circular de @ = 31,75mm (1 1/4"), em chapa 16 (1,5mm). -
pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgdo circular de @ =
38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm). - travessa longitudinal confeccionada em tubo de aco
carbone laminado a frio, com costura, sec¢do semi-oblonga de 25 x 60 mm, em chapa 16 (1,5 mm).
Fixag#o do tampo & estrutura através de porcas garra ¢ parafusos com rosca métrica M6, @ 6,0 mm,
comprimento 47 mm (+ou- 2 mm), cabega panela ou oval, fenda Phillips. Fixacdo do painel 4
estrutura através de parafusos auto atarraxantes 3/16” x 5/8”, zincados. Aletas de fixagiio do painel
confeccionadas em chapa de ago carbono em chapa 14 (1,9 mm), estampadas. Fixagfo das sapatas
(frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, @ 4,8 mm, comprimento 12 mm.
Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem ¢ sem cargas, injetadas na cor CINZA,
fixadas & estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nas
partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia 4 corrosdo em
cdmara de névoa salina de no minimo 300 horas. Pintura dos elementos metalicos em tinta em po
hibrida Epéxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40
micrometros na cor CINZA. Dimensdes acabadas Mesa: Largura: 650 mm x Comprimento x 1200
mm x Espessura: 19,4 mm; Altura: 760 mm. Dimensdes acabadas Painel Frontal: Comprimento;
1119 mm x Espessura: 18 mm: Altura: 250 mm. Com toleriincia de até + 2 mm para largura ¢
comprimento € +/- 0,6 mm para cspessura. CADEIRA, Assento e encosto em polipropileno
copolimero virgem e sem cargas, injetados, moldados anatomicamente, pigmentados na cor CINZA.
Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, @ 20,7 mm, em chapa 14 (1,9 mm).
Fixaglo do assento e encosto injetados  estrutura através de rebites de “repuxo”, @ 4,8 mm,
comprimento 12 mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas,
injetadas na cor CINZA, fixadas 3 estrutura através de encaixe e pino expansor. Nas partes
metlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em
cdmara de névoa salina de no minimo 300 horas. Pintura dos elementos metalicos em tjfita em
hibrida Epéxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura fminima 4
micrometros, na cor CINZA. Dimensdes acabadas Cadeira: Assento — Larghra: 400 x
Comprimento 430 mm  Encosto — Largura: 396 x Comprimento 200 mm Altura findl cho até o
assento: 460 mm com variagdo (+ou-10 mm).

299,00

2.093,00

09

04

MESA REFEICAQ MATERNAL 05 LUGARES

Mesa com tampo confeccionado multilaminado de madeira MDE 18 mm de espessurg, revestido na
face superior em laminado melaminico de baixa pressdo na cor ovo. Bordas longitudinais com
acabamento em PVC ergosoft, tipo post-forming 180°, flexivel colorido. Formato do tampo
arredondado modelo tipo aquarela medindo 1350x1840, com curvatura interna na parte frontal do
tampo de 35° permitindo uma melhor aproximagdo do professor. Com 05 asserltos retangular
medindo 290x360 com bordas arredondas, acabamento em PVC ergosoft tipo post-forming flexivel
colorido, com distanciamento entre eles de 31cm, dentro dos padrdes de ergonomia. Em cada vio
devera conter uma cadeira. Assento e encosto confeccionado em compensado multi laminado de 6
mm, monobloco, estofada com espuma soft D 35 , acabamento em PVC modelo Francis colorido,
revestida em courissimo com superficie em resina de PVC, com base 50% poliéster ¢ 50%
algoddo de alta resisténcia , permitindo uma melhor manutengdo de limpeza contra liquidos .
Deverdo conter para cada assento um cinto de ficgdo, confeccionado em cadargo de nylon 30 mm,
permitindo que a crianca permaneca acomodado de forma correta na cadeira. Estrutura  de
sustentagdo das cadeiras confeccionada em tubo de ago industrial ATC 1010/1020, com secedo
retangular 16x30, com espessura 1.50 mm Estrutura da mesa em tubo de ago industrial ATC
1010/1020, com secgdo circular 2”, com espessura 1.20 mm, Topos de fechamento da tubulagdo
com ponteiras acopladas em polipropileno 100% injetadas, com deslizadores, ¢ regulagem de altura.

680,00

2.720,00
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Acabamento com banho desengraxame a quente e tratamento aicrugluso de proicc, Pintura

com tinta epoxi po, hibrida, cletrostatica, na cor prata ou ovo, polimerizada em cstufa a 180° C, com
espessura minima da pelicula de 40 microns.Soldagem: os componentes que formam o conjunto
deverdo ser ligados entre si através de solda pelo processo MIG.Cor das cadeiras e PVC de
acabamento: 01 amarela, 01 verde, 01 vermelha, 01 azul ¢ 01 laranja.

[ E e o -\é
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10

40

CAMA INFANTIL PORTATIL COM ESTRUTURA DE METAL.

Confeccionada em tecido vazado 100% poliéster de alta resisténcia, revestido com PVC, com
tratamentos anti-UV, anti-fungo e anti-cloro, selado a quente e costurado, lavavel, empilhavel, com
capacidade até 80kg. Estrutura confeccionada com tubos/hastes de aluminio redondos, sendo 02
longitudinais e 02 transversais, encaixados lateralmente dentro da borda costurada do tecido e nas
extremidades em pés de plastico. Pés

moldados em polipropileno, fosco com 3mm de espessura ¢ extremidades arredondadas. Cor a
definir, laranja ou azul. Dimensdes: 1340x575x150mm.

145,00

5.800,00

07

QUADRO BRANCO.

Medidas minimas 900 x 1200 Mm. Tipo lousa magnética vertical ou horizontal com moldura flip
{abertura frontal) em aluminio anodizado natural fosco, frisado, vista de 20 x 19 mm profundidade
propria para facilitrar trocas do contetdo interno, fundo do quadro confeccionado em Eucatex
10mm. Dimensdes: altura 90 ¢m, largura 1,20 mt.

380,00

2.660,00

03

QUADRO MURAL DE FELTRO

Quadros com moldura em aluminio anodizado natural fosco, frisado, vista de 20x19mm
profundidade, fundo do quadro confeccionado em Eucatex 10mm e acabamento em feltro verde.
Dimensdes minimas Altura 1,20 mt, largura 90 cm.

252,00

756,00

03

ARQUIVO DE ACO

Arquivo de ago com 4 gavetas, para pasta suspensa, confeccionado em chapa 24 (0.60mm dc
espessura), capacidade de 50 Kg por gaveta, com sistema de deslizamento de trilhos telescopicos,
trilhos confeccionados em chapa 20 (0.90mm de espessura), com pintura em epoxi-p6 na cor cinza,
com secagem em estufa & 200° C, com fechadura e chaves em duplicata, com puxadores alga
cromado ¢ porta-etiquetas estampado nas gavetas, com sistema de travamento simultineo de todas
as gavetas, medindo: 1340m(a) X 470m (L) X 710mm(P)

750,00

2.250,00

12

CADEIRA FIXA COR MARROM

1. Estrutura: Componentes metalicos ligados entre si pelo processo de solda M.L.G. 2. Assento ¢
Encosto Confeccionados em madeira compensada multiliminada de 12mm, moldados
anatomicamente, encosto ¢/ curvatura lombar . Assento com borda frontal arredondada. Assento ¢
encosto estofados em espuma de poliuretano injetada com densidade controlada a 45 kg/em3 e
espessura de 40mm no minimo. Revestimento em resina vinilica plastificada com malha composta
de 67% poliéster e 33% algoddo com gramatura de 480 g/m2, cor marron. Acabamento nas bordas
com perfil de PVC do tipo Francis na espessura de 15mm. Ligagfio do assento ¢ encosto através de
estrutura metalica tubular oblonga de 16x40mm e parede 1,90mm recoberta por sanfona em
poliestireno. 3. Bases Estrutura 04 pés, cor preto, tubo industrial 7/8” com parede de 1,20mm, assim
como as duas travessas sob o assento. 4. Pintura da Estrutura: Tratamento por banhos
desengraxantes, antioxidantes, passivadores ¢ fosfatizantes; pintura pelo sistema eletrostdstico em
tinta epdxi — pd na cor preta com polimerizagio em estufa na temperatura de no minimo 180°C. S.
Regulagens e Articulagdes Encosto com movimento flexivel (pingente), para melhor adaptagio
aos movimentos do usudrio. Cadeira devera possuir certificado de conformidade com a norma
ABNT NBR 13962, devendo ser apresentado junto com a proposta.

Dimensdes: Encosto: 410mm (L) x 310mm (A)Assento: 450mm (L) x 440mm (P)Altura chiio
— topo do encosto: 800mm ,Altura chiio — assento: 400mm.

190,00

2.280,00

03

CADEIRA GIRATORIA PARA DIGITADOR, COR PRETA

Caracteristicas: 1. Componentes metélicos ligados entre si pelo processo de solda M.LG. 2.
Assento e Encosto. Confeccionados em madeira compensada multiliminada de 15mm, moldados
anatomicamente. Estofada com espuma de poliuretano injetado com densidade controlada a 45
kg/cm3 e espessura de 45mm. Suporte do encosto em tubos oblongos de 16x40mm ¢ 25x50mm
encaixados por bucha de polipropileno. Estofado fixado & estrutura através de 4 parafusos
sextavados e porcas-garras cravadas na madeira. 3. Bragos: Bragos reguldveis em formato “T” com,
no minimo 6 (seis) posicdes acionada por botdo, com base em ago ¢ carenagem em polipropileno
injetado. Apoia-bragos em poliuretano injetado, com a parte frontal curvada para melhor
acomodagdo do brago do usudrio. Os bragos deverdo ser fixados ao assento através de parafusos
sextavados e porcas garras cravadas na madeira. 4. Bases Giratorias: Base giratoria de cinco patas
de ago com raio de 330mm e capa protetora em polipropileno injetado. Sistema de regulagem de
altura pneumatico com pistdo a gas de curso nfio inferior & 120mm. Rodizios duplos de 50mm de
didgmetro com banda de rodagem em PU, indicado para piso duro. Haste telescopica de 3 estdgios
em polipropileno. 5. Pintura da Estrutura: Tratamento por banhos desengraxantes, antioxidantes,
passivadores ¢ fosfatizantes; pintura pelo sistema eletrostdstico em tinta epoxi — po na cor preta com
polimerizagdo em cstufa na temperatura de no minimo 180°C. 6. Regulagens e Articulagdes:
Encosto com movimento flexivel (pingente), para melhor adaptaglio aos movimentos do usudrio,
dotado ainda de regulagem de altura do encosto através de manipulo. Regulagem de inclinagio do
encosto e assento (back-system) de forma sincronizada 2:1, através de alavanca independente

EQUIPAMENTOS.

350,00
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localizada sob o assento, permitindo o ajuste e travamento em qualquer posi¢dio pelo sistema de
fricgdo. 7. Revestimento: Revestimento do assento e encosto em tecido 100% poliéster na cor azul
com acabamento das bordas em perfil de PVC tipo macho-fémea. Contra encosto injetado na cor
preta, fundo do assento com acabamento em TNT na cor preta. A Cadeira deveré atender a Norma
ABNT NBR 13962, devendo ser apresentado junto com a proposta o eertificado de conformidade
emitido por laboratério reconhecido pelo INMETRO. 8. Dimensdes: Encosto: 420mm (L) x
360mm (A) Assento: 460mm (L) x 450mm (P) Profundidade, Total: 610mm, Largura
Total:630mm, Altura Assento/Piso: 400mm a 520mm, Largura brago (apoio ): 70mm.

100

CADEIRAS MONTADAS SOB LONGARINAS DE 03 E 05 LUGARES PARA AUDITORIQ,
Assento e encosto em compensado  multilaminado com espessura de 15mm, moldados
anatomicamente. Encosto com curvatura tripla ¢ apoio lombar, ligado ao assento através de duas
cantoneiras metalicas, formando um monobloco fechado, sendo ambos estofados com espuma de
poliuretano injetado com espessura minima de 60mm e densidade 47kg/m3, revestidos em resina
vinilica plastificada com malha composta de 67% poliéster e 33% algoddo com gramatura 480g/m2,
cor a definir, com aplicagio de bordado no encosto de cada cadeira, retratando o brasdo do
municipio do municipio de de Irincopolis e caracteres Secretaria de Educagdo. Acabamento nas
bordas em perfil de PVC semi-rigido, do tipo Macho/Fémea (com largura de 15mm), Contra-capa
do encosto em PSAI, moldada através do sistema de vacuum-forming. Estofado fixado a estrutura
através de 4 parafusos sextavados e porcas-garras cravadas na madeira. Estrutura com pés
horizontal em tubo industrial oblongo 29x58mm recobertos por capa de polipropileno injetada
medindo 420mm(comp.) x 60mm(larg.) x 30mm (alt.). Coluna vertical em tubo de ago oblongo
40x77mm e longarina em tubo industrial 20x40mm. Acabamento nas extremidades dos tubos com
ponteiras internas de polipropileno. Braco totalmente injetado em poliuretano (integral skin) com
alma de ago. Componentes metélicos sio ligados pelo processo de solda MIG, recebendo tratamento

longarinas de 02 e 03 lugares. As cadeiras/longarinas deverdo possuir Certificado de Conformidade
com a Norma NBR 13962/2006 emitido por laboratério idéneo, reconhecido pelo INMETRO,
devendo ser apresentado junto com a proposta. Dimensoes aproximadas: Assento: 48cm (largura)
x 47c¢m (profundidade); Encosto: 48cm (largura) x 51cm (altura); Largura do apoio superior dos
bragos: 50mm. Largura total por lugar: 56 cm.

205,00

20.500,00

03

LONGARINA PARA RECEPCAQ

Com 3 lugares, estrutura em tubo de ago redondo industrial no minimo de 7/8, com ponteiras em
polipropileno injetado, pintado em epoxi, com soldagem em todas as Jjungdes pelo processo mig,
metal tratado contra ferrugem, assento ¢ encosto anatdmico, no minimo com 15mm de espessura,
recoberta com espuma injetada de no minimo 35mm, recoberto com tecido (polipropileno/poliester),
na cor a escolher, e acabamento em perfil de pvc da mesma cor, assento de no minimo de 410 x
400mm, e encosto de no minimo 330 x 300mm, fixados A estrutura com parafusos porta garras.

606,00

1.818,00

01

JOGO DE SOFA EM MATERIAL LAVAVEL COM DOIS E TRES LUGARES.
Laminado de PVC com reforgo em manta (Korino) CV 20, na cor a escolher. Estrutura: Corpo e
bragos confeccionado em madeira macica folhosa tratada e chapas de compensado multilaminado de
20mm de espessura, com laterais dos bragos ¢ fundo do encosto revestidos por chapa bismark de
1,5mm, todos revestidos por espuma de poliuretano expandido de 10mm ¢ por tecido. A estrutura
do assento e encosto com percintas elastica, Estofamento: Assento estofado com espuma de
poliuretano de 40mm de espessura com densidade de 26 Kg/m3 e Encosto estofado com es de
poliuretano de 40mm de espessura com densidade de 26 Kg/m3. Pés: Quatro sagpatas ¢
polipropileno deslizantes. Revestimento. Resina vinilica plastificada com malha mist , composta
de 67% poliéster e 33% algoddo, com 0,80mm de espessura e gramatura de 380 g/m2. [Dimensdes
(03 lugares): Altura total: 820mm; Largura total; 1920mm; Profundidade total: 79 mm; Altura
assento ao piso: 430mm; Largura Brago: 160mm; Altura do encosto; 420mm:; Largura do encosto:
1600mm; Profundidade do assento: 510mm; Largura do assento: 1600mm. Dj ensdes (02
Lugares): Altura total: 820mm; Largura total: 1380mm; Profundidade total: 79 mm; Altura
assento ao piso: 430mm; Largura Brago: 160mm; Altura do encosto: 420mm; Largura do encosto;
1060mm; Profundidade do assento: 5] Ommj; Largura do assento: 1060mm. |

708,00

1.708,00

01

ESTERILIZADOR PARA 6 MAMADEIRAS PARA MICROONDAS

Esterilizador que elimine todas as bactérias com capacidade para 6 mamadeiras, dimensdes
minimas: altura 1§ cm, largura 20 cm

390100

390,00

20

01

MESA PARA 12 LUGARES

Medindo minimo 3,00m de comprimento x 1,00 metro de largura , em revestimento melaminico,
tampo em MDF 25mm cor branca, e acabamento em fita de PVC, estrutura em ago com pés em
tubo 40x40 parede 1,50mm com tratamento anti ferrugem e pintura epéxi e altura de 80cm.

1.

200,0

1.200,00

21

04

ESTANTE BIBLIOTECA KIDS FLOR SIMPLES FACE BASE FECHADA, 03
PRATELEIRAS - 1,42M. Totalmente confeccionada em chapa de ago de baixo teor de
carbono,com acabamento pelo sistema de tratamento quimico da chapa (anti-ferruginoso e
fosfatizante) e pintura através de sistema eletrostético a p6, com camada minima de tinta de 70
micras nas cores: base inferior, colunas e travessa superior na cor verde, prateleiras na cor branca e

597,

2.391,08
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chapa de ago n° 16 (1,50mm), com furagfio do tipo cremalheira em toda sua extensdo, permitindo
regulagem das prateleiras em passos de 6,0 cm. 01 (uma) base inferior em formato retangular,
fechada, confeccionada em chapa n® 20 (0,90mm) com reforco interno em Omega confeccionada em
chapa n® 20(0,90mm) e 02 (dois) anteparos laterais base confeccionados em chapa n® 16 (1,50mm)
com encaixes para as colunas.

01 (uma) travessa superior horizontal (chapéu) com dobra interna para travamento das colunas,
confeccionado em chapa n® 20 (0,90mm), unida as 02 (duas) extremidades das colunas através de 04
(quatro) parafusos com porcas de cada lado. 03 (trés) prateleiras com dimensdes de 1,00 (um) metro
de comprimento e 23,5 cm de profundidade, confeccionadas em chapa n® 24 (0,60mm), cada
prateleira unida pelo sistema de encaixe (sem parafusos) a 02 (dois) anteparos laterais em forma de
flor, dotados de ganchos para encaixe na cremalheira das colunas, confeccionados em chapa n® 18
(1,20mm). Dimensdes: Altura: 142 ¢cm Largura 102 cm Profundidade: 33 cm.

Ie Irineopolis

22

03

ESTANTE BIBLIOTECA KIDS FLOR DUPLA FACE BASE FECHADA, 06
PRATELEIRAS - 1,42M. Totalmente confeccionada em chapa de ago de baixo teor de carbono,
com acabamento pelo sistema de tratamento quimico da chapa (anti-ferruginoso e fosfatizante) e
pintura através de sistema eletrostatico a p6, com camada minima de tinta de 70 micras nas cores:
base inferior, colunas e travessa superior na cor verde, prateleiras na cor branca e anteparos laterais
na cor vermelha. Contendo: 02 (duas) colunas de sustentagio confeccionadas em chapa de ago n° 16
(1,50mm), com furagfio do tipo cremalheira em toda sua extensdo, permitindo regulagem das
prateleiras em passos de 6,0 cm. 01 (uma) base inferior em formato retangular, fechada,
confeccionada em chapa n® 20 (0,90mm) com reforgo interno em Omega confeccionada em chapa
n° 20 (0,90mm) e 02 (dois) anteparos laterais base confeccionados em chapa n® 16 (1,50mm) com
encaixes para as colunas. 01 (uma) travessa superior horizontal (chapéu) com dobra interna para
travamento das colunas, confeccionado em chapa n® 20 (0,90mm), unida as 02 (duas) extremidades
das colunas através de 04 (quatro) parafusos com porcas de cada lado. 06 (seis) prateleiras com
dimensdes de 1,00 (um) metro de comprimento e 235 mm de profundidade, confeccionadas em
chapa n® 24 (0,60mm), cada prateleira unida pelo sistema de encaixe (sem parafusos) a 02 (dois)
anteparos laterais em forma de flor, dotados de ganchos para encaixe na cremalheira das colunas,
confeccionados em chapa n° 18 (1,20mm). Dimensdes: Altura: 142 cm Largura 102 cm
Profundidade: 58,5 cm,

950,38

2.851,14

23

03

EXPOSITOR KIDS FLOR PARA LIVROS BASE FECHADA, 03 PRATELEIRAS — 1,42M.
Totalmente confeccionada em chapa de ago de baixo teor de carbono,com acabamento pelo sistema
de tratamento quimico da chapa (anti-ferruginoso e fosfatizante) e pintura através de sistema
cletrostitico a p6, com camada minima de tinta de 70 micras nas cores: base inferior, colunas e
travessa superior na cor verde, prateleiras na cor branca ¢ anteparos laterais na cor vermelha.
Contendo: 02 (duas) colunas de sustentaglio confeccionadas em chapa de ago n° 16 (1,50mm), com
furagdo do tipo cremalheira em toda sua extensdio, permitindo regulagem das prateleiras em passos
de 6,0 cm. 01 (uma) base inferior em formato retangular, fechada, confeccionada em chapa n® 20
(0,90mm), 02 (dois) anteparos laterais base confeccionados em chapa n® 16 (1,50mm) com encaixes
para as colunas,

01 (uma) travessa superior horizontal (chapéu) com dobra interna para travamento das colunas,
confeccionado em chapa n® 20 (0,90mm), unida as 02 (duas) extremidades das colunas através de 04
(quatro) parafusos com porcas de cada lado. 03 (trés) prateleiras inclinadas com dimensdes de 1,00
(um) metro de comprimento, confeccionadas em chapa n° 24 (0,60mm), cada prateleira unida com
02 (dois) parafusos e porcas a 02 (dois) anteparos laterais em forma de flor, dotados de ganchos para
encaixe na cremalheira das colunas, confeccionados em chapa n® 18 (1,20mm). Dimensdes=Altura;
142 ¢cm Largura 102 em Profundidade: 33 ecm. ;?—Al\

663,89

1.991,67

24

02

ALMOFADA INFANTIL GIGANTE CENTOPEIA. Lavavel e anti-alérgica.

Enchimento em fibra siliconada (plush 85% -algoddo/poliéster 15%). Composta de 0 almofada
com o formato da cabega com as medidas de 40cm de lado e frente ¢ 32cm de altura com 2 antenas
de 2lcm de altura costurado na parte superior da cabega. Corpo composto de 10 almofadps coloridas
em formato de cubo com as medidas de 38 cm de lado ¢ frente e 24 cm de altura. Unidio entre
almofadas que formam o corpo e cabega através de conector consistido em ganchos ¢ voltas usado
para coneclar objetos (velcro). Dimensdes: Altura: 32cm, Largura: 40cm, Comprimento: 420cm.
Medidas aproximadas podendo variar conforme o modelo e cores poderio.

1.886,06

377212

25

06

CONJUNTO FORMADO POR UMA MESA E SEIS CADEIRAS COLORIDAS., Cadeiras: A
cadeira por sua vez ¢ constituida de estrutura metdlica, assento e encosto plasticos. O assento ¢
confeccionado em polipropileno copolimero injetado ¢ moldado anatomicamente com acabamento
polido e dimensdes de 330 mm de largura, 320 mm de profundidade 4 mm de espessura de parede
com cantos arredondados, montados & estrutura por meio de 4 (quatro) cavidades reforgadas com
aletas de no minimo 2mm de espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes para plastico FL
de didmetro 5x30 mm fenda Phillips. A altura do assento até o chiio ¢ de 350 mm. O encosto é
inteirigo, sem nenhum tipo de ventilagio ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero
injetado ¢ moldado anatomicamente com acabamento polido. Suas dimensdes sdo 330 mm de
largura por 185 mm de altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A pega possui cantos
arredondados e une-se & estrutura por meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da
estrutura metalica da cadeira e ¢ travada por dois pinos retrdteis injetados em polipropileno
copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a presenga de rebites ou parafusos. A estrutura,

1.145,0

6.870,00
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— 644mm, Fixado 3 estrutura por meio de parafusos auto-atarrachantes; bordas laterais e frontais com
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fabricada em tubos de ago industrial, ¢ composta por pemnas e travessas em tubo de seglo circular
com didmetro de 19,05 mm ¢ espessura de parede de 1,06 mm e “L’s” fabricados em tubo de secdo
quadrada 20x20 mm e espessura de parede de 1,2 mm. As pecas sdio unidas entre si por meio de
solda MIG. O conjunto ainda recebe tratamentos de banhos quimicos e pintura epoxi (p6), o que
possibilita prote¢dio contra oxidagdo e maior vida util a estrutura, Estrutura na cor ( Branca),
Assento e Encosto nas cores (Amarelo, Vermelho, Verde, Azul, Laranja e Roxo) Nas pontas dos
tubos dos pés a cadeira recche ponteiras plasticas de polipropileno para acabamento no padriio FDE,
¢ nas extremidades das travessas sdo colocadas ponteiras de polipropileno com aba para proteciio
das estruturas quando as mesmas siio empilhadas no transporte. Mesa: A mesa infantil sextavada
confeccionada em MDF 15mm parte superior revestida em formica colorida, borda com perfil de
PVC, estrutura 6 pés em tubo de ago redondo de 1” e 4", com pintura epoxi na cor branca.
Dimensdes tampo 1200mm, altura 580mm,

26 20 CONJUNTO DE MICROCOMPUTADOR INTEGRADO A CARTEIRA ESCOLAR E 1.390.00 27.800.00
CADEIRA PARA ALUNO. T e
Composto de: tampo em madeira MDF com 18mm de espessura, revestida com filme melaminico
texturizado, que por efeito de prensagem a quente, funde-se & madeira aglomerada, formando com
ela um corpo Unico e inseparavel, medindo 600X540mm, com altura total em relagdo ao solo de

acabamento em fita de PVC com 2,0mm de espessura com resisténcia a impactos e termicamente
estavel, colada ao substrato de madeira pelo processo “hot melt™; estrutura metélica con feccionada
em tubo de ago industrial de 30x50mm (chapa 18), em formato de “Z”, fixo, contendo travessa
longitudinal de suporte para acomodagdo do tampo, acabamentos em ponteira de plastico;
acabamento das pegas metdlicas, efetuado através de banho desengraxante a quente, por meio de
imersdo e tratamento anti-ferruginoso de protegio; pintura efetuada com tinta epoxi po, hibrida,
cletrostética, polimerizada em estufa a 180°C, com espessura minima de pelicula aplicada de
40microns; todos os componentes fixos que formam o conjunto deverdo ser ligados entre si através
de solda pelo processo MIG; composto por médulo distinto, de acesso independente e interligado
entre si, através de sistema de comunicagdo integrado ao gabinete, possuindo conectividade através
de cabeamento estruturado e tecnologia wireless simultaneamente; monitor de video LCD
Widescreen, com no minimo 15", matriz ativa, suportando resol ugdo minima de 1024x768 pixels.
Fixagfio em plataforma fabricada em aco, com regulagem de angulo; Os equipamentos ficam em
compartimento protegido contra vandalismos ou saques, afixados diretamente na estrutura; o acesso
¢ efetuado através de tampa de ago, chaveadas com fechadura de segredo. Sistema liga/desliga com
segredo acoplado a carenagem do hardware. Mother board com Processador com arquitetura de
nicleo duplo, com, no minimo, 1.5GHZ; Meméria virtual com, no minimo, 04GB DDRII
SODIMM; Unidade de armazenamento com, no minimo, 320GB: Adaptador gréfico de video
padrio ATl com resolugio HDMI 1600x1200 — 1080i X 720; Interface de rede Ethernet Lan
RTL8ITIC 10/100/1000 com wirelless integrado; No minimo, 02 portas USB externas e mais 06
portas USB internas; Interface de dudio anal6gica com saida para caixas acusticas e entrada para
microfone; Fonte de alimentagfio: 12V/5; Sistema Operacional baseado em plataforma grafica.
CADEIRA, Assento ¢ encosto em polipropileno copolimero virgem ¢ sem cargas, injetados,
moldados anatomicamente, pigmentados na cor VERMELHA. FEstrutura em tubo
laminado a frio, com costura, @ 20,7 mm, em chapa 14 (1,9 mm). Fixagdo do
injetados 4 estrutura através de rebites de “repuxo”, @ 4,8 mm, comprimento 17 mm Ponteira €
sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas na cor VE ELHA, fixadas
estrutura através de encaixe e pino expansor. Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia 4 corrosdo em cdmara de névoa salina jde no minimo 300
horas. Pintura dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida Epoxi / Poljéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor GINZA. Dimensdes
acabadas Cadeira: Assento — Largura: 360 x Comprimento 400mm, Encostb — Largura: 200 x
Comprimento 400 mm, Altura final chio até o assento: 380 mm, com tolerdncja de (+ou-10 mm)
em relacdo a estas medidas.

27 01

Mini Rack 19 06U x 450 MM para parede preto \ 339,00 339,00
* o 485,00 485,00

Switch com 48 portas Ethernet (1 0/100) com suporte para rack ! ¥
29 20

Estabilizador 300 VA bivolt 100,00 2.000,00
30 01

Nobreak 600 VA bivolt 325,00 325,00

Valor Miximo Total: / RS 141.138,01
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ESCOLA ISOLADA VILA NOVA DO TIMBO:

ITEM

QTDE

DESCRICAO

Valor
Miximo
Unitdrio RS

Valor
Midximo
Total RS

01

03

ARMARIO 12 NICHOS COM 12 CAIXAS

Armério com doze nichos e com 12 caixas organizadoras, confeccionado em MDF 15 mm cor a
escolher, acabamento das bordas em perfil PYC 2 mm colado com hot-melt. Base metdlica em tubo
20 X 20 chapa 18 (1.2 mm) com rodas de silicone para locomogao, Medidas minimas: 950 X 113 X
450 mm.

990,00

2.970,00

02

03

ARMARIO 02 PORTAS

partes. Sistema de fixag3o por meio de tambor de giro confeccionado em ZAMAK com @15 mm,
parafuso de montagem ripida M6, do mesmo material, e tampas plasticas de acabamento
confeccionadas em polictileno @18mm. Pinos plasticos para apoio ¢ sustentagdo das prateleiras com

acabamento cromado ¢ chave com capa pldstica escamotesvel dupla face, com rotagiio de 180°.
Trinco do tipo gangorra fixado 3 porta esquerda. Puxadores do tipo perfil, com secgdo transversal
medindo 18x35mm, situados no topo superior no mesmo plano das frentes das portas de forma que
ndo fiquem salientes, Sem arestas vivas, garantindo maior seguranga ao usuario. Confeccionados em
aluminio extrudado com acabamento acetinado, fixados por meio de encaixe com sistema isento de

de barra roscada de 5/16” x 17, perfazendo uma altura de 15mm do piso ap6s sua instalago.
Acabamento das estruturas de a¢o em pintura eletrostitica a pé com resina a base de epéxi e
poliéster. O movel deste item devera possuir certificado de conformidade com a norma ABNT
NBR 13961:2010, devendo ser apresentado junto com a proposta, emitido por 0rgdo certificador de
produtos acreditado pelo INMETRO. Tolerancias dimensionais serdo aceitas variagdes de até 5%
para mais ¢ para menos. As espessuras de materiais especificados sdo as minimas aceitaveis,
podendo ser considerados também produtes que possuam  estruturas mais encorpadas
confeccionadas com materiais de espessuras maiores,

680,00

2.040,00

03

02

CONJUNTO ESCOLAR PARA PROFESSOR, composto de (01 CADEI
CARTEIRA), modelo FNDE CJP-01. Caracteristicas: Mesa, Tampo em MDP ou MDF, com
espessura de 18 mm, revestido na face superior em laminado melaminico de alta pressdof 0,8 mm de
e€spessura, acabamento texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados. Revestim to na face
inferior em chapa de balanceamento (contra-placa fendlica) de 0,6 mm, Aplicagio defporcas garra
com rosca métrica M6 e comprimento 10 mm. Painel frontal em MDP ou MDF, com espessura de
18 mm, revestido nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressdo — BP, acabamento frost,
na cor CINZA. Topos do tampo e do painel frontal encabegados com fita de bordo en PVC (cloreto
de polivinila) com primer, acabamento texturizado na cor CINZA, colada [com adesivo
"HotMelting". Dimensdes nominais de 22 mm (largura) x 3 mm (espessura), com tolerdncia de + ou

curvado em formato de “C”, com secello circular de © = 31,75mm (] 1/4”), em chapa 16 (1,5mm). -
pés confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio, com Costura, secgdo circular de @ =
38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm). - travessa longitudinal confeccionada em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, secgdo semi-oblonga de 25 x 60 mm, em chapa 16 (1,5 mm).
Fixagdo do tampo a estrutura através de poreas garra e parafusos com rosca métrica M6, 0 6,0 mm,
comprimento 47 mm (+ou- 2 mm), cabega panela ou oval, fenda Phillips. Fixa¢ao do painel &
estrutura através de parafusos auto atarraxantes 3/16” x 5/8”, zincados. Aletas de fixagio do painel
confeccionadas em chapa de ago carbono em chapa 14 (1,9 mm), estampadas. Fixagdio das sapatas
(frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, @ 4,8 mm, comprimento 12 mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem € sem cargas, injetadas na cor CINZA, ‘

299,00

598,00

fixadas 4 estrutura através de encaixe, Dimensdes, design ¢ acabamento conforme projeto. Nas
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partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosio em
cdmara de névoa salina de no minimo 300 horas. Pintura dos elementos metélicos em tinta em p6
hibrida Ep6xi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40
micrometros na cor CINZA. Dimensdes acabadas Mesa: Largura: 650 mm x Comprimento x 1200
mm x Espessura: 19,4 mm; Altura: 760 mm. Dimensdes acabadas Painel Frontal: Comprimento:
I119 mm x Espessura: 18 mm: Altura: 250 mm. Com tolerincia de até + 2 mm para largura e
comprimento e +/- 0,6 mm para espessura. CADEIRA, Assento e encosto em polipropileno
copolimero virgem ¢ sem cargas, injetados, moldados anatomicamente, pigmentados na cor CINZA,
Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, @ 20,7 mm, em chapa 14 (1,9 mm).
Fixag@o do assento e encosto injetados & estrutura através de rebites de “repuxo”, @ 4,8 mm,
comprimento 12 mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas,
injetadas na cor CINZA, fixadas 2 estrutura através de encaixe e pino expansor. Nas partes
metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em
cdmara de névoa salina de no minimo 300 horas. Pintura dos elementos metilicos em tinta em po
hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40
micrometros, na cor CINZA. Dimensdes acabadas Cadeira; Asscnto - Largura: 400 x
Comprimento 430 mm  Encosto — Largura: 396 x Comprimento 200 mm Altura final chio até o
assento: 460 mm com variagiio (+ou-10 mm).

04

02

ESTANTE BIBLIOTECA KIDS FLOR SIMPLES FACE BASE FECHADA, 03
PRATELEIRAS - 142M. Totalmente confeccionada em chapa de ago de baixo teor de
carbono,com acabamento pelo sistema de tratamento quimico da chapa (anti-ferruginoso e
fosfatizante) e pintura através de sistema eletrostatico a po, com camada minima de tinta de 70
micras nas cores: base inferior, colunas e travessa superior na cor verde, prateleiras na cor branca e
anteparos laterais na cor vermelha. Contendo: 02 (duas) colunas de sustentagiio confeccionadas em
chapa de ago n° 16 (1,50mm), com furagiio do tipo cremalheira em toda sua extensdo, permitindo
regulagem das prateleiras em passos de 6,0 cm. 01 (uma) base inferior em formato retangular,
fechada, confeccionada em chapa n® 20 (0,90mm) com reforgo interno em Omega confeccionada em
chapa n°® 20(0,90mm) ¢ 02 (dois) anteparos laterais base confeccionados em chapa n°® 16 (1,50mm)
com encaixes para as colunas.

01 (uma) travessa superior horizontal (chapéu) com dobra interna para travamento das colunas,
confeccionado em chapa n® 20 (0,90mm), unida as 02 (duas) extremidades das colunas através de 04
(quatro) parafusos com porcas de cada lado, 03 (trés) prateleiras com dimensdes de 1,00 (um) metro
de comprimento e 23,5 cm de profundidade, confeccionadas em chapa n° 24 (0,60mm), cada
prateleira unida pelo sistema de encaixe (sem parafusos) a 02 (dois) anteparos laterais em forma de
flor, dotados de ganchos para encaixe na cremalheira das colunas, confeccionados em chapa n°® 18
(1,20mm). Dimensdes: Altura: 142 em Largura 102 ¢m Profundidade: 33 ¢m.

597,77

1.195,54

0s

02

CONJUNTO FORMADO POR UMA MESA E SEIS CADEIRAS COLORIDAS. Cadeiras: A
cadeira por sua vez é constituida de estrutura metdlica, assento ¢ encosto plasticos. O assento &
confeccionado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento
polido ¢ dimensdes de 330 mm de largura, 320 mm de profundidade 4 mm de espessura de parede
com cantos arredondados, montados 2 estrutura por meio de 4 (quatro) cavidades reforgadas com
aletas de no minimo 2mm de espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes para pléstico FL
de didmetro 5x30 mm fenda Phillips. A altura do assento até o chio ¢ de 350 mm. O encosto ¢
inteirigo, sem nenhum tipo de ventilagio ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com acabamento polido. Suas dimensdes sdo 330 mm de
largura por 185 mm de altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A pega possui cantos
arredondados e une-se 2 estrutura por meio de encaixes de suas cavidades posteriores aosAubos
estrutura metdlica da cadeira ¢ ¢ travada por dois pinos retrateis injetados em pafipropileno
copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a presenga de rebites ou parafusos. A estrutura,
fabricada em tubos de ago industrial, é composta por pernas e travessas em tubo de s¢¢do circular
com difmetro de 19,05 mm e espessura de parede de 1,06 mm ¢ “L’s” fabricados em bo de secdo
quadrada 20x20 mm e espessura de parede de 1,2 mm. As pegas sdo unidas entre si por meio de
solda MIG. O conjunto ainda recebe tratamentos de banhos quimicos e pintura epoxi (pd), o que
possibilita protecio contra oxidaglio ¢ maior vida util a estrutura. Estrutura na gor ( Branca),
Assento e Encosto nas cores (Amarelo, Vermelho, Verde, Azul, Laranja ¢ Roxo) yas pontas dos
tubos dos pés a cadeira recebe ponteiras plasticas de polipropileno para acabamento no padrido FDE,
€ nas extremidades das travessas sdo colocadas ponteiras de polipropileno com aba para protegio
das estruturas quando as mesmas sdo empilhadas no transporte. Mesa: A mesa infantil sextavada
confeccionada em MDF 15mm parte superior revestida em formica colorida, borda com perfil de
PVC, estrutura 6 pés em tubo de aco redondo de 1" e 4", com pintura epoxi na cor branca.
Dimensdes tampo 1200mm, altura 580mm.

1.145,00

2.290,00

06

10

CONJUNTO DE MICROCOMPUTADOR INTEGRADO A CARTEIRA ESCOLAR E
CADEIRA PARA ALUNO.

Composto de: tampo em madeira MDF com 18mm de espessura, revestida com filme melaminico
texturizado, que por efeito de prensagem a quente, funde-se & madeira aglomerada, formando com
ela um corpo Unico e inseparavel, medindo 600X540mm, com altura total em relagdo ao solo de
644mm. Fixado 4 estrutura por meio de parafusos auto-atarrachantes; bordas laterais e frontais com
acabamento em fita de PVC com 2,0mm de espessura com resisténcia a impactos e termicamente
estivel, colada ao substrato de madeira pelo processo “hot melt”™; estrutura metélica confeccionada

1.390,00

13.900,00
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em tubo de ago industrial de 30x50mm (chapa 18), em formato de “Z", fixo, contendo travessa
longitudinal de suporte para acomodagio do tampo, acabamentos cm ponteira de pléstico;
acabamento das pegas metdlicas, efetuado através de banho desengraxante 4 quente, por meio de
imersdo e tratamento anti-ferruginoso de protegfio; pintura efetuada com tinta epoxi po, hibrida,
cletrostatica, polimerizada em estufa a 180°C, com espessura minima de pelicula aplicada de
40microns; todos os componentes fixos que formam o conjunto deverdo ser ligados entre si através
de solda pelo processo MIG; composto por médulo distinto, de acesso independente e interligado
entre si, através de sistema de comunicag@o integrado ao gabinete, possuindo conectividade através
de cabcamento estruturado e tecnologia wireless simultaneamente; monitor de video LCD
Widescreen, com no minimo 157, matriz ativa, suportando resolugiio minima de 1024x768 pixels.
Fixag#io em plataforma fabricada em ago, com regulagem de angulo; Os equipamentos ficam em
compartimento protegido contra vandalismos ou saques, afixados diretamente na estrutura; o acesso
¢ efetuado através de tampa de ago, chaveadas com fechadura de segredo. Sistema liga/desliga com
segredo acoplado a carenagem do hardware. Mother board com Processador com arquitetura de
nicleo duplo, com, no minimo, 1.5GHZ; Memoéria virtual com, no minimo, 04GB DDRII
SODIMM; Unidade de armazenamento com, no minimo, 320GB; Adaptador grafico de video
padrio ATI com resolugio HDMI 1600x1200 — 1080i X 720; Interface de rede Ethernet Lan
RTL8I1LC 10/100/1000 com wirelless integrado; No minimo, 02 portas USB externas e mais 06
portas USB internas; Interface de dudio analégica com saida para caixas aciisticas ¢ entrada para
microfone; Fonte de alimentagdo: 12V/5; Sistema Operacional baseado em plataforma grafica.
CADEIRA, Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetados,
moldados anatomicamente, pigmentados na cor VERMELHA. Estrutura em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, @ 20,7 mm, em chapa 14 (1,9 mm). Fixacdio do assento ¢ encosto
injetados & estrutura através de rebites de “repuxo”, @ 4,8 mm, comprimento 12 mm Ponteiras e
sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas na cor VERMELHA, fixadas &
estrutura através de encaixe ¢ pino expansor. Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia 4 corrosdo em cdmara de névoa salina de no minimo 300
horas. Pintura dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA. Dimensdes
acabadas Cadeira: Assento — Largura: 360 x Comprimento 400mm, Encosto - Largura: 200 x
Comprimento 400 mm, Altura final chdo até o assento: 380 mm, com tolerdncia de (+ou-10 mm)
em relagdo a estas medidas.

07

10

Estabilizador 300 VA bivolt

100,00

1.000,00

08

01

Nobreak 600 VA bivolt

325,00

325,00

09

02

CONJUNTO DE REFEITORIO ESCOLAR EMPILHAVEL, COMPOSTO DE 01 MESA E
02 BANCOS — (08 lugares). Caracteristicas: Tampo da Mesa, confeccionado em MDF ou MDP
com 25 mm de espessura, revestido na face superior com laminado fendlico de alta pressdo
(Férmica) B + com maior resisténcia superficial a perda do brilho e riscos ap6s atrito (exemplo
resistencia a limpeza com esponja de ago), com espessura de 0,6mm na cor ovo brilhante, com os
bordos longitudinais em post-forming 180° ¢ bordos transversais em filete plastico na cor e
tonalidade do laminado com espessura minima de 2mm. Bancos: Assentos confeccionados em
MDF ou MDP com 25 mm de espessura, revestido na face superior com laminado fendlico de alta
pressdo (Férmica) com espessura de 0,6mm na cor ovo brilhante, com os bord 1
post-forming 180°, ¢ bordos transversais em filete plastico na cor e tonalida

tubo de ago 30x40 nas longarinas do banco, mesa e pés. Travessa de reforgo fob o tampo da mes
Solda ¢ acabamento das estruturas metélicas da mesa e bancos com o corpo fotalmente monobloco
em agol1010/1020, soldada entre si com solda MIG, as estruturas devem r eber tratamento anti-
ferruginoso, banhos desengrachantes, ¢ pintura com tinta epoxi-p6 texturizada cor a definir,
ponteiras 100% injetadas. Dimensdes Minimas: Mesa 2000x700x580mm Banco 1900x300x320,
As mesas e bancos deverdo permitir o empilhamento um sobre o outro respectivamente. Apresentar
Junto com a proposta relatérios/laudos de ensaio emitido(s) por laboratério(s) credenciado(s) pelo
INMETRO, em relagdo as partes metélicas atestando 4 resisténcia a corrosdio e exposi¢io 4 umidade
saturada por no minimo 300 horas conforme Norma da ABNT/NBR 8095:1983, relatorio/laudo de
ensaio de resisténcia a corros3o/exposicdo a névoa salina, conforme ABNT/NBR 8094/83, por no
minimo 300 horas. Ainda, apresentar relatério/laudo de ensaio, comprovando o atendimento a
norma ABNT/NBR 11003/2009, relativo & aderéncia das tintas nos moveis e relatério/laudo de
ensaio, comprovando o atendimento a norma ABNT/NBR 10443/2008, relativo a espessura de
peliculas secas de tintas, vernizes e produtos similares aplicadas sobre superficies metélicas ¢ nfio-
metélicas. Os relatdrios/laudos deverdio estar em nome do fabricante da marca cotada/ofertada.

1.190,00

2.380,00

03

CONJUNTO DE REFEITORIO ESCOLAR EMPILHAVEL, COMPOSTO DE 01 MESA E
02 BANCOS — (08 lugares). Caracteristicas: Tampo da Mesa, confeccionado em MDF ou MDP
com 25 mm de espessura, revestido na face superior com laminado fendlico de alta pressio
(Férmica) B + com maior resisténcia superficial a perda do brilho e riscos aps atrito (exemplo
resistencia a limpeza com esponja de ago), com espessura de 0,6mm na cor ovo brilhante, com os

1/240,00

3.720,00
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bordos longitudinais em post ing , € bordos transversais em filete plastico na cor e
tonalidade do laminado com espessura minima de 2mm. Bancos: Assentos confeccionados em
MDF ou MDP com 25 mm de espessura, revestido na face superior com laminado fenélico de alta
pressdo (Férmica) com espessura de 0,6mm na cor ovo brilhante, com os bordos longitudinais em
post-forming 180° e bordos transversais em filete plastico na cor e tonalidade do laminado com
espessura minima de 2mm. Estrutura monobloco para banco e mesa; Confeccionadas totalmente em
tubo de ago 30x40 nas longarinas do banco, mesa e pés. Travessa de reforgo sob o tampo da mesa.

em agol010/1020, soldada entre si com solda MIG, as estruturas devem receber tratamento anti-
ferruginoso, banhos desengrachantes, e pintura com tinta epoxi-pé texturizada cor a definir,
ponteiras 100% injetadas. Dimensdes Minimas: Mesa 2000x700x660mm Banco 1900x300x3850.
As mesas e bancos deverio permitir o empilhamento um sobre o outro respectivamente. Apresentar
junto com a proposta relatérios/laudos de ensaio emitido(s) por laboratério(s) credenciado(s) pelo
INMETRO, em relagdo as partes metélicas atestando 4 resisténcia a corrosdo e exposi¢do 4 umidade
saturada por no minimo 300 horas conforme Norma da ABNT/NBR 8095: 1983, relatério/laudo de
ensaio de resisténcia a corrosdo/exposicio 4 névoa salina, conforme ABNT/N BR 8094/83, por no
minimo 300 horas. Ainda, apresentar relatorio/laudo de ensaio, comprovando o atendimento a
norma ABNT/NBR 11003/2009, relativo a aderéncia das tintas nos méveis e relatério/laudo de
ensaio, comprovando o atendimento a norma ABNT/NBR 10443/2008, relativo a espessura de
peliculas secas de tintas, vernizes e produtos similares aplicadas sobre superficies metélicas e nio-
metdlicas. Os relatérios/laudos deverdo estar em nome do fabricante da marca cotada/ofertada.
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01

Fogio a Gas 05 bocas, sendo uma boca tamanho grande e 04 bocas tamanho normal, cor branca,
mesa inox

839,67

839,67

01

Refrigerador Duplex cor branca com no minimo 382 litros fost free

2.759,50

2.759,50

01

ARMARIO BAIXO QUATRO NICHOS: Armério baixo com quatro nichos confeccionado em
MDF 15 mm cor a escolher, acabamento das bordas em perfil PVC 2 colado com hot-melt. Base
metélica em tubo 20 X 20 chapa 18 (1.2 mm) com 04 reguladores de nivel acoplados com rebite
metdlico rosca M6. Medidas minimas: 740 X 1350 X 450 cm.

420,00

420,00

01

ARMARIO 03 PORTAS

Com 04 Prateleiras Internas. Dimenses: 1200x475x1600mm, Cor a escolher. Caracteristicas:
Corpo confeccionado em chapa de MDP continuo, revestido com filme melaminico texturizado de
baixa pressdo nas duas faces, com 25mm de €spessura para o tampo e 18mm para o fundo vertical e
demais partes. Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas do MDP,
confeccionada em fita de PVC na cor e padrio do revestimento, com resisténcia a impactos e
termicamente estivel. Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt. Com
2mm de espessura para o tampo e mm para as demais partes.

Sistema de fixagdo por meio de tambor de giro confeccionado em ZAMAK com @ 15mm, parafuso
de montagem réapida M6, do mesmo material, ¢ tampas pldsticas de acabamento confeccionadas em
polietileno @18mm. Pinos plasticos para apoio ¢ sustentagio das prateleiras com @6mm
confeccionados em polipropileno com encaixe resistente e respectivas furagdes nas laterais para
regulagem de altura. Dobradigas confeccionadas em ZAMAK com abertura e de 270°,
protegdo para remogdo involuntaria e ajuste de altura (+2mm/-2mm). Sistema de chaveam
tipo Cremona, com fechadura posicionada no puxador e duas hastes vertidais de travamento.
Puxadores do tipo perfil, com secqdo transversal medindo 18x35mm, situados no topo superior ho
mesmo plano das frentes das portas de forma que ndo fiquem salientes. Sem arestas vivas)
garantindo maior seguranga ao usuirio, Confeccionados em aluminio extrudado com acabamento
acetinado, fixados por meio de encaixe com sistema isento de sulcos ou cola de forma que nenhum
parafuso permanega aparente apés a montagem do conjunto mesmo se observado pela parte interna
do movel. Com tampas laterais planas de fechamento, confeccionadas em ZAMAK no mesmo
padriio de acabamento, fixadas nos topos do perfil por meio de encaixe resistente. Base de
sustentagdo confeccionada em tubo de ago AISI 1020 com secelo quadrada de 20x20mm ¢ 1,2mm
de espessura. Sapatas niveladoras com base confeccionada em polipropileno injetado, medindo
aproximadamente 30mm de didmetro, fixada a estrutura por meio de barra roscada de 5/16” x 12,
perfazendo uma altura de 15mm do piso apds sua instalagdo. Tratamento superficial: Deve conferir
dos componentes uma resisténcia minima a corrosio de 240 horas em ensaios de Salt spray (Névoa
Salina) e espessura minima final da pintura ¢ de 30 micrémetros. Acabamento das estruturas de ago
em pintura eletrostatica a pé com resina a base de epoxi e poliéster, O mével deste item devera
possuir certificado de conformidade com a norma ABNT NBR 13961:2010, devendo ser
apresentado junto com a proposta, emitido por orgdo certificador de produtos acreditado pelo
INMETRO. Tolerdncias dimensionais serdo aceitas variagdes de até 5% para mais ¢ para menos.
As espessuras de materiais especificados sdo as minimas aceitdveis, podendo ser considerados
também produtos que possuam estruturas mais encorpadas confeccionadas com materiais de
espessuras maiores.

1.234,00

1.234,00

15

01

BALCAOQ 02 PORTAS, 01 PRATELEIRA INTERNA E 05 GAVETAS.
Dimensdes: 1300 x 475 x 740mm mm, Cor a escolher. Caracteristicas: Corpo confeccionado em

chapa de MDP continuo, revestido com filme melaminico texturizado de baixa pressdo nas duas

/ 772,00

772,00
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bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas do MDP, confeccionada em fita de PVC
na cor ¢ padrio do revestimento, com resisténcia a impactos ¢ termicamente estavel. Fixada ao
substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt. Com 2mm de espessura para o tampo ¢
Imm para as demais partes. Sistema de fixag3o por meio de tambor de giro confeccionado em
ZAMAK com @15mm, parafuso de montagem rapida M6, do mesmo material, ¢ tampas plasticas de
acabamento confeccicnadas em polietileno @18mm. Pinos plasticos para apoio ¢ sustentagdo das
prateleiras com @6mm confeccionados em polipropileno com encaixe resistente e respectivas
furagdes nas laterais para regulagem de altura. Corredicas fabricadas em chapa de ago estampada
com pintura epéxi na cor preta, com 400 mm de comprimento e roldanas de nylon. Fixadas no corpo
por meio de parafusos auto atarraxantes, Fundo das gavetas confeccionado em chapa dura com 3mm
de espessura. Dobradigas confeccionadas em ZAMAK com abertura em dngulo de 270e, protegio
para remogfo involuntdria e ajuste de altura (+2mm/-2mm). Sistema de chaveamento com aplicagio
frontal/lateral. Composto por cilindro com corpo de @17x23mm, com abas para fixagdo e
acabamento cromado e chave com capa pldstica escamotedvel dupla face, com rotagdo de 180°
Puxadores do tipo perfil, com sec¢io transversal medindo 18x35mm, situados no topo superior no
mesmo plano das frentes das gavetas/portas de forma que ndo fiquem salientes. Sem arestas vivas,
garantindo maior seguranga ao usudrio. Confeccionados em aluminio extrudado com acabamento
acetinado, fixados por meio de encaixe com sistema isento de sulcos ou cola de forma que nenhum
parafuso permanega aparente ap6s a montagem do conjunto mesmo se observado pela parte interna
do moével. Com tampas laterais planas de fechamento, confeccionadas em ZAMAK no mesmo
padriio de acabamento, fixadas nos topos do perfil por meio de encaixe resistente. Base de
sustentaglo confeccionada em tubo de ago AISI 1020 com secgdio quadrada de 20x20mm ¢ 1, 2mm
de espessura. Sapatas niveladoras com base confeccionada em polipropileno injetado, medindo
aproximadamente 30mm de diametro, fixada a estrutura por meio de barra roscada de 5/16” x 17,
perfazendo uma altura de 15mm do piso apods sua instalagdo. Acabamento das estruturas de ago em
pintura eletrostatica a pé com resina a base de epéxi ¢ poliéster. O movel deste item devera possuir
certificado de conformidade com a norma ABNT NBR 13961:2010, devendo ser apresentado junto
com a proposta, emitido por 6rgdo certificador de produtos acreditado pelo INMETRO. Tolerancias
dimensionais serfio aceitas variagdes de até 5% para mais e para menos. As espessuras de materiais
especificados s@o as minimas aceitdveis, podendo ser considerados também produtos que possuam
estruturas mais encorpadas confeccionadas com materiais de espessuras maiores.

lerineonolis

01

MESA REFEICAO MATERNAL 05 LUGARES

Mesa com tampo confeccionado multilaminado de madeira MDF 18 mm de espessura, revestido na
face superior em laminado melaminico de baixa pressdo na cor ovo. Bordas longitudinais com
acabamento em PVC ergosoft, tipo post-forming 180°, flexivel colorido. Formato do tampo
arredondado modelo tipo aquarela medindo 1350x1840, com curvatura interna na parte frontal do
tampo de 35° permitindo uma melhor aproximagio do professor, Com 05 assentos retangular
medindo 290x360 com bordas arredondas, acabamento em PVC ergosoft tipo post-forming flexivel
colorido, com distanciamento entre eles de 31cm, dentro dos padrdes de crgonomia. Em cada vio
devera conter uma cadeira. Assento ¢ encosto confeccionado em compensado multi laminado de 6
mm, monobloco, estofada com espuma soft D 35 , acabamento em PVC modelo Francis colorido,
revestida em courissimo com  superficie em resina de PVC, com base 50% poliéster ¢ 50%
algoddo de alta resisténcia , permitindo uma melhor manutengio de limpeza contra liquidos .
Deverdo conter para cada assento um cinto de ficgdo, confeccionado em cadargo de nylon 30 mm,
permitindo que a crianga permanega acomodado de forma correta na cadeira, Estrutura de
sustentagdo das cadeiras confeccionada em tubo de ago industrial ATC 1010/1020, com secgio
retangular 16x30, com espessura 1.50 mm Estrutura da mesa em tubo de ago industrial ATC
1010/1020, com secgdo circular 2", com espessura 1.20 mm, Topos de fechamento da tubulagdo
com ponteiras acopladas em polipropileno 100% injetadas, com deslizadores, e regulagem de altura.
Acabamento com banho desengraxante a quente ¢ tratamento antiferruginoso de, protegfio. Pintura
com tinta epéxi po, hibrida, eletrostatica, na cor prata ou ovo, polimerizada em estufa a 180° C, com
espessura minima da pelicula de 40 microns,Soldagem: os componentes que formam o conjunto
deverdio ser ligados entre si através de solda pelo processo MIG.Cor das cadeiras ¢ PVC de
acabamento: 01 amarela, 01 verde, 01 vermelha, 01 azul e 01 laranja.

680,00

680,00

02

QUADRO BRANCO.

Medidas minimas 900 x 1200 Mm. Tipo lousa magnética vertical ou horizontal com moldura flip
(abertura frontal) em aluminio anodizado natural fosco, frisado, vista de 20 x 19 mm profundidade
propria para facilitrar trocas do contetido interno, fundo do quadro confeccionado em Eucatex
10mm. Dimensdes: altura 90 cm, largura 1,20 mt.

380,00

760,00

01

QUADRO MURAL DE FELTRO

Quadros com moldura em aluminio anodizado natural fosco, frisado, vista de 20x19mm
profundidade, fundo do quadro confeccionado em Fucatex 10mm e acabamento em feltro verde.
Dimensdes minimas Altura 1,20 mt, largura 90 cm.

252,00

252,00

19

02

CADEIRA FIXA COR MARROM

1. Estrutura: Componentes metdlicos ligados entre si pelo processo de solda M.L.G. 2. Assento e
Encosto Confeccionados em madeira compensada multiliminada de 12mm, moldados
anatomicamente, encosto ¢/ curvatura lombar . Assento com borda frontal arredondada. Assento ¢
encosto_estofados em espuma de poliuretano injetada com densidade controlada a 45 kg/cm3 e

/

190,00

380,00
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de 67% poliéster e 33% algoddo com gramatura de 480 &/m2, cor marron, Acabamento nas bordas
com perfil de PVC do tipo Francis na espessura de | Smm. Ligagdo do assento ¢ €ncosto através de
estrutura metélica tubular oblonga de 16x40mm e parede 1,90mm recoberta por sanfona em
poliestireno, 3. Bases Estrutura 04 pés, cor preto, tubo industrial 7/8” com parede de 1,20mm, assim
como as duas travessas sob o assento. 4. Pintura da Estrutura: Tratamento por banhos
desengraxantes, antioxidantes, passivadores ¢ fosfatizantes; pintura pelo sistema cletrostdstico em
tinta epéxi - pé na cor preta com polimerizago em estufa na temperatura de no minimo 180°C. 5.
Regulagens e Arficulagbes Encosto com movimento flexivel (pingente), para melhor adaptagiio
a0s movimentos do usudrio. Cadeira devera possuir certificado de conformidade com a norma
ABNT NBR 13962, devendo ser apresentado junto com a proposta,

Dimensdes: Encosto: 410mm (L) x 310mm (A)Assento: 450mm (L) x 440mm (P)Altura chio
— topo do encosto: 800mm »Altura chio - assento: 400mm.,

imento em resina vinilica plastificada com malha composta

20

01

CADEIRA GIRATORIA PARA DIGITADOR, COR PRETA

Caracteristicas; 1, Componentes metalicos ligados entre si pelo processo de solda M.I.G. 2.
Assento e Encosto, Confeccionados em madeira compensada multiliminada de 15mm, moldados
anatomicamente. Estofada com espuma de poliuretano injetado com densidade controlada a 45
kg/em3 e espessura de 45mm. Suporte do encosto em tubos oblongos de 16x40mm e 25x50mm
encaixados por bucha de polipropileno. Estofado fixado 2 estrutura através de 4 parafusos
sextavados e porcas-garras cravadas na madeira. 3. Bragos: Bragos reguldveis em formato “T com,

didmetro com banda de rodagem em PU, indicado para piso duro, Haste telescopica de 3 estdgios
em polipropileno. 5. Pintura da Estrutura: Tratamento por banhos desengraxantes, antioxidantes,
passivadores e fosfatizantes; pintura pelo sistema eletrostéstico em tinta epoxi — pé na cor preta com
polimerizagio em estufa na temperatura de no minimo 180°C. . Regulagens ¢ Articulagdes:
Encosto com movimento flexivel (pingente), para melhor adaptagdio aos movimentos do usudrio,
dotado ainda de regulagem de altura do encosto através de manipulo. Regulagem de inclinagio do
encosto e assento (back-system) de forma sincronizada 2:1, através de alavanca independente
localizada sob o assento, permitindo o ajuste ¢ travamento em qualquer posicio pelo sistema de
fricgdio. 7. Revestimento: Revestimento do assento e encosto em tecido 100% poliéster na cér azul

ABNT NBR 13962, devendo ser apresentado junto com a proposta o certificado de conformidade
emitido por laboratério reconhecido pelo INMETRO. 8. Dimensges: Encosto: 420mm (L) x
360mm (A) Assento: 460mm (L) x 450mm (P) Profundidade, Total: 610mm, Largura
Total:630mm, Altura Assento/Piso: 400mm a 520mm, Largura brago (apoio ): 70mm.

21

01

LONGARINA PARA RECEPCAO
Com 3 lugares, estrutura em tubo de ago redondo industrial no minimo de 7/8, com ponteiras em
polipropileno injetado, pintado em epoxi, com soldagem em todas as jungdes pel

na cor a escolher, ¢ acabamento em perfil de pvc da mesma cor, assento de n minimo de 41
400mm, ¢ encosto de no minimo 330 x 300mm, fixados & estrutura com parafusog porta garras.

22

01

Mesa para cozinha medindo no minimo 1,40 x 0,80 m, com 4 cadeiras tornegdas em madeira de
pinus ou eucalipto

23

01

Mesa angular em MDP ¢ MDF com medidas minimas de 1500mm x l?OOmr(\ na cor nogal com
preto

Yalor Miximo Total }

350,00 350,00

606,00 606,00

655,00 655,00

\ 499,00 499,00

\ RS 40.625,71
_—
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ANEXO 11

MODELO DE CARTA DE CREDENCIAMENTO
PROCESSO LICITATORIO N.° 21/2015

PREGAO PRESENCIAL N° 12/2015

(nome da empresa), inscrita no Copj 0 e ,» sediada na rua ... :
(cidade/estado), neste ato representada pelo(a) Sr(a). » portador(a) da Cédula de
Identidade n.° ¢ CPF sob n.° , detentor(a) de amplos poderes
para nomeagdo de representante Para que lhe faga as vezes para fins licitatérios, confere-os
e T » portador(a) da Cédula de Identidade n.° e CPF sob n.°

com o fim especifico de fepresentar o outorgante perante o Municipio de
Irinedpolis - SC, na modalidade Pregio Presencial para Registro de Pregos n.° ........ 20.......... » ha qualidade

de REPRESENTANTE LEGAL, podendo assim retirar editais, propor seu credenciamento e oferta em
lances verbais em nome da representada, e ainda assinar atas, contratos de fornecimento de materiais ou
prestagdo de servigos, firmar compromissos, enfim, todos aqueles atos que se fizerem necessarios para o bom
e fiel cumprimento do presente mandato,

, €m de 2015.

Carimbo e Assinatura do Credenciante

Nome completo e Assinatura do Credenciado F

PROCESSO LICITATORIO Ne 0 DE MOVEIS E
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ANEXO III

MODELO DE DECLARACAO FIRMANDO O CUMPRIMENTO AOS REQUISITOS DE
HABILITACAO

PROCESSO LICITATORIO N.° 2172015
PREGAO PRESENCIAL N° 12/2015

(Nome da empresa), cnpj n° ................... , sediada na rua .............oooee.... , (cidade/estado), declara
sob as penas da lei (art. 299 CP) para fins de participagio no procedimento licitatério — PREGAQ
PRESENCIAL para Registro de Pregos n.° ..../20........ » que esta empresa atende plenamente os requisitos
necessarios a habilitagdo, possuindo toda a documentagdo comprobatéria exigida no item 06 do edital

convocatorio (artigo 4°, inciso 7°, da Lei n° 10.520/02), ciente da obrigatoriedade de declarar ocorréncias
posteriores..

,em de 2015.

Nome completo e Assinatura do Representante Legal

Carimbo

/2015, PREGAO PRESENCIAL Ne 12/2015 - REGISTRO DE PRECOS AQUISIC. E MOVEISE
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A empresa ........ D S > COM S€de NA TUA .ovveeeerrerirer , inscrita no cnpj n°
interessada na participagdo do presente pregdo,
relacionados, parte deste ato convocatério, e de acordo com a

abaixo assinada por seu representante legal,
municipio o fornecimento dos objetos abaixo

CNPJ 83.102.558/0001-05
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ANEXO IV

MODELO DE PROPOSTA

_PROCESSO LICITATORIO N.° 21/2015
PREGAO PRESENCIAL N2 12/2015 — Registro de Precos

presente proposta comercial, nas seguintes condigdes:

faan

.................. s

propde a esse

L]TEBi

QTDE

DESCRICAO

Valor

Valor Tota

Unitdrio RS RS

I—‘

01

12

ARMARIO 09 NICHQS COM 09 CAIXAS

Armério com nove nichos ¢ com 09 caixas organizadoras, confeccionado em MDF 15 mm cor a
escolher, acabamento das bordas em perfil PVC 2 mm colado com hot-melt. Base metalica em tubo 20
X 20 chapa 18 (1.2 mm) com rodas de silicone para locomogdo. Medidas minimas; 950 X 950 X 450
mm.

02

18

ARMARIO 12 NICHOS COM 12 CAIXAS

Armdrio com doze nichos ¢ com 12 caixas organizadoras, confeccionado em MDF 15 mm cor a
escolher, acabamento das bordas em perfil PVC 2 mm colado com hot-melt. Base metalica em tubo 20
X 20 chapa 18 (1.2 mm) com rodas de silicone para locomogao. Medidas minimas; 950 X 113 X 450
mm.

03

16

ARMARIO BAIXO QUATRO NICHOS

Armirio baixo com quatro nichos confeccionado em MDF I5 mm cor a escolher, acabamento das
bordas em perfil PVC 2 colado com hot-melt. Base metalica em tubo 20 X 20 chapa 18 (1.2 mm) com
04 reguladores de nivel acoplados com rebite metdlico rosca M6. Medidas minimas: 740 X 1350 X
450 cm.

04

01

ARMARIO COM 32 NICHOS: Com portas e chave em cada porta, confeccionado em MDF 25 mm
cor branca, medindo cada nicho 48 cm de largura x 56 cm de altura e 45 cm de profundidade. Com 8
nichos na largura e quatro nichos na altura, Corpo do armério em MDF de 25mm revestido nos 02
lados, na cor branca, com fitas de bordas em PS alto impacto, com no minimo 18 pés de aluminio de

50 x50, com 10 cm de altura. Fundo do armdrio em MDF de 12 mm, com chave nas portas.

05

ARMARIO 02 PORTAS

Com 04 Prateleiras Internas. Dimensdes: 800x475x1600mm. Cor a escolher. Caracteristicas:
Corpo confeccionado em chapa de MDF ou MDP continuo, revestido com filme melaminico
texturizado de baixa pressio nas duas faces, COR CINZA, com 25mm de espessura para o tampo e
18mm para o fundo vertical e demais partes. Portas cor a definir. Fita de bordo para o rev
acabamento das bordas planas do MDF/MDP, confeccionada em fita de PVC na cor
revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fixada ao substrato pejo processo de
colagem com adesivo hotmelt. Com 2mm de €spessura para o tampo e Imm para as fdemais partes.
Sistema de fixagfio por meio de tambor de giro confeccionado em ZAMAK com 015 m, parafuso de
montagem rapida M6, do mesmo material, e tampas plasticas de acabamento confeccionadas em
polictileno @18mm. Pinos pléasticos para apoio ¢ sustentagio das prateleirds com @6mm
confeccionados em polipropileno com encaixe resistente e respectivas furagdes has laterais para
regulagem de altura. Dobradigas confeccionadas em ZAMAK com abertura em/dngulo de 270-,
prote¢do para remoglo involuntdria e ajuste de altura (+2Zmm/-2mm). Sistema de thaveamento com
aplicagio frontal.Composto por cilindro com corpo de @17x23mm, com abas para fixagdo e
acabamento cromado e chave com capa pléstica escamotedvel dupla face, com rotagdo de 180°. Trinco
do tipo gangorra fixado & porta esquerda. Puxadores do tipo perfil, com secgdo transversal medindo
18x35mm, situados no topo superior no mesmo plano das frentes das portas de forma que ndo fiquem
salientes. Sem arestas vivas, garantindo maior seguranga ao usuario. Confeccionados em aluminio
extrudado com acabamento acetinado, fixados por meio de encaixe com sistema isento de sulcos ou
cola de forma que nenhum parafuso permanega aparente ap6s a montagem do conjunto mesmo se
observado pela parte interna do mével, Com tampas laterais planas de fechamento, confeccionadas em
ZAMAK no mesmo padriio de acabamento, fixadas nos topos do perfil por meio de encaixe resistente.
Base de sustentagio confeccionada em tubo de ago AISI 1020 com secgiio quadrada de 20x20mm e
1,2mm de espessura. Sapatas niveladoras com base confeccionada em polipropileno injetado, medindo
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06

04 ARMARIO 03 PORTAS

Com 04 Prateleiras Internas, Dimensdes: 1200x475x1600mm. Cor a escolher. Caracteristicas:
Corpo confeccionado em chapa de MDP continuo, revestido com filme melaminico texturizado de
baixa pressdo nas duas faces, com 25mm de espessura para o tampo e 18mm para o fundo vertical ¢

de espessura para o tampo ¢ Imm para as demais partes.

Sistema de fixag3o por meio de tambor de giro confeccionado em ZAMAK com @15mm, parafuso de
montagem ripida M6, do mesmo material, ¢ tampas plasticas de acabamento confeccionadas em
polictileno @18mm. Pinos plasticos para apoio e sustentagdo das prateleiras com @6mm

confeccionada em polipropilenc injetado, medindo aproximadamente 30mm de didmetro, fixada a
estrutura por meio de barra roscada de 5/16” x I, perfazendo uma altura de 15mm do piso apds sua
instalagdo. Tratamento superficial: Deve conferir aos componentes uma resisténcia minima & corrosdo
de 240 horas em ensaios de Salt spray (Névoa Salina) e espessura minima final da pintura é de 30

certificador de produtos acreditado pelo INMETRO. Toleréncias dimensionais serdo aceitas variagdes
de até 5% para mais e para menos. As espessuras de materiais especificados sdo as minimas
aceitdveis, podendo ser considerados também produtos que possuam estruturas mais encorpadas
confeccionadas com materiais de €spessuras maiores,

07

04 BALCAO 02 PORTAS, 01 PRATELEIRA INTERNA E 05 GAVETAS,
Dimensdes: 1300 x 475 x 740mm mm. Cor a escolher. Caracteristicas: Corpo confeccionado em
chapa de MDP continuo, revestido com filme melaminico texturizado de baixa pressdo nas duas faces,

para regulagem de altura. Corredigas fabricadas em chapa de ago estampada com pihtura epoxi na cor
preta, com 400 mm de comprimento e roldanas de nylon. Fixadas no corpo por meid de parafusos auto
atarraxantes. Fundo das gavetas confeccionado em chapa dura com 3mm de espessura. Dobradigas
confeccionadas em ZAMAK com abertura em dngulo de 270, protegio para re

ajuste de altura (+2mm/-2mm). Sistema de chaveamento com aplicagiio frontalfla;eral. Composto por
cilindro com corpo de @1 7x23mm, com abas para fixagdo e acabamento cromado ¢ chave com capa
plastica escamotesvel dupla face, com rotagdo de 180°. Puxadores do tipo/ perfil, com secgio
transversal medindo 18x35mm, situados no topo superior no mesmo plano das frentes das
gavetas/portas de forma que ndo fiquem salientes. Sem arestas vivas, garantindo maior seguranga ao

a montagem do conjunto mesmo se observado pela parte interna do mével. Com tampas laterais planas
de fechamento,
perfil por meio de encaixe resistente, Base de sustentagdo confeccionada em tubo de ago AISI 1020
com seccdo quadrada de 20x20mm e 12mm de espessura. Sapatas niveladoras com  base

ZAMAK co

¢lo involuntéria e

confeccionadas em ZAMAK no mesmo padrio de acabamento, fixadas nos topos do

EQUIPAMENTOS,

confeccionada em polipropileno injetado, medindo aproximadamente 30mm de didmetro, fixada a
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pr meio de b rra roscada de 5/ l“ X 1 ’ ra.znd uma altura de 15mm do pi apés sua

instalagdo. Acabamento das estruturas de ago em pintura eletrosttica a PO com resina a base de epoxi
e poliéster. O mével deste item deverd possuir certificado de conformidade com a norma ABNT NBR

08

09

CONJUNTO ESCOLAR PARA PROFESSOR, composto de (01 CADEIRA + 01 CARTEIRA),
modelo FNDE CJP-01. Caracterfsticas: Mesa, Tampo em MDP oy MDF, com espessura de 18 mm,
revestido na face superior em laminado melaminico de alta pressio, 0,8 mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados, Revestimento na face inferior em chapa de
balanceamento (contra-placa fenolica) de 0,6 mm, Aplicagdo de porcas garra com rosca métrica M6 e
comprimento 10 mm. Painel frontal em MDP ou MDF, com espessura de 18 mm, revestido nas duas
faces em laminado melaminico de baixa pressdo - BP, acabamento frost, na cor CINZA. Topos do
tampo e do painel frontal encabegados com fita de bordo em PYC (cloreto de polivinila) com primer,
acabamento texturizado na cor CINZA, colada com adesivo "HotMelting". Dimensdes nominais de 22
mm (largura) X 3 mm (espessura), com tolerdncia de + oy - 0,5 mm para espessura. Estrutura
composta de: - montantes verticais confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, seccdio oblonga de 29 mm x 58 mm, em chapa 16 (1,5 mm). - travessa superior confeccionada
em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de “C”, com secgdo
circular de @ = 31,75mm (1 147), em chapa 16 (1,5mm). - pés confeccionados em tubo de a¢o
carbono laminado a frio, com costura, secglo circular de @ = 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm). -
travessa longitudinal confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, sec¢do

garra e parafusos com rosca métrica M6, @ 6,0 mm, comprimento 47 mm (+ou- 2 mm), cabega panela
ou oval, fenda Phillips. F ixag#o do painel 4 estrutura através de parafusos auto atarraxantes 3/16” x
5/8”, zincados, Aletas de fixagdo do painel confeccionadas em chapa de ago carbono em chapa 14 (1,9
mm), estampadas. Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, @
4,8 mm, comprimento 12 mm. Ponteiras e sapatas em poliprapileno copolimero virgem ¢ sem cargas,
injetadas na cor CINZA, fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensoes, design e acabamento
conforme projeto. Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia & corrosdio em cimara de névoa salina de no minimo 300 horas. Pintura dos elementos
metdlicos em tinta em po hibrida Epéxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA. Dimensdes acabadas Mesa: Largura: 650 mm x
Comprimento x 1200 mm x Espessura; 19,4 mm; Altura: 760 mm. Dimensdes acabadas Painel
Frontal: Comprimento: 1119 mm x Espessura: 18 mm: Altura: 250 mm, Com toleréincia de até + 2
mm para largura e comprimento e +/- 0.6 mm para espessura. CADEIRA, Assento e encosto em
polipropileno copolimero virgem ¢ sem cargas, injetados, moldados anatomicamente, pigmentados na
cor CINZA. Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, @ 20,7 mm, em chapa 14
(1,9 mm). Fixagdo do assento e encosto injetados 4 estrutura através de rebites de “repuxo”, © 4,8
mm, comprimento 12 mm. Ponteiras ¢ sapatas em polipropileno copolimero virgem ¢ sem cargas,
injetadas na cor CINZA, fixadas 4 estrutura através de encaixe e pino €xpansor. Nas partes metalicas
deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em cdmara de névoa
salina de no minimo 300 horas. Pintura dos clementos metalicos em tinta em po hibrida Epoxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor
CINZA. Dimensies acabadas Cadeira: Assento — Largura: 400 x Comprimento 430 mm Encosto —
Largura: 396 x Comprimento 200 mm Altura final chio até o assento: 460 mm com variagdo (+ou-10
mm).

09

05

MESA REFEICAQ MATERNAL 03 LUGARES /

Mesa com tampo confeccionado multilaminado de madeira MDF 18 mm de espessura, ‘revestido na
face superior em laminado melaminico de baixa pressdo na cor ovo. Bordas longitudinais com
acabamento em PVC ergosoft, tipo post-forming 180° flexivel colorido. Formato do tampo
arredondado modelo tipo aquarela medindo 1350x1840, com curvatura interna na parte frontal do
tampo de 35°, permitindo uma melhor aproximagfo do professor. Com 05 assentos retangular medindo
290x360 com bordas arredondas, acabamento em PVC ergosoft tipo post-forming flexivel colorido,
com distanciamento entre eles de 3 lem, dentro dos padroes de ergonomia. Em cada vdo deverd conter
uma cadeira. Assento ¢ encosto confeccionado em compensado multi laminado de 6 mm, monobloco,
estofada com espuma soft D 35 » acabamento em PVC modelo Francis colorido, revestida em
courissimo com superficic em resina de PVC, com base 50% poliéster ¢ 50% algodio de alta
resisténcia , permitindo uma melhor manutengdo de limpeza contra liquidos . Deveriio conter para
cada assento um cinto de ficgdo, confeccionado em cadargo de nylon 30 mm, permitindo que a crianga
permanega acomodado  de forma correta na cadeira. Estrutura de sustentagdo das cadeiras
confeccionada em tubo de ago industrial ATC 1010/1020, com secgiio retangular 16x30, com
espessura 1.50 mm Estrutura da mesa em tubo de ago industrial ATC 1010/1020, com secgdo circular
2", com espessura 1.20 mm, Topes de fechamento da tubulagdio com ponteiras acopladas em
polipropileno 100% injetadas, com deslizadores, ¢ regulagem de altura. Acabamento com banho
desengraxante a quente e tratamento antiferruginoso de protego. Pintura com tinta epoxi po, hibrida,
eletrostatica, na cor prata ou ovo, polimerizada em estufa a 180° C, com ¢spessura minima da pelicula
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g: 0§ cmoncm
de solda pelo processo MIG.Cor das
vermelha, 01 azul ¢ 01 laranja,

de 40 microns.Solda que formam o counto deverdo ser ligados entre si através

cadeiras ¢ PVC de acabamento: 01 amarela, 01 verde, 01

fe Irineopolis

40

CAMA INFANTIL PORTATIL COM ESTRUTURA DE METAL,

Confeccionada em tecido vazado 100% poliéster de alta resisténcia, revestido com PVC, com
tratamentos anti-UV, anti-fungo ¢ anti-cloro, selado a quente ¢ costurado, lavdvel, empilhavel, com
capacidade até 80kg. Estrutura confeccionada com tubos/hastes de aluminio redondos, sendo 02
longitudinais e 02 transversais, encaixados lateralmente dentro da borda costurada do tecido e nas
extremidades em pés de pléstico. Pés

moldados em polipropileno, fosco com 3mm de espessura ¢ extremidades arredondadas. Cor a definir,
laranja ou azul. Dimensdes: 1340x575x150mm.

09

QUADRO BRANCO.

Medidas minimas 900 x 1200 Mm. Tipo lousa magnética vertical ou horizontal com moldura flip
(abertura frontal) em aluminio anodizado natural fosco, frisado, vista de 20 x 19 mm profundidade
propria para facilitrar trocas do conteddo interno, fundo do quadro confeccionado em Eucatex 10mm.
Dimensdes: altura 90 cm, largura 1,20 mt,

04

UADRO MURAL DE FELTRO
Quadros com moldura em aluminio anodizado natural fosco, frisado, vista de 20x19mm profundidade,
fundo do quadro confeccionado em Eucatex 10mm ¢ acabamento em feltro verde. Dimensdcs minimas
Altura 1,20 mt, largura 90 cm,

03

ARQUIVO DE ACO
Arquivo de ago com 4 gavetas,
espessura), capacidade de 50 Kg

para pasta suspensa, confeccionado em chapa 24 (0.60mm de
por gaveta, com sistema de deslizamento de trilhos telescopicos,
trilhos confeccionados em chapa 20 (0.90mm de espessura), com pintura em ep6xi-p6 na cor cinza,
com secagem em estufa 4 200° C, com fechadura e chaves em duplicata, com puxadores alga cromado
€ porta-etiquetas estampado nas gavetas, com sistema de travamento simultaneo de todas as gavetas,
medindo: 1340m(a) X 470m (L) X 71 Omm(P)

14

CADEIRA FIXA COR MARRON

1. Estrutura: Componentes metalicos ligados entre si pelo processo de solda M.L.G. 2. Assento e
Encosto Confeccionados em  madeira compensada multiliminada de 12mm, moldados
anatomicamente, encosto ¢/ curvatura lombar . Assento com borda frontal arredondada, Assento e
encosto estofados em espuma de poliuretano injetada com densidade controlada a 45 kg/em3 e
espessura de 40mm no minimo. Revestimento em resina vinilica plastificada com malha composta de
67% poliéster ¢ 33% algoddo com gramatura de 480 g/m2, cor marron. Acabamento nas bordas com
perfil de PVC do tipo Francis na espessura de 1Smm. Ligagdo do assento e encosto atraves de
estrutura metdlica tubular oblonga de 16x40mm e parede 1,90mm recoberta por sanfona em
poliestireno. 3. Bases Estrutura 04 pés, cor preto, tubo industrial 7/8” com parede de 1,20mm, assim
como as duas travessas sob o assento. 4. Pintura da Estrutura:  Tratamento por banhos
desengraxantes, antioxidantes, passivadores e fosfatizantes; pintura pelo sistema elctrostastico em tinta
epoxi — poé na cor preta com polimerizagfio em estufa na temperatura de no minimo 180°C, 5.
Regulagens e Articulagdes Encosto com movimento flexivel (pingente), para melhor adaptagio aos
movimentos do usudrio. Cadeira dever4 possuir certificado de conformidade com a norma ABNT
NBR 13962, devendo ser apresentado junto com a proposta.

Dimensdes: Encosto: 410mm (L) x 310mm (A)Assento: 450mm (L) x 440mm (P)Altura chiio —
topo do encosto: 800mm ,Altura chiio — assento: 400mm,

PR

04

OCESS

O LICITATORIO N2 21

CADEIRA GIRATORIA PARA DIGITADOR, COR PRETA
Caracteristicas: 1. Componentes metdlicos ligados entre si pelo processo de solda MA1G. 2.
Assento e Encosto. Confeccionados em madeira compensada multiliminada de 15mm/moldados
anatomicamente. Estofada com espuma de poliuretano injetado com densidade contfolada a 45
kg/em3 ¢ espessura de 45mm, Suporte do encosto em tubos oblongos de 16x40mm g 25x50mm
encaixados por bucha de polipropileno. Estofado fixado a cstrutura através de 4 parafusos sextavados
€ porcas-garras cravadas na madeira. 3. Bragos: Bragos regulaveis em formato “T” com, no minimo 6
(seis) posigdies acionada por botdo, com base em 460 ¢ carenagem em polipropileno injetado. Apéia-
bragos em poliuretano injetado, com a parte frontal curvada para melhor acomodagdio do brago do
usudrio. Os bragos deverdo ser fixados ao assento através de parafusos sextavados e porcas garras
cravadas na madeira. 4. Bases Giratorias: Base giratdria de cinco patas de ago com raio de 330mm e
capa protetora em polipropileno injetado, Sistema de regulagem de altura pneumatico com pistio a gas
de curso nilo inferior 4 120mm. Rodizios duplos de 50mm de didmetro com banda de rodagem em PU,
indicado para piso duro. Haste telescapica de 3 estagios em polipropileno. 5. Pintura da Estrutura:
Tratamento por banhos desengraxantes, antioxidantes, passivadores ¢ fosfatizantes; pintura pelo
sistema eletrostastico em tinta ep6xi — p6 na cor preta com polimerizagdo em estufa na temperatura de
no minimo 180°C. 6. Regulagens e Articulagdes: Encosto com movimento flexivel (pingente), para
melhor adaptagdo aos movimentos do usudrio, dotado ainda de regulagem de altura do encosto através
de manipulo. Regulagem de inclinagio do encosto e assento (back-system) de forma sincronizada 2:1,
através de alavanca independente localizada sob o assento, permitindo o ajuste e travamento em
qualquer posigéio pelo sistema de fricgdo. 7. Revestimento: Revestimento do assento ¢ encosto em
tecido 100% com acabamento das bordas
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Contra encosto injetado na cdr preta, fundo do assento com acabamento em TNT na cor preta. A
Cadeira devera atender a Norma ABNT NBR 13962, devendo ser apresentado junto com a proposta o
certificado de conformidade emitido por laboratério reconhecido pelo INMETRO. 8. Dimensdes:
Encosto: 420mm (L) x 360mm (A) Assento: 460mm (L) x 450mm (P) Profundidade, Total: 610mm,
Largura Total:630mm, Altura Assento/Piso: 400mm a 520mm, Largura brago (apoio ): 70mm.

16 100 CADEIRAS MONTADAS SOB LONGARINAS DE 03 E, 05 LUGARES PARA AUDITORIO.
Assento e encosto em compensade multilaminado com espessura de  15mm, moldados
anatomicamente. Encosto com curvatura tripla e apoio lombar, ligado ao assento através de duas
cantoneiras metdlicas, formando um monobloco fechado, sendo ambos estofados com espuma de
poliuretano injetado com espessura minima de 60mm e densidade 47kg/m3, revestidos em resina
vinilica plastificada com malha composta de 67% poliéster e 33% algoddio com gramatura 480g/m2,
cor a definir, com aplicagio de bordado no encosto de cada cadeira, retratando o brasdo do municipio
do municipio de de Irincopolis e caracteres Secretaria de Educagfio. Acabamento nas bordas em perfil
de PVC semi-rigido, do tipo Macho/Fémea (com largura de 15mm). Contra-capa do encosto em
PSAl, moldada através do sistema de vacuum-forming. Estofado fixado a estrutura através de 4
parafusos sextavados e porcas-garras cravadas na madeira. Estrutura com pés horizontal em tubo
industrial oblongo 29x58mm recobertos por capa de polipropileno injetada medindo 420mm(comp.) x
60mm(larg.) x 30mm (alt.). Coluna vertical em tubo de ago oblongo 40x77mm e longarina em tubo
industrial 20x40mm. Acabamento nas extremidades dos tubos com ponteiras internas de
polipropileno. Brago totalmente injetado em poliuretano (integral skin) com alma de ago.
Componentes metélicos sio ligados pelo processo de solda MIG, recebendo tratamento por banhos
desengraxante, antioxidante, passivador e fosfatizante. Pintura eletrostdtica com tinta epoxi-pd com
polimerizago em estufa a temperatura de 180°C. As cadeiras serdo montadas sobre longarinas de 02 e
03 lugares. As cadeiras/longarinas deverio possuir Certificado de Conformidade com a Norma NBR
13962/2006 emitido por laboratorio idéneo, reconhecido pelo INMETRO, devendo ser apresentado
junto com a proposta. Dimensdes aproximadas: Assento: 48cm (largura) x 47cm (profundidade);
Encosto: 48em (largura) x 51cm (altura); Largura do apoio superior dos bragos: 50mm. Largura total
por lugar: 56 cm.

17 04 LONGARINA PARA RECEPCAQ

Com 3 lugares, estrutura em tubo de ago redondo industrial no minimo de 7/8, com ponteiras em
polipropileno injetado, pintado em epoxi, com soldagem em todas as jungdes pelo processo mig, metal
tratado contra ferrugem, assento ¢ encosto anatémico, no minimo com 15mm de espessura, recoberta
com espuma injetada de no minimo 35mm, recoberto com tecido (polipropileno/poliester), na cor a
escolher, e acabamento em perfil de pvc da mesma cor, assento de no minimo de 410 x 400mm, e
encosto de no minimo 330 x 300mm, fixados 4 estrutura com parafusos porta garras.

18 01 JOGO DE SOFA EM MATERIAL LAVAVEL COM DOIS E TRES LUGARES.

Laminado de PVC com reforgo em manta (Korino) CV 20, na cor a escolher. Estrutura: Corpo ¢
bragos confeccionado em madeira maciga folhosa tratada e chapas de compensado multilaminado de
20mm de espessura, com laterais dos bragos e fundo do encosto revestidos por chapa bismark de
1,5mm, todos revestidos por espuma de poliuretano expandido de 10mm e por tecido. A estrutura do
assento ¢ encosto com percintas eldstica. Estofamento: Assento estofado com espuma de poliuretano
- de 40mm de espessura com densidade de 26 Kg/m3 ¢ Encosto estofado com espuma de poliuretano de
40mm de espessura com densidade de 26 Kg/m3. Pés: Quatro sapatas em polipropileno deslizantes,
Revestimento. Resina vinilica plastificada com malha mista, composta de 67% poliéster ¢ 33%
algoddo, com 0,80mm de espessura e gramatura de 380 g/m2. Dimensdes (03 lugares): Altura total:
820mm; Largura total: 1920mm; Profundidade total: 790mm; Altura assento ao piso: 430mm; Largura
Brago: 160mm; Altura do encosto: 420mm; Largura do encosto; 1600mm; Profundidade do,aSsenio:
510mm; Largura do assento: 1600mm. Dimensdes (02 Lugares): Altura total: 820mm; Lardura total:
1380mm; Profundidade total: 790mm; Altura assento ao piso: 430mm; Largura Bra
Altura do encosto: 420mm; Largura do encosto: 1060mm; Profundidade do assento: 510mm; Largura
do assento: 1060mm.

19 L2 ESTERILIZADOR PARA 6 MAMADEIRAS PARA MICROONDAS
Esterilizador que elimine todas as bactérias com capacidade para 6 mamadeiras, dimensdes minimas:
altura 18 cm, largura 20 cm

20 01 MESA PARA 12 LUGARES

Medindo minimo 3,00m de comprimento x 1,00 metro de largura , em revestimerito melaminico,
tampo em MDF 25mm cor branca, ¢ acabamento em fita de PVC, estrutura em ago com pés em tubo
40x40 parede 1,50mm com tratamento anti ferrugem ¢ pintura epéxi e altura de 80cm’,

21 06 ESTANTE BIBLIOTECA KIDS FLOR SIMPLES FACE BASE FECHADA, 03
PRATELEIRAS - 1,42M. Totalmente confeccionada em chapa de ago de baixo teor de carbono,com
acabamento pelo sistema de tratamento quimico da chapa (anti-ferruginoso e fosfatizante) e pintura
através de sistema eletrostatico a pd, com camada minima de tinta de 70 micras nas cores: base
inferior, colunas e travessa superior na cor verde, prateleiras na cor branca e anteparos laterais na cor
vermelha. Contendo: 02 (duas) colunas de sustentagdo confeccionadas em chapa de ago n° 16
(1,50mm), com furagio do tipo cremalheira em toda sua cxtensdo, permitindo regulagem das
prateleiras em passos de 6,0 cm. 01 (uma) base inferior em formato retangular, fechada, confeccionada
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em chapa n° 20 (0,90mm) com reforgo interno em Omega confeccionada em chapa n® 20(0,90mm) e
02 (dois) anteparos laterais base confeccionados em chapa n® 16 (1,50mm) com encaixes para as
colunas,

01 (uma) travessa superior horizontal (chapéu) com dobra interna para travamento das colunas,
confeccionado em chapa n° 20 (0,90mm), unida as 02 (duas) extremidades das colunas através de 04
(quatro) parafusos com porcas de cada lado. 03 (trés) prateleiras com dimensdes de 1,00 (um) metro
de comprimento e 23,5 cm de profundidade, confeccionadas em chapa n® 24 (0,60mm), cada prateleira
unida pelo sistema de encaixe (sem parafusos) a 02 (dois) anteparos laterais em forma de flor, dotados
de ganchos para encaixe na cremalheira das colunas, confeccionados em chapa n° 18 (1,20mm).
Dimensdes: Altura: 142 cm Largura 102 cm Profundidade: 33 cm.

22

03

ESTANTE BIBLIOTECA KIDS FLOR DUPLA FACE BASE FECHADA, 06 PRATELEIRAS
- 1,42M. Totalmente confeccionada em chapa de ago de baixo teor de carbono, com acabamento pelo
sistema de tratamento quimico da chapa (anti-ferruginoso e fosfatizante) e pintura através de sistema
cletrostatico a p6, com camada minima de tinta de 70 micras nas cores: base inferior, colunas e
travessa superior na cor verde, prateleiras na cor branca ¢ anteparos laterais na cor vermelha.
Contendo: 02 (duas) colunas de sustentagfio confeccionadas em chapa de ago n® 16 (1,50mm), com
furagdio do tipo cremalheira em toda sua extens3o, permitindo regulagem das prateleiras em passos de
6,0 cm. 01 (uma) base inferior em formato retangular, fechada, confeccionada em chapa n® 20
(0,90mm) com reforgo interno em Omega confeccionada em chapa n® 20 (0,90mm) e 02 (dois)
anteparos laterais base confeccionados em chapa n° 16 (1,50mm) com cncaixes para as colunas, 01
(uma) travessa superior horizontal (chapéu) com dobra interna para travamento das colunas,
confeccionado em chapa n° 20 (0,90mm), unida as 02 (duas) extremidades das colunas através de 04
(quatro} parafusos com porcas de cada lado. 06 (seis) prateleiras com dimensdes de 1,00 (um) metro
de comprimento ¢ 235 mm de profundidade, confeccionadas em chapa n® 24 (0,60mm), cada prateleira
unida pelo sistema de encaixe (sem parafusos) a 02 (dois) anteparos laterais em forma de flor, dotados
de ganchos para encaixe na cremalheira das colunas, confeccionados em chapa n°® 18 (1,20mm).
Dimensdes: Altura: 142 em Largura 102 cm Profundidade: 58,5 cm.

23

03

EXPOSITOR KIDS FLOR PARA LIVROS BASE FECHADA, 03 PRATELEIRAS — 1,42M.
Totalmente confeccionada em chapa de ago de baixo teor de carbono,com acabamento pelo sistema de
tratamento quimico da chapa (anti-ferruginoso e fosfatizante) e pintura através de sisterna eletrostatico
a po, com camada minima de tinta de 70 micras nas cores: base inferior, colunas ¢ travessa superior na
cor verde, prateleiras na cor branca e anteparos laterais na cor vermelha. Contendo: 02 (duas) colunas
de sustentagfio confeccionadas em chapa de ago n° 16 (1,50mm), com furagiio do tipo cremalheira em
toda sua extensdo, permitindo regulagem das prateleiras em passos de 6,0 cm. 01 (uma) base inferior
em formato retangular, fechada, confeccionada em chapa n® 20 (0,90mm), 02 (dois) anteparos laterais
base confeccionados em chapa n° 16 (1,50mm) com encaixes para as colunas.

01 (uma) travessa superior horizontal (chapéu) com dobra interna para travamento das colunas,
confeccionado em chapa n°® 20 (0,90mm), unida as 02 (duas) extremidades das colunas através de 04
(quatro) parafusos com porcas de cada lado. 03 (trés) prateleiras inclinadas com dimensdes de 1,00
(um) metro de comprimento, confeccionadas em chapa n° 24 (0,60mm), cada prateleira unida com 02
(dois) parafusos ¢ porcas a 02 (dois) anteparos laterais em forma de flor, dotados de ganchos para
encaixe na cremalheira das colunas, confeccionados em chapa n° 18 (1,20mm). Dimensdes: Altura:
142 cm Largura 102 cm Profundidade: 33 cm.

24

02

ALMOFADA INFANTIL GIGANTE CENTOPEIA. Lavéavel ¢ anti-alérgica.
Enchimento em fibra siliconada (plush 85% -algoddo/poliéster 15%). Composta de 01 almofada com o
formato da cabega com as medidas de 40cm de lado e frente e 32em de altura com 2 antenas d
de altura costurado na parte superior da cabega. Corpo composto de 10 almofadas colefidas ¢
formato de cubo com as medidas de 38 cm de lado e frente ¢ 24 cm de altura. Unido entre almofadas
que formam o corpo e cabega através de conector consistido em ganchos e voltas usado
objetos (velero). Dimensdes: Altura; 32cm, Largura: 40cm, Comprimento: 420
aproximadas podendo variar conforme o modelo ¢ cores poderdo.

25

08

CONJUNTO FORMADO POR UMA MESA E SEIS CADEIRAS COLORIDAS, Cadeiras: A
cadeira por sua vez ¢ constituida de estrutura metélica, assento e encosto plasticos.| O assento é
confeccionado em polipropileno copolimero injetado ¢ moldado anatomicamente com acabamento
polido e dimensdes de 330 mm de largura, 320 mm de profundidade 4 mm de espessura de parede
com cantos arredondados, montados 4 estrutura por meio de 4 (quatro) cavidades reforgadas com
aletas de no minimo 2mm de espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes para plastico FL
de diimetro 5x30 mm fenda Phillips. A altura do assento até o chiio é de 350 mm. O encosto ¢
inteirigo, sem nenhum tipo de ventilago ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado
e moldado anatomicamente com acabamento polido, Suas dimensdes s3o 330 mm de largura por 185
mm de altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A peca possui cantos arredondados e une-se
4 estrutura por meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metélica da
cadeira e ¢ travada por dois pinos retriteis injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do
encosto, dispensando a presenga de rebites ou parafusos. A estrutura, fabricada em tubos de aco
industrial, ¢ composta por pernas e travessas em tubo de segdio circular com didmetro de 19,05 mm ¢
espessura de parede de 1,06 mm e “L’s” fabricados em tubo de segdo quadrada 20x20 mm ¢ espessura
de parede de 1,2 mm. As pegas sdo unidas entre si por meio de solda MIG. O conjunto ainda recebe
tratamentos de banhos quimicos ¢ pintura epdxi (pd), o que possibilita protegdo contra oxidaglo e

maior vida 0til & estrutura. Estrutura na cor ( Branca). Assento e Encosto nas cores (Amarelo,
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empilhadas no transporte. Mesa: A mesa infantil sextavada confeccionada em MDF 15mm parte
superior revestida em férmica colorida, borda com perfil de PVC, estrutura 6 pés em tubo de ago
redondo de 1" ¢ 4™, com pintura epoxi na cor branca. Dimensdes tampo 1200mm, altura 580mm.
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26

um corpo tnico e

estével, colada ao

ativa, suportando

estrutura através

30 CONJUNTO DE MICROCOMPUTADOR INTEGRADO A CARTEIRA ESCOLAR E
CADEIRA PARA ALUNO.

Composto de: tampo em madeira MDF com 18mm de €spessura, revestida com filme melaminico
texturizado, que por efeito de prensagem a quente, funde-se 4 madeira aglomerada, formando com ela

Fixado 3 estrutura por meio de parafusos auto-atarrachantes; bordas laterais e frontais com
acabamento em fita de PVC com 2,0mm de espessura com resisténcia a impactos e termicamente

tubo de ago industrial de 30x50mm (chapa 18), em formato de “Z”, fixo, contendo travessa
longitudinal de suporte para acomodagdo do tampo, acabamentos em ponteira de pléastico; acabamento
das pegas metdlicas, cfetuado atraves de banho desengraxante a quente, por meio de imersdo e
lratamento anti-ferruginoso de protecdo; pintura efetuada com tinta epoxi po, hibrida, eletrostatica,
polimerizada em estufa a 180°C, com espessura minima de pelicula aplicada de 40microns; todos os

tecnologia wireless simultaneamente; monitor de video LCD Widescreen, com no minimo 15”, matriz

com regulagem de dngulo; Os equipamentos ficam em compartimento protegido contra vandalismos
ou saques, afixados diretamente na estrutura; o acesso ¢ efetuado através de tampa de aco, chaveadas
com fechadura de segredo. Sistema liga/desliga com segredo acoplado a carenagem do hardware.
Mother board com Processador com arquitetura de niicleo duplo, com, no minimo, 1.5GHZ; Meméria
virtual com, no minimo, 04GB DDRII SODIMM; Unidade de armazenamento com, no minimo,
320GB; Adaptador grafico de video padrdo ATI com resolugiio HDM] 1600x1200 - 1080i X 720;

em plataforma grafica. CADEIRA, Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem e sem
cargas, injetados, moldados anatomicamente, pigmentados na cor VERMELHA. Estrutura em tubo de
ago carbono laminado a frio, com costura, @ 20,7 mm, em chapa 14 (1,9 mm). Fixagdo do assento e
encosto injetados & estrutura através de rebites de “repuxo™, @ 4,8 mm, comprimento 12 mm Ponteiras
¢ sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas na cor VERMELHA, fixadas a

antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosio em cdmara de névoa salina de no minimo 300
horas. Pintura dos elementos metdlicos em tinta em po hibrida Epoxi / Poli¢ster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA. Dimensbes
acabadas Cadeira: Assento — Largura: 360 x Comprimento 400mm, Encosto - Largura: 200 x
Comprimento 400 mm, Altura final chio até o assento: 380 mm, com tolerdncia de (+ou-10 mm) em
relacdio a estas medidas.

inseparével, medindo 600X540mm, com altura total em relagdo ao solo de 644mm.

substrato de madeira pelo processo “hot melt”; estrutura metélica confeccionada em

resolugdio minima de 1024x768 pixels. Fixagdo em plataforma fabricada em aco,

Ethernet Lan RTL8111C 10/100/1000 com wirelless integrado; No minimo, 02

de encaixe ¢ pino expansor. Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento

27

01

Mini Rack 19 06U x 450 MM para parede preto /\\

28

01

Switch com 48 portas Ethernet (10/100) com suporte para rack / \

29

30
Estabilizador 300

VA bivolt / \

30

02

Nobreak 600 VA bivolt / \

31

BANCOS - (08 |

longarinas do ban

02 CONJUNTO DE REFEITORIO ESCOLAR EMPILHAVEL, COMPOSTO DE01 MESA E 02

25 mm de espessura, revestido na face superior com laminado fenélico de alta pressdo (Formica) B +
com maior resisténcia superficial a perda do brilho e riscos apés atrito (exemplo resistencia a limpeza
com esponja de ago), com espessura de 0,6mm na cor ovo brilhante, com os bordos longitudinais em
post-forming 180° e bordos transversais em filete plastico na cor e tonalidade do laminado com
espessura minima de 2mm. Bancos: Assentos confeccionados em MDF ou MDP com 25 mm de
espessura, revestido na face superior com laminado fenélico de alta pressiio (Férmica) com espessura
de 0,6mm na cor ovo brilhante, com os bordos longitudinais em post-forming 180°, e bordos
transversais em filete plastico na cor ¢ tonalidade do laminado com espessura minima de 2mm.
Estrutura monobloco para banco e mesa: Confeccionadas totalmente em tubo de a¢o 30x40 nas

estruturas metélicas da mesa e bancos com o corpo totalmente monobloco em agol1010/] 020, soldada

ugares)., Caracteristicas: Tampo da Mesa, confeccionado em MDF ou MDP com

€0, mesa ¢ pés. Travessa de reforgo sob o tampo da mesa. Solda e acabamento das
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entre si com solda MIG, as estruturas devem receber tratamento anti-ferruginoso, banhos
desengrachantes, e pintura com tinta ep6xi-pé texturizada cor a definir, ponteiras 100% injetadas.
Dimensdes Minimas: Mesa 2000x700x580mm Banco 1900x300x320. As mesas e bancos deverdo
permitir o empilhamento um sobre o outro respectivamente. Apresentar junto com a proposta
relatérios/laudos de ensaio emitido(s) por laboratério(s) credenciado(s) pelo INMETRO, em relagiio 4s
partes metalicas atestando 4 resisténcia a corroso e exposi¢io & umidade saturada por no minimo 300
horas conforme Norma da ABNT/NBR 8095:1983, relatérioflaudo de ensaio de resisténcia a
corrosdo/exposicio & névoa salina, conforme ABNT/NBR 8094/83, por no minimo 300 horas. Ainda,
apresentar relatorio/laudo de ensaio, comprovando o atendimento a norma ABNT/NBR 11003/2009,
relativo 4 aderéncia das tintas nos méveis e relatério/laudo de ensaio, comprovando o atendimento a
norma ABNT/NBR 10443/2008, relativo a espessura de peliculas secas de tintas, vernizes ¢ produtos
similares aplicadas sobre superficies metélicas ¢ niio-metélicas. Os relatérios/laudos deverfio estar em
nome do fabricante da marca cotada/ofertada.

32

03 CONJUNTO DE REFEITORIO ESCOLAR EMPILHAVEL, COMPOSTO DE 01 MESA E 02
BANCOS — (08 lugares). Caracteristicas: Tampo da Mesa, confeccionado em MDF ou MDP com
25 mm de espessura, revestido na face superior com laminado fenélico de alta pressdo (Férmica) B +
com maior resisténcia superficial a perda do brilho e riscos ap6s atrito (exemplo resistencia a limpeza
com esponja de ago), com espessura de 0,6mm na cor ovo brilhante, com os bordos longitudinais em
post-forming 180°, e bordos transversais em filete plastico na cor ¢ tonalidade do laminado com
espessura minima de 2mm. Bancos: Assentos confeccionados em MDF ou MDP com 25 mm de
espessura, revestido na face superior com laminado fentlico de alta pressfo (Formica) com espessura
de 0,6mm na cor ovo brilhante, com os bordos longitudinais em post-forming 180°, ¢ bordos
transversais em filete plastico na cor e tonalidade do laminado com espessura minima de 2mm.
Estrutura monobloco para banco e mesa: Confeccionadas totalmente em tubo de ago 30x40 nas
longarinas do banco, mesa e pés. Travessa de reforgo sob o tampo da mesa. Solda e acabamento das
estruturas metélicas da mesa e bancos com o corpo totalmente monobloco em agol1010/1020, soldada
entre si com solda MIG, as estruturas devem receber tratamento anti-ferruginoso, banhos
desengrachantes, ¢ pintura com tinta ep6xi-pé texturizada cor a definir, ponteiras 100% injetadas,
Dimensdes Minimas: Mesa 2000x700x660mm Banco 1900x300x380. As mesas e bancos deverdo
permitir o empilhamento um sobre o outro respectivamente. Apresentar junto com a proposta
relatérios/laudos de ensaio emitido(s) por laboratério(s) credenciado(s) pelo INMETRO, em relagio 4s
partes metalicas atestando 4 resisténcia a corrosfio e exposigdo & umidade saturada por no minimo 300
horas conforme Norma da ABNT/NBR 8095:1983, relatério/laudo de ensaio de resisténcia a
corrosio/exposigo 4 névoa salina, conforme ABNT/NBR 8094/83, por no minimo 300 horas. Ainda,
apresentar relatorio/laudo de ensaio, comprovando o atendimento a norma ABNT/NBR 11003/2009,
relativo & aderéncia das tintas nos moveis e relatorio/laudo de ensaio, comprovando o atendimento a
norma ABNT/NBR 10443/2008, relativo a espessura de peliculas secas de tintas, vernizes e produtos
similares aplicadas sobre superficies metdlicas e ndo-metalicas, Os relatérios/laudos deverdo estar em
nome do fabricante da marca cotada/ofertada.

33,

01 Fogiio a Gas 05 bocas, sendo uma boca tamanho grande e 04 bocas tamanho normal, cor branca, mesa

inox

01
Refrigerader Duplex cor branca com no minimo 382 litros fost free

35

01 Mesa para cozinha medindo no minimo 1,40 x 0,80 m, com 4 cadeiras tomeadas em madeira de pinus

ou eucalipto

36

01

Mesa angular em MDP ¢ MDF com medidas minimas de 1500mm x 1700mm na cor nogal com pr}lf‘\

Valor Total da Proposta RS ............ (em algarismos) € por eXtenso (........covvrveruesdorrrenrereesanrenasos

* No prego cotado ja estdo incluidas eventuais vantagens e/ou abatimento
sociais, obrigagdes trabalhistas, previdenciarias, frete, fiscais e comerci
incidam sobre a contratagéo.

, impostos, taxas e encargos
is etc. e outras qyaisquer que

|
® Declaramos que o item ofertado atende a todas as especificagdes descritas no edital.

e VALIDADE DA PROPOSTA COMERCIAL: ( ) (no minimo, 6
- dias da data-limite para a entrega dos envelopes).

- sessenta

* PRAZO DE ENTREGA:
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* PRAZO DE GARANTIA DO OBJETO:

..................................

Data:
Nome do representante legal:

ASSINATURA DO REPRESENTANTE DA EMPRESA

Carimbo do cnpj

PROCESSO LICITATGRIO N° 21/2015, PREGAQ PRESENCIAL N¢ 12/2015 - REGISTRO DE PRECOS - AQUISICAO DE MOVEIS E
EQUIPAMENTOS,

Pagina 45 de 66



CNPJ 83.102.558/0001-05

Rua Paran, 200. Centro. Cep 89440-000. \"

Fone/Fax (47) 625.1111 E-mail: prefeitura@ irineopolis.sc.qov.br

o
o~
o
.

ANEXOV

MODELO DE DECLARACAO EM CUMPRIMENTO DO DISPOSTO NO INCISO XXXIII DO
ARTIGO 7° DA CONSTITUICAO FEDERAL COM REDACAO DADA PELA EMENDA
CONSTITUCIONAL N° 20/98

PROCESSO LICITATORIO N.° 21/2015
PREGAO PRESENCIAL N° 12/2015

........................................................ inscrita no CNPJ n® .........ccooo......, por intermédio de seu representante
legal 8 [0 e portador (a) da Carteira de Identidade n.® .............o........... CPE nt
............................... DECLARA, para fins do disposto no inciso V, do art. 27, da Lei 8.666/93, acrescido pela
Lei 9.854, de 27 de outubro de 1999, que néo emprega menor de dezoito anos em trabalho noturno, perigoso
ou insalubre e ndo emprega menor de dezesseis anos.

Ressalva:
Emprega menor, a partir de quatorze anos, na condi¢do de aprendiz( ).

data

Representante Legal

(Observagdo: em caso afirmativo, assinalar a ressalva acima)
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ANEXO VI
MODELO DE DECLARACAOQ DE SUJEICAO AO EDITAL E DE INEXISTENCIA DE FATOS

SUPERVENIENTES IMPEDITIVOS DA QUALIFICACAO

PROCESSO LICITATORIO N.° 21/2015
PREGAO PRESENCIAL N.° 12/2015

Ref.: Procedimento Licitatério n.® ...............
Modalidade Pregéo Presencial ............

O signatério da presente, em nome da proponente , declara concordar com
os termos da Licitagdo modalidade Pregdo Presencial n.° ......... , supramencionado que tem pleno
conhecimento do objeto licitado dos respectivos anexos e documentos, que a mesma acatara integralmente
qualquer decisdo que venha a ser tomada pelo licitador quanto a qualificagdo apenas das proponentes que
hajam atendido 4s condigdes estabelecidas e demonstrem integral possibilidade de executar ofs)
fornecimento(s) previsto(s).

O signatario da presente declara, também, em nome da referida proponente, total concorddncia com a
decisdo que venha a ser tomada quanto a adjudicagdio, objeto do presente edital.

Declara, ainda, para todos os fins de direito a inexisténcia de fatos supervenientes impeditivos da
qualificagdo ou que comprometam a idoneidade da proponente nos termos do Artigo 32, paragrafo 2.° e
Artigo 97 da Lei n.° 8.666, de 21 de junho de 1993 e suas alteragdes.

Local, de de 2015.

(carimbo, nome e assinatura do representante legal da empreg! proponente)
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_ ANEXO VII
MODELO DE DECLARACAO (ITEM 6.2, SUB ITEM 6.2.4 DO EDITAL)

PROCESSO LICITATORIO N.° 12/2015
PREGAO PRESENCIAL N.° 12/2015

Declaramos para os devidos fins de direito, na qualidade de Proponente do
procedimento licitatdrio, sob a modalidade Pregéio Presencial para Registro de Pregos n.° .........., instaurado
pela Prefeitura Municipal de Irineépolis, que nio incorremos em qualquer das condigdes impeditivas,
conforme abaixo discriminado:

. Que nio foi declarada inidénea por ato do Poder Publico;

. Que néo estd impedido de transacionar com a Administrago Pablica;

. Que néo foi apenada com rescisdo de contrato, quer por deficiéncia dos servigos prestados, quer por
outro motivo igualmente grave, no transcorrer dos tltimos 5 (cinco) anos;

- Que ndo incorre nas demais condi¢des impeditivas previstas no artigo 9° da Lei Federal n° 8.666/93.

Por ser expressdo da verdade, firmamos o presente.

.................................... > €M den g de 2015,

(Assinatura do Representante Legal da Empresa Proponente)

ISE
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ANEXO VIII
PREGAO PRESENCIAL N° 12/2015
ATA DE REGISTRO DE PRECOS N°...../2015
PROCESSO N° 21/2015
VALIDADE: 12 (DOZE MESES)

O Municipio de Irinedpolis, Pessoa Juridica de Direito Publico Interno, situada na Rua Parana, n°
200, Centro, municipio de Irinedpolis, Santa Catarina, neste ato, representada pelo Senhor Juliano Pozzi
Pereira, casado, no exercicio do Cargo de Prefeito, residente e domiciliado a rua Caetano Valses n.° 22, no
centro do Municipio de Irinedpolis - SC, inscrito no CPF sob o n.° 455.173.049-15 e portador da cédula de

identidade n.° 827.405-SC, ¢ a CIIPTEBA «ouiovisiaivasisniitiassivinisnrmnsassresanse , estabelecida na rua ............... , CNPJ
....................................... » pelo seu representante, Sr. .......ccc.....ccoeeereeeevne, SOb 1° de CPF oo @
=3 REF rsssinsoscoissvvivins , infra-assinado, doravante denominada PROMITENTE FORNECEDORA, nos termos do
artigo 15 da Lei Federal 8.666 de 21 de junho de 1993, Lei Federal n°® 10.520/2002, Decreto Federal n®
3.555/00 e Decreto Municipal n°® 1777/2008 e das demais normas legais aplicdveis e, considerando o
resultado do Pregdo Presencial n® 12/2015, para REGISTRO DE PRECOS, conforme consta do Processo
Licitatério n® 21/2015, modalidade Pregdo Presencial para Registro de Pregos, firmam a presente Ata de
Registro de Pregos, obedecidas as disposi¢des da Lei Federal 8.666/93, suas alteragdes posteriores e as
condi¢des seguintes:
CLAUSULA PRIMEIRA
DO OBJETO
l. Através da presente ata ficam registrados os seguintes pregos, abaixo especificados para a
AQUISICAO DE MOVEIS E EQUIPAMENTOS PARA O CENTRO DE EDUCACAO INFANTIL
NOSSA SENHORA APARECIDA E PARA A ESCOLA ISOLADA VILA NOVA DO TIMBO, COM
ENTREGA E INSTALACAO, conforme discriminado abaixo:
1.1 CENTRO DE EDUCACAQ INFANTIL NOSSA SENHORA APARECIDA:
ITEM QTDE DESCRICAQ Valor Valor
e Miximo Miximo
Unitirio RS Total RS
01 12 ARMARIO 09 NICHOS COM 09 CAIXAS
Armirio com nove nichos ¢ com 09 caixas organizadoras, confeccionado em MDF 15 mm cor a
escolher, acabamento das bordas em perfil PVC 2 mm colado com hot-melt. Base metdlica em tubo
20 X 20 chapa 18 (1.2 mm) com rodas de silicone para locomogao. Medidas minimas: 950 X 95%"\
450 mm.
02 15 ARMARIO 12 NICHOS COM 12 CAIXAS /
Armério com doze nichos e com 12 caixas organizadoras, confeccionado em MDF 15 mm Cor a
escolher, acabamento das bordas em perfil PYC 2 mm colado com hot-melt. Base metdlica em tubo
20 X 20 chapa 18 (1.2 mm) com rodas de silicone para locomogfo. Medidas minimas: 950 X 113 X
450 mm.
03 15 ARMARIO BAIXO QUATRO NICHOS
Armdrio baixo com quatro nichos confeccionado em MDF 15 mm cor a escolher, acabamento das
bordas em perfil PVC 2 colado com hot-melt, Base metdlica em tubo 20 X 20 chapa 18 (1.2 mm)
com 04 reguladores de nivel acoplados com rebite metalico rosca M6, Medidas minimas: 740 X
1350 X 450 ¢m,
04 01

ARMARIO _COM 32 NICHOS: Com portas € chave em cada porta, confeccionado em MDF 25

mm cor branca, medindo cada nicho 48 em de largura x 56 ¢cm de altura ¢ 45 cm de profundidade.
Com 8 nichos na largura e quatro nichos na altura. Corpo do armdrio em MDF de 25mm revestido

nos 02 lados, na cor branca, com fitas de bordas em PS alto impacto, com no minimo 18 pés de

aluminio de 50 x50, com 10 cm de altura. Fundo do armdrio em MDF de 12 mm, com chave nas

i
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ARMARIO 02 PORTAS
Corpo confeccionado em chapa

partes. Sistema de fixagdo por m
parafuso de montagem rapida

confeccionadas em polietileno @]
@6mm confeccionados em polipr

aplicagio frontal. Composto por
Trinco do tipo gangorra fixado 3

medindo 18x35mm, situados no
ndo fiquem salientes. Sem arestas

para mais e para menos. As cs

Com 04 Prateleiras Internas. Dimensdes: 800x475x1600mm, Cor a escolher. Caracterfsticas:

texturizado de baixa pressdo nas duas faces, COR CINZA, com 25mm de €spessura para o tampo ¢
18mm para o fundo vertical e demais partes. Portas cor a definir. Fita de bordo para o revestimento
¢ acabamento das bordas planas do MDF/MDP, con feccionada em fita de PVC na cor ¢ padrdo do
revestimento, com resisténcia a impactos e termicamentc estavel. Fixada ao substrato pelo processo
de colagem com adesivo hotmelt. Com 2mm de €spessura para o tampo ¢ Imm para as demais

para regulagem de altura, Dobradigas confeccionadas em ZAMAK com abertura em dngulo de 270e,
Prote¢do para remogdo involuntaria e ajuste de altura (+2mm/-2mm). Sistema de chaveamento com

acabamento cromado ¢ chave com capa plastica escamotesvel dupla face, com rotagfo de 180°,

aluminio extrudado com acabamento acetinado, fixados por meio de encaixe com sistema isento de

confeccionadas em ZAMAK no mesmo padrio de acabamento, fixadas nos topos do perfil por meio
de encaixe resistente. Base de sustentagdo confeccionada em tubo de ago AISI 1020 com secgdo
quadrada de 20x20mm e 12mm de espessura. Sapatas niveladoras com base confeccionada em
polipropileno injetado, medindo aproximadamente 30mm de didmetro, fixada a estrutura por meio
de barra roscada de 5/16” x 1”, perfazendo uma altura de LSmm do piso apés sua instalagdo.

STRO. Tolerancias dimensionais serdo aceitas variagdes de até 5%

podendo ser considerados também  produtos  que possuam - estruturas mais encorpadas
confeccionadas com materiais de espessuras maiores.

de MDF ou MDP continuo, revestido com filme melaminico

¢io de tambor de giro confeccionado em ZAMAK com @15mm,
M6, do mesmo material, ¢ tampas plasticas de acabamento
8mm. Pinos plésticos para apoio ¢ sustentagdo das prateleiras com
opileno com encaixe resistente ¢ respectivas furagdes nas laterais

cilindro com corpo de @17x23mm, com abas para fixagdo e
porta esquerda. Puxadores do tipo perfil, com secgfio transversal

0pa superior no mesmo plano das frentes das portas de forma que
vivas, garantindo maior seguranga ao usudrio. Confeccionados em

interna do mével. Com tampas laterais planas de fechamento,

pessuras de materiais especificados sdo as minimas aceitaveis,

06,

03 ARMARIO 03 PORTAS
Com 04 Prateleiras Internas. D

termicamente estavel, Fixada ao
2mm de espessura para o tampo e

regulagem de altura, Dobradigas

imensdes: 1200x475x1600mm. Cor a escolher. Caracterfsticas:
Compo confeccionado em chapa de MDP continuo, revestido com filme melaminico texturizado de
baixa pressao nas duas faces, com 25mm de CSpessura para o tampo e 18mm para o fundo vertical ¢
demais partes. Fita de bordo para o revestimento ¢ acabamento das bordas planas do MDP,
confeccionada em fita de PVC na cor ¢ padrdo do revestimento, com resisténeia a impactos e

Sistema de fixa¢do por meio de tambor de giro confeccionado em ZAMAK com @15mm, parafuso
de montagem rapida M6, do mesmo material, e tampas pldsticas de acabamento confeccionadas em
polietileno @18mm. Pinos plésticos para apoio e sustentacio das prateleiras com @6m
confeccionados em polipropileno com encai i

prote¢do para remogdo involuntdria e ajuste de altura (+2mr
tipo Cremona, com fechadura posicionada
Puxadores do tipo perfil, com secedo transversal medindo 18x35mm

Salina) e €spessura minima final da pintura é de 30 micrémetros. Acabamento das estruturas de ago
em pintura eletrostatica a po com resina a base de epoxi e poliéster. O mével deste item devers
possuir certificado de conformidade com a norma ABNT NBR 13961:2010, devendo ser
apresentado junto com a proposta, emitido por drgdo certificador de produtos acreditado pelo
INMETRO. Tolerancias dimensionais serdo aceitas variagdes de até 5% para mais e para menos. /
As cspessuras de materiais especificados s#o as minimas aceitdveis, podendo ser considerados

substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt. Com
Imm para as demais partes.

confeccionadas em ZAMAK com abe
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quc possuam estruturas mais encorpadas confeccionadas com materiais de

07

03

BALCAO 02 PORTAS, 01 PRATELEIRA INTERNA E 05 GAVETAS.

Dimensdes: 1300 x 475 x 740mm mm. Cor a escolher. Caracteristicas: Corpo confeccionado em
chapa de MDP continuo, revestido com filme melaminico texturizado de baixa pressdo nas duas
faces, com 25mm de espessura para o tampo ¢ 18mm para o fundo vertical e demais partes. Fita de
bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas do MDP, confeccionada em fita de PVC
na cor ¢ padrio do revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fixada a0
substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt. Com 2mm de espessura para o tampo e
Imm para as demais partes. Sistema de fixagfio por meio de tambor de giro confeccionado em
ZAMAK com @15mm, parafuso de montagem rapida M6, do mesmo material, ¢ tampas plasticas de
acabamento confeccionadas em polictileno @18mm. Pinos pldsticos para apoio e sustentagdo das
prateleiras com ©@6mm confeccionados em polipropileno com encaixe resistente ¢ respectivas
furagdes nas laterais para regulagem de altura. Corredicas fabricadas em chapa de ago estampada
com pintura epéxi na cor preta, com 400 mm de comprimento ¢ roldanas de nylon. Fixadas no corpo
por meio de parafusos auto atarraxantes. Fundo das gavetas confeccionado em chapa dura com 3mm
de espessura. Dobradigas confeccionadas em ZAMAK com abertura em dngulo de 270+, protegdo
para remogdo involuntéria e ajuste de altura (+2mm/-2mm). Sistema de chaveamento com aplicagfio
frontal/lateral. Composto por cilindro com corpo de @17x23mm, com abas para fixagdo ¢
acabamento cromado e chave com capa plastica escamotedvel dupla face, com rotacdo de 180°.
Puxadores do tipo perfil, com sec¢do transversal medindo 18x35mm, situados no topo superior no
mesmo plano das frentes das gavetas/portas de forma que ndo fiquem salientes. Sem arestas vivas,
garantindo maior seguranga ao usudrio. Confeccionados em aluminio extrudado com acabamento
acetinado, fixados por meio de encaixe com sistema isento de sulcos ou cola de forma que nenhum
parafuso permanega aparente apés a montagem do conjunto mesmo se observado pela parte interna
do movel. Com tampas laterais planas de fechamento, confeccionadas em ZAMAK no mesmo
padrdo de acabamento, fixadas nos topos do perfil por meio de encaixe resistente. Base de
sustentagdo confeccionada em tubo de ago AISI 1020 com secgdo quadrada de 20x20mm e 1,2mm
de espessura. Sapatas niveladoras com base confeccionada em polipropileno injetado, medindo
aproximadamente 30mm de didmetro, fixada a estrutura por meio de barra roscada de 5/16” x 1",
perfazendo uma altura de 15mm do piso ap6s sua instalagdo. Acabamento das estruturas de aco em
pintura eletrostitica a pé com resina a base de epoxi e poliéster. O movel deste item devera possuir
certificado de conformidade com a norma ABNT NBR 13961:2010, devendo ser apresentado junto
com a proposta, emitido por orgdo certificador de produtos acreditado pelo INMETRO. Tolerdncias
dimensionais serfo aceitas variagdes de até 5% para mais e para menos, As espessuras de materiais
especificados sdo as minimas aceitaveis, podendo ser considerados também produtos que possuam
estruturas mais encorpadas confeccionadas com materiais de espessuras maiores.

07

CONJUNTO ESCOLAR PARA PROFESSOR, com posto de (01 CADEIRA + 01
CARTEIRA), modelo FNDE CJP-01. Caracteristicas: Mesa, Tampo em MDP ou MDF, com
espessura de 18 mm, revestido na face superior em laminado melaminico de alta pressdo, 0,8 mm de
cspessura, acabamento texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados. Revestimento na face
inferior em chapa de balanceamento (contra-placa fendlica) de 0,6 mm. Aplicagdio de porcas garra
com rosca métrica M6 ¢ comprimento 10 mm. Painel frontal em MDP ou MDF, com espessura de
18 mm, revestido nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressdio — BP, acabamento frost,
na cor CINZA. Topos do tampo e do painel frontal encabegados com fita de bordo em PVC (cloreto
de polivinila) com primer, acabamento texturizado na cor CINZA, colada com adesivo
"HotMelting". Dimensdes nominais de 22 mm (largura) x 3 mm (espessura), com tolerdncia de + ou
- 0,5 mm para espessura. Estrutura composta de: - montantes verticais confeccionados em tubo de
ago carbono laminado a frio, com costura, sec¢do oblonga de 29 mm x 58 mm, em chapa 16 (1
mm). - travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com cosfura,
curvado em formato de “C”, com secgdlo circular de @ = 31,75mm (1 1/4™), em chapa 16 (1,5(m). -
pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgdo circularf/de @ =
38mm (1 1/2™), em chapa 16 (1,5mm). - travessa longitudinal confeccionada em tubg de ago
carbono laminado a frio, com costura, secgio semi-oblonga de 25 x 60 mm, em chapa 16 (1,5 mm).
Fixagfio do tampo a estrutura através de porcas garra e parafusos com rosca métrica M6, (2 6,0 mm,
comprimento 47 mm (+ou- 2 mm), cabega panela ou oval, fenda Phillips. Fixagéio do painel a
estrutura através de parafusos auto atarraxantes 3/16” x 5/8”, zincados. Aletas de fixagfio do painel
confeccionadas em chapa de ago carbono em chapa 14 (1,9 mm), estampadas. Fixaglo das sapatas
(frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, @ 4,8 mm, comprimento 12 mm.
Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem ¢ sem cargas, injetadas na cor CINZA,
fixadas 4 estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nas
partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginose que assegure resisténcia a corrosdo em
cdmara de névoa salina de no minimo 300 horas. Pintura dos elementos metalicos em tinta em po
hibrida Epoxi / Poliéster, cletrostética, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40
micrometros na cor CINZA. Dimensdes acabadas Mesa: Largura: 650 mm x Comprimento x 1200
mm x Espessura: 19,4 mm; Altura: 760 mm. Dimensdes acabadas Painel Frontal: Comprimento:
1119 mm x Espessura: 18 mm: Altura: 250 mm. Com tolerdncia de até + 2 mm para largura ¢
comprimento ¢ +/- 0,6 mm para espessura. CADEIRA, Assento ¢ encosto em polipropileno
copolimero virgem e sem cargas, injetados, moldados anatomicamente, pigmentados na cor CINZA.

/
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Fixaglo do assento e encosto injetados 4 estrutura através de rebites de “repuxo”, @ 4,8 mm,
comprimento 12 mm. Ponteiras ¢ sapatas em polipropileno copolimero virgem ¢ sem cargas,
injetadas na cor CINZA, fixadas & estrutura através de encaixe ¢ pino expansor. Nas partes
metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em
cdmara de névoa salina de no minimo 300 horas. Pintura dos elementos metalicos em tinta em po
hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostética, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40
micrometros, na cor CINZA. Dimensdes acabadas Cadeira: Assento - Largura: 400 x
Comprimento 430 mm Encosto — Largura: 396 x Comprimento 200 mm Altura final chéo até o
assento: 460 mm com variagdo (+ou-10 mm).

Te Irineopolis

09

04

MESA REFEICAO MATERNAL 05 LUGARES

Mesa com tampo confeccionado multilaminado de madeira MDF 18 mm de espessura, revestido na
face superior em laminado melaminico de baixa pressdo na cor ovo. Bordas longitudinais com
acabamento em PVC ergosoft, tipo post-forming 180°, flexivel colorido. Formato do tampo
arredondado modelo tipo aquarela medindo 1350x1840, com curvatura interna na parte frontal do
tampo de 35° permitindo uma melhor aproximagio do professor. Com 05 assentos retangular
medindo 290x360 com bordas arredondas, acabamento em PVC ergosoft tipo post-forming flexivel
colorido, com distanciamento entre eles de 31cm, dentro dos padrdes de ergonomia. Em cada vio
deverd conter uma cadeira. Assento e encosto confeccionado em compensado multi laminado de 6
mm, monobloco, estofada com espuma soft D 35 , acabamento em PVC modelo Francis colorido,
revestida em courissimo com superficie em resina de PVC, com base 50% poliéster e 50%
algoddo de alta resisténcia , permitindo uma melhor manutengio de limpeza contra liquidos .
Deverdo conter para cada assento um cinto de ficgfio, confeccionado em cadargo de nylon 30 mm,
permitindo que a crianga permanega acomodado de forma correta na cadeira. Estrutura de
sustentagio das cadeiras confeccionada em tubo de ago industrial ATC 1010/1020, com secgdo
retangular 16x30, com espessura 1.50 mm Estrutura da mesa em tubo de ago industrial ATC
1010/1020, com secgio circular 2", com espessura 1.20 mm, Topos de fechamento da tubulagio
com ponteiras acopladas em polipropileno 100% injetadas, com deslizadores, ¢ regulagem de altura.
Acabamento com banho desengraxante a quente ¢ tratamento antiferruginoso de protegio. Pintura
com tinta epdxi po, hibrida, eletrostatica, na cor prata ou ovo, polimerizada em estufa a 180° C, com
espessura minima da pelicula de 40 microns.Soldagem: os componentes que formam o conjunto
deverdo ser ligados entre si através de solda pelo processo MIG.Cor das cadeiras e PVC de
acabamento: 01 amarela, 01 verde, 01 vermelha, 01 azul e 01 laranja.

40

CAMA INFANTIL PORTATIL COM ESTRUTURA DE METAL.,

Confeccionada em tecido vazado 100% poliéster de alta resisténcia, revestido com PVC, com
tratamentos anti-UV, anti-fungo e anti-cloro, selado a quente e costurado, lavavel, empilhavel, com
capacidade até¢ 80kg. Estrutura confeccionada com tubos/hastes de aluminio redondos, sendo 02
longitudinais e 02 transversais, encaixados lateralmente dentro da borda costurada do tecido ¢ nas
extremidades em pés de plastico. Pés

moldados em polipropileno, fosco com 3mm de espessura ¢ extremidades arredondadas. Cor a
definir, laranja ou azul. Dimensdes: 1340x575x150mm.

07

QUADRO BRANCO.,

Medidas minimas 900 x 1200 Mm. Tipo lousa magnética vertical ou horizontal com moldura flip
(abertura frontal) em aluminio anodizado natural fosco, frisado, vista de 20 x 19 mm profundidade
propria para facilitrar trocas do contetido interno, fundo do quadro confeccionado em Fucatex
LOmm. Dimensdes: altura 90 cm, largura 1,20 mt.

03

QUADRO MURAL DE FELTRO

Quadros com moldura em aluminio anodizado natural fosco, frisado, vista de 20x19
profundidade, fundo do quadro confeccionado em Eucatex 10mm e acabamento em feltro verde.
Dimensdes minimas Altura 1,20 mt, largura 90 ¢m.

03

ARQUIVO DE ACO

Arquivo de ago com 4 gavetas, para pasta suspensa, confeccionado em chapa 24 (0.60mm de
espessura), capacidade de 50 Kg por gaveta, com sistema de deslizamento de trilhos teles Gpicos,
trilhos confeccionados em chapa 20 (0.90mm de espessura), com pintura em epoxi-po na cor cinza,
com secagem em estufa & 200° C, com fechadura e chaves em duplicata, com puxadores alca
cromado ¢ porta-etiquetas estampado nas gavetas, com sistema de travamento simultineo de todas
as gavetas, medindo: 1340m(a) X 470m (L) X 710mm(P)

14,

12

LICITATORIO N° 21/2015, PREGAO PRESENCIAL N®

CADEIRA FIXA COR MARRON

1. Estrutura: Componentes metélicos ligados entre si pelo processo de solda M.L.G. 2. Assento e
Encosto Confeccionados em madeira compensada multiliminada de 12mm, moldados
anatomicamente, encosto ¢/ curvatura lombar . Assento com borda frontal arredondada, Assento ¢
encosto estofados em espuma de poliuretano injetada com densidade controlada a 45 kg/em3 e
espessura de 40mm no minimo. Revestimento em resina vinilica plastificada com malha composta
de 67% poliéster e 33% algoddo com gramatura de 480 g/m2, cor marron. Acabamento nas bordas
com perfil de PVC do tipo Francis na espessura de 15mm. Ligagio do assento ¢ encosto através de
estrutura metdlica tubular oblonga de 16x40mm e parede 1,90mm recoberta por sanfona em
poliestireno. 3. Bases Estrutura 04 pés, cor preto, tubo industrial 7/8” com parede de 1,20mm, assim

como as _duas travessas sob_o_assento. d. Pintura da_Estrutur ratamento_por _banhos

EQUIPAMENTOS.
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tinta epoxi — pé na cor preta com polimerizagdio em estufa na temperatura de no minimo 180°C. 5,
Regulagens ¢ Articulagdes Encosto com movimento flexivel (pingente), para melhor adaptagdo
aos movimentos do usuario. Cadeira deverd possuir certificado de conformidade com a norma
ABNT NBR 13962, devendo ser apresentado junto com a proposta.

Dimensdes: Encosto: 410mm (L) x310mm (A)Assento: 450mm (L) x 440mm (P)Altura chio
- topo do encosto: 800mm ,Altura chiio — assento: 400mm.

assivadores ¢ fosfatizantes; pintura pelo sistema eletrostastico em

03

CADEIRA GIRATORIA PARA DIGITADOR, COR PRETA

Caracteristicas: 1. Componentes metélicos ligados entre si pelo processo de solda M.ILG. 2.
Assento e Encosto. Confeccionados em madeira compensada multiliminada de I5mm, moldados
anatomicamente. Estofada com espuma de poliuretano injetado com densidade controlada a 45
kg/em3 e espessura de 45mm, Suporte do encosto em tubos oblongos de 16x40mm e 25x50mm
encaixados por bucha de polipropileno. Estofado fixado & estrutura através de 4 parafusos
sextavados ¢ porcas-garras cravadas na madeira, 3, Bragos: Bragos reguléveis em formato “T" com,
no minimo 6 (seis) posigdes acionada por botdo, com base em ago e carenagem em polipropileno
injetado. Apéia-bragos em poliuretano injetado, com a parte frontal curvada para melhor
acomodagdo do brago do usudrio, Os bragos deverdo ser fixados ao assento através de parafusos
sextavados e porcas garras cravadas na madeira, 4. Bases Giratérias: Base giratéria de cinco patas
de ago com raio de 330mm ¢ capa protetora em polipropileno injetado. Sistema de regulagem de
altura pneumatico com pistdo a gés de curso ndo inferior 4 120mm. Rodizios duplos de 50mm de
dimetro com banda de rodagem em PU, indicado para piso duro, Haste telescGpica de 3 estigios
em polipropileno. 5. Pintura da Estrutura: Tratamento por banhos desengraxantes, antioxidantes,
passivadores e fosfatizantes; pintura pelo sistema eletrostastico em tinta €poxi — pé na cor preta com
polimerizagio em estufa na temperatura de no minimo 180°C. 6. Regulagens e Articulagdes:
Encosto com movimento flexivel (pingente), para melhor adaptagio aos movimentos do usudrio,
dotado ainda de regulagem de altura do encosto através de manipulo. Regulagem de inclinagdo do
encosto ¢ assento (back-system) de forma sincronizada 2:1, através de alavanca independente
localizada sob o assento, permitindo o ajuste e travamento em qualquer posi¢fio pelo sistema de
fricdo. 7. Revestimento: Revestimento do assento ¢ encosto em tecido 100% poliéster na cor azul
com acabamento das bordas em perfil de PVC tipo macho-fémea. Contra encosto injetado na cor
preta, fundo do assento com acabamento em TNT na cor preta, A Cadeira devera atender a Norma
ABNT NBR 13962, devendo ser apresentado junto com a proposta o certificado de con formidade
emitido por laboratério reconhecido pelo INMETRO. 8. Dimensdes: Encosto: 420mm (L) x
360mm (A) Assento: 460mm (L) x 450mm (P Profundidade, Total: 610mm, Largura
Total:630mm, Altura Assento/Piso: 400mm a 520mm, Largura brago (apoio ): 70mm.

100

CADEIRAS MONTADAS SOB LONGARINAS DE 03 E 05 LUGARES PARA AUDITORIO.
Assento e encosto em compensado multilaminado com espessura de 15mm, moldados
anatomicamente. Encosto com curvatura tripla e apoio lombar, ligado ao assento através de duas
cantoneiras metalicas, formando um monobloco fechado, sendo ambos estofados com espuma de
poliuretano injetado com espessura minima de 60mm ¢ densidade 47kg/m3, revestidos em resina
vinilica plastificada com malha composta de 67% poliéster ¢ 33% algoddo com gramatura 480g/m2,
cor a_definir, com aplicagdo de bordado no encosto de cada cadeira, retratando o brasio do
municipio do municipio de de Irineopolis e caracteres Secretaria de Educagio. Acabamento nas
bordas em perfil de PVC semi-rigido, do tipo Macho/Fémea (com largura de 15mm). Contra-ca pa
do encosto em PSAI, moldada através do sisterna de vacuum-forming. Estofado fixado  estrutura
através de 4 parafusos sextavados ¢ porcas-garras cravadas na madeira. Estrutura com pés
horizontal em tubo industrial oblongo 29x58mm recobertos por capa de polipropileno injetad
medindo 420mm(comp.) x 60mm(larg.) x 30mm (alt.). Coluna vertical em tubo de ago oblongdo
40x77mm e longarina em tubo industrial 20x40mm. Acabamento nas extremidades dos tubos
ponteiras internas de polipropileno. Brago totalmente injetado em poliuretano (integral skin) fom
alma de ago. Componentes metélicos sfio ligados pelo processo de solda MIG, recebendo tratanfento
por banhos desengraxante, antioxidante, passivador ¢ fosfatizante. Pintura eletrostatica co
epoxi-pd com polimerizagio em estufa a temperatura de 180°C. As cadeiras serfio montaday sobre
longarinas de 02 ¢ 03 lugares. As cadeiras/longarinas deverdo possuir Certificado de Conformidade
com a Norma NBR 13962/2006 emitido por laboratério idoneo, reconhecido pelo INMETRO,
devendo ser apresentado junto com a proposta. Dimensdes aproximadas: Assento: 48cm (largura)
X 47cm (profundidade); Encosto: 48cm (largura) x 5lcm (altura); Largura do apoio superior dos
bragos: 50mm. Largura total por lugar: 56 cm. i

03

LONGARINA PARA RECEPCAQ

Com 3 lugares, estrutura em tubo de ago redondo industrial no minimo de 7/8, com ponteiras em
polipropileno injetado, pintado em epoxi, com soldagem em todas as Jjungdes pelo processo mig,
metal tratado contra ferrugem, assento e encosto anatdmico, no minimo com 15mm de espessura,
recoberta com espuma injetada de no minimo 35mm, recoberto com tecido (polipropileno/poliester),
na cor a escolher, e acabamento em perfil de pve da mesma cor, assento de no minimo de 410 x
400mm, ¢ encosto de no minimo 330 x 300mm, fixados & estrutura com parafusos porta garras.

15

16
P

17

18

01

PROCESSO LICITATORIO N 21/2015,

JOGO DE SOFA EM MATERIAL LAVAVEL COM DOIS E TRES LUGARES.
Laminado de PVC com reforgo em manta (Korino) CV 20, na cor a escolher. Estrutura: Corpo ¢

’

bragos confeccionado em madeira maciga folhosa tratada e chapas de compensado multilaminado de
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pessura, com laterais dos bragos e fundo do encosto revestidos por chapa bismark de
1,5mm, todos revestidos por espuma de poliuretano expandido de 10mm e por tecido. A estrutura
do assento e encosto com percintas eldstica, Estofamento: Assento estofado com espuma de
poliuretano de 40mm de espessura com densidade de 26 Kg/m3 e Encosto estofado com espuma de
poliuretano de 40mm de espessura com densidade de 26 Kg/m3. Pés: Quatro sapatas em
polipropileno deslizantes. Revestimento. Resina vinilica plastificada com malha mista, composta
de 67% poliéster e 33% algoddo, com 0,80mm de espessura e gramatura de 380 g/m2. Dimensdes
(03 lugares): Altura total: 820mm; Largura total: 1920mm; Profundidade total: 790mm; Altura
assento ao piso: 430mm; Largura Brago: 160mm; Altura do encosto; 420mm; Largura do encosto:
1600mm; Profundidade do assento: 510mm; Largura do assento: 1600mm. Dimensdes (02
Lugares): Altura total: 820mm; Largura total; 1380mm; Profundidade (otal: 790mm; Altura
assento ao piso: 430mm; Largura Brago: 160mm; Altura do encosto: 420mm; Largura do encosto:
1060mm; Profundidade do assento: 510mm; Largura do assento: 1060mm.

01

ESTERILIZADOR PARA 6 MAMADEIRAS PARA MICROONDAS

Esterilizador que elimine todas as bactérias ecom capacidade para 6 mamadeiras, dimensdes
minimas: altura 18 cm, largura 20 cm

01

MESA PARA 12 LUGARES

Medindo minimo 3,00m de comprimento x 1,00 metro de largura , em revestimento melaminico,
tampo em MDF 25mm cor branca, ¢ acabamento em fita de PVC, estrutura em ago com pés em
tubo 40x40 parede 1,50mm com tratamento anti ferrugem ¢ pintura epdxi e altura de 80cm.

21

04

ESTANTE BIBLIOTECA KIDS FLOR SIMPLES FACE BASE FECHADA, 03
PRATELEIRAS - 1,42M. Totalmente confeccionada em chapa de ago de baixo teor de
carbono,com acabamento pelo sistema de tratamento quimico da chapa (anti-ferruginoso e
fosfatizante) e pintura através de sistema eletrostatico a po, com camada minima de tinta de 70
micras nas cores: base inferior, colunas e travessa superior na cor verde, prateleiras na cor branca e
anteparos laterais na cor vermelha. Contendo: 02 (duas) colunas de sustentagdo confeccionadas em
chapa de ago n° 16 (1,50mm), com furagdo do tipo cremalheira em toda sua extensio, permitindo
regulagem das prateleiras em passos de 6,0 cm. 01 (uma) base inferior em formato retangular,
fechada, confeccionada em chapa n® 20 (0,90mm) com reforgo interno em Omega confeccionada em
chapa n® 20(0,90mm) e 02 (dois) anteparos laterais base confeccionados em chapa n° 16 (1,50mm)
€om encaixes para as colunas.

01 (uma) travessa superior horizontal (chapéu) com dobra intema para travamento das colunas,
confeccionado em chapa n® 20 (0,90mm), unida as 02 (duas) extremidades das colunas através de 04
(quatro) parafusos com porcas de cada lado, 03 (trés) prateleiras com dimensdes de 1,00 (um) metro
de comprimento ¢ 23,5 cm de profundidade, confeccionadas em chapa n® 24 (0,60mm), cada
prateleira unida pelo sistema de encaixe (sem parafusos) a 02 (dois) anteparos laterais em forma de
flor, dotados de ganchos para encaixe na cremalheira das colunas, confeccionados em chapa n® 18
(1,20mm). Dimensdes: Altura: 142 cm Largura 102 ¢cm Profundidade: 33 cm.

22

03

ESTANTE BIBLIOTECA KIDS FLOR DUPLA FACE BASE FECHA DA, 06
PRATELEIRAS - 1,42M. Totalmente confeccionada em chapa de ago de baixo teor de carbono,
com acabamento pelo sistema de tratamento quimico da chapa (anti-ferruginoso e fosfatizante) ¢
pintura através de sistema cletrostitico a p6, com camada minima de tinta de 70 micras nas cores:
base inferior, colunas ¢ travessa superior na cor verde, prateleiras na cor branca e anteparos laterais
na cor vermelha. Contendo: 02 (duas) colunas de sustentagdio confeccionadas em chapa de ago n° 16
(1,50mm), com furagdo do tipo cremalheira em toda sua extensdo, permitindo regulagem das
prateleiras em passos de 6,0 cm. 01 (uma) base inferior em formato retangular, fechada,
confeccionada em chapa n°® 20 (0,90mm) com reforgo interno em Omega confeccionada em chapa
n® 20 (0,90mm) e 02 (dois) anteparos laterais base confeccionados em chapa n° 16 (1,50mm) com
encaixes para as colunas. 01 (uma) travessa superior horizontal (chapéu) com dobra interna para
travamento das colunas, confeccionado em chapa n® 20 (0,90mm), unida as 02 (duas) extremidades
das colunas através de 04 (quatro) parafusos com porcas de cada lado. 06 (seis) prateleiras com
dimensdes de 1,00 (um) metro de comprimento e 235 mm de profundidade, confeccionadas e

chapa n° 24 (0,60mm), cada prateleira unida pelo sistema de encaixe (sem parafusos) a 02 (doi

anteparos laterais em forma de flor, dotados de ganchos para encaixe na cremalheira das colun 5
confeccionados em chapa n° 18 (1,20mm). Dimensdes: Altura: 142 cm Largura 102 cm
Profundidade: 58,5 cm. |

23

03

EXPOSITOR KIDS FLOR PARA LIVROS BASE FECHADA, 03 PRATELEIRAS — 1,42M,
Totalmente confeccionada em chapa de ago de baixo teor de carbono,com acabamento pelo sistema
de tratamento quimico da chapa (anti-ferruginoso ¢ fosfatizante) ¢ pintura através de sistema
eletrostatico a p6, com camada minima de tinta de 70 micras nas cores: base inferior, colunas ¢
travessa superior na cor verde, prateleiras na cor branca e anteparos laterais na cor vermelha,
Contendo: 02 (duas) colunas de sustentagdo confeccionadas em chapa de ago n® 16 (1,50mm), com
furago do tipo cremalheira em toda sua extensio, permitindo regulagem das prateleiras em passos
de 6,0 cm. 01 (uma) base inferior em formato retangular, fechada, confeccionada em chapa n° 20
(0,90mm), 02 (dois) anteparos laterais base confeccionados em chapa n® 16 (1,50mm) com encaixes
para as colunas,

01 (uma) travessa superior horizontal (chapéu) com dobra interna para travamento das colunas,
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02 (dois) parafus

142 cm Largura

fciadoe chapan® 20 {0,90mm, uni
(quatro) parafusos com porcas de cada lado, 03 (trés) prateleiras inclinadas
(um) metro de comprimento, confeccionadas em chapa n® 24 (0,60mm), cada prateleira unida com

encaixe na cremalheira das colunas, confeccionados em chapan® 18 (| 20mm). Dimensdes: Altura:
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as colunas através
com dimensdes de 1,00

a xtmidadcs d

05 € porcas a 02 (dois) anteparos laterais em forma de flor, dotados de ganchos para

102 cm Profundidade: 33 cm,

Enchimento em

02 ALMOFADA INFANTIL GIGANTE CENTOPEIA, Lavavel e anti-alérgica.

com o formato da cabeca com as medidas de 40cm de lado e frente e 32¢m de altura com 2 antenas
de 21em de altura costurado Na parte superior da cabega. Corpo composto de 10 almofadas coloridas
em formato de cubo com ag medidas de 38 cm de lado e frente ¢ 24 cm de altura, Unido entre
almofadas que formam o Corpo e cabega através de conector consistido em ganchos e voltas usado
para conectar objetos (velcro). Dimenspes: Altura: 32cm, Largura: 40cm, Comprimento: 420cm,
Medidas aproximadas podendo variar conforme o modelo ¢ cores poderdo.

fibra siliconada (plush 85% -algodao/poliéster 15%). Composta de 0] almofada

fabricada em tub
com didmetro de
quadrada 20x20

06 COSJUNTO FORMADO POR UMA MESA E SEIS CADEIRAS COLORIDAS. Cadciras: A

arredondados e une-se 2 estrutura por meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da
estrutura metdlica da cadeira e é travada por dois pinos retréteis injetados em polipropileno
copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a presenga de rebites ou parafusos, A estrutura,

solda MIG. O conjunto ainda recebe tratamentos de banhos quimicos e pintura epéxi (po), o que
possibilita protecdo contra oxidagdo e maior vida Gtil & estrutura, Estrutura na cor ( Branca).
Assento e Encosto nas cores (Amarelo, Vermelho, Verde, Azul, Laranja ¢ Roxo) Nas pontas dos
tubos dos pés a cadeirg recebe ponteiras plasticas de polipropileno para acabamento no padrio FDE,
€ nas extremidades das travessas sdo colocadas ponteiras de polipropileno com aba para protegio
das estruturas quando as mesmas sdo empilhadas no transporte. Mesa: A mesa infantil sextavada
confeccionada em MDF 15mm parte superior revestida em formica colorida, borda com perfil de
PVC, estrutura 6 pés em tubo de aco redondo de 1” ¢ ", com pintura epoxi na cor branca.
Dimensaes tampo 1200mm, altura 580mm.

0s de ago industrial, & COmposta por pernas e travessas em tubo de se¢do circular
19,05 mm e espessura de parede de 1,06 mm e “L’s” fabricados em tubo de segio
mm ¢ espessura de parede de 1.2 mm. As pegas sdo unidas entre si por meio de

26

exturizado, que
ela um corpo in

em tubo de ago
longitudinal de
acabamento das

de cabeamento
compartimento p
¢ efetuado atravé

nicleo duplo, ¢
SODIMM; Unid

PROCESSO LICITATORIO N2 2
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20 CONJUNTO DE M]CROCOMPUTADOR INTEGRADO A CARTEIRA ESCOLAR E
CADEIRA PARA ALUNO,

Composto de: tampo em madeira MDF com 18mm de espessura, revestida com filme melaminico
text

644mm. Fixado & estrutura por meio de parafusos auto-atarrachantes; bordas laterais e frontais com
acabamento em fila de PVC com 2,0mm de espessura com resisténcia a impactos ¢ termicamente
estavel, colada ao substrato de madeira pelo processo “hot mell”; estrutura metalica con fecciona

imersio ¢ tratamento anti-ferruginoso de protegdo; pintura efetuada com tinta epoxi po, hiprida,
40microns; todos os componentes fixos que formam o conjunto deverdo ser ligados entre sj ; través
de solda pelo processo MIG; composto por médulo distinto, de acesso independente e inte ligado
entre si, através de sistema de comunicagfo integrado ao gabinete, possuindo conectividade través
Widescreen, com no minimo 157, matriz ativa, suportando resolugfio minima de 1024x76 pixels.
Fixag2o em plataforma fabricada €m ago, com regulagem de dngulo; Qs equipamentos ficam em

segredo acoplado a carenagem do hardware. Mother board com Processador com arquitetura de

padrdo ATI com resolugio HDMI 1600x1200 — 1080i X 720; Interface de rede Ethernet Lan

CADEIRA, Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetados,
moldados anatomicamente,

por efeito de prensagem a quente, funde-se 4 madeira aglomerada, formando com

icoe mseparavel, medindo 600X540mm, com altura total em relagfio ao solo de

industrial de 30x50mm (chapa 18), em formato de “Z”, fixo, contendo travefsa
suporte para acomodagdo do tampo, acabamentos em ponteira de plasfico;
pecas metdlicas, efetuado através de banho desengraxante 4 quente, por mejo de

imerizada em estufa a 180°C, com espessura minima de pelicula aplicafla de

estruturado ¢ tecnologia wireless simultaneamente; monitor de videp LCD
rotegido contra vandalismos ou saques, afixados diretamente na cstmlura;fo acesso
s de tampa de ago, chaveadas com fechadura de segredo. Sistema liga/desliga com

om, no minimo, 1.5GHZ; Meméria virtual com, no minimo, 04GB DDRII
ade de armazenamento com, no minimo, 320GB; Adaptador grafico de video

igmentados na cor VERMELHA. Estrutura em tubo de ago carbono
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injetados & estrutura através de rebites de “repuxo”, © 4,8 mm, comprimento 12 mm Ponteiras ¢
sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas na cor VERMELHA, fixadas a
estrutura através de encaixe ¢ pino expansor. Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia 4 corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300
horas. Pintura dos clementos metélicos em tinta em po hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA. Dimensdes
acabadas Cadeira: Assento — Largura; 360 x Comprimento 400mm, Encosto — Largura; 200 x
Comprimento 400 mm, Altura final chio até o assento: 380 mm, com tolerdncia de (+ou-10 mm)
em relagdo a estas medidas,

Te Irineonolis

Fone/Fax (47) 625.1111 E-mail: prefeitura@ irineopolis.sc.gov.br

27 01
Mini Rack 19 06U x 450 MM para parcde preto
28 01
Switch com 48 portas Ethernet (10/100) com suporte para rack
29, 20
L Estabilizador 300 VA bivolt
30 (o

Nobreak 600 VA bivolt

1.2 ESCOLA ISOLADA VILA NOVA DO TIMBO:

ITEM

QTDE

DESCRICAO

Valor
Miximo
Unitdrio RS

Valor
Midximo
Total RS

01

03

ARMARIQ 12 NICHOS COM 12 CAIXAS

Armirio com doze nichos ¢ com 12 caixas organizadoras, confeccionado em MDF 15 mm cor a
escolher, acabamento das bordas em perfil PVC 2 mm colado com hot-mel. Base metdlica em tubo
20 X 20 chapa 18 (1.2 mm) com rodas de silicone para locomogdo. Medidas minimas: 950 X 113 X
450 mm.

02

03

ARMARIO 02 PORTAS

Com 04 Prateleiras Internas. Dimensdes: 800x475x1600mm. Cor a escolher, Caracteristicas:
Corpo confeccionado em chapa de MDF ou MDP continuo, revestido com filme melaminico
texturizado de baixa pressdo nas duas faces, COR CINZA, com 25mm de espessura para o tampo ¢
18mm para o fundo vertical e demais partes. Portas cor a definir. Fita de bordo para o revestimento
¢ acabamento das bordas planas do MDF/MDP, confeccionada em fita de PVC na cor e padrio do
revestimento, com resisténcia a impactos ¢ termicamente estavel. Fixada ao substrato pelo processo
de colagem com adesivo hotmelt. Com 2mm de ¢spessura para o tampo e Imm para as demais
partes. Sistema de fixagfio por meio de tambor de giro confeccionado em ZAMAK com @15mm,
parafuso de montagem ripida M6, do mesmo material, e tampas plésticas de acabamento
confeccionadas em polietileno @18mm. Pinos plésticos para apoio e sustentaglio das prateleiras ¢
@6mm confeccionados em polipropileno com encaixe resistente ¢ respectivas furagdes nas latefais
para regulagem de altura. Dobradigas confeccionadas em ZAMAK com abertura em dngulo de 270¢,
protegdio para remogdo involuntiria e ajuste de altura (+2mm/-2mm). Sistema de chaveamento fcom
aplicaglio frontal.Composto por cilindro com corpo de ©17x23mm, com abas para fixagio e
acabamento cromado e chave com capa plastica escamoteével dupla face, com rotagio de [180°.
Trinco do tipo gangorra fixado 4 porta esquerda. Puxadores do tipo perfil, com secgdo transersal
medindo 18x35mm, situados no topo superior no mesmo plano das frentes das portas de forma que
ndo fiquem salientes. Sem arestas vivas, garantindo maior seguranga ao usuario. Confeccionados em
aluminio extrudado com acabamento acetinado, fixados por meio de encaixe com sistema is¢nto de
sulcos ou cola de forma que nenhum parafuso permancga aparente apos a montagem do conjunto
mesmo se observado pela parte interna do mével. Com tampas laterais planas de fechamento,
confeccionadas em ZAMAK no mesmo padrio de acabamento, fixadas nos topos do perfil por meio
de encaixe resistente. Base de sustentagdo confeccionada em tubo de ago AISI 1020 com secgiio
quadrada de 20x20mm e 1,2mm de espessura. Sapatas niveladoras com base confeccionada em
polipropileno injetado, medindo aproximadamente 30mm de didmetro, fixada a estrutura por meio
de barra roscada de 5/16” x 17, perfazendo uma altura de I5mm do piso apés sua instalagiio.
Acabamento das estruturas de ago em pintura eletrostatica a po com resina a base de epoxi e
poliéster. O mavel deste item devera possuir certificado de conformidade com a norma ABNT
NBR 13961:2010, devendo ser apresentado Jjunto com a proposta, emitido por 6rgo certificador de
produtos acreditado pelo INMETRO. Tolerdncias dimensionais serdo aceitas variagles de até 5%
para mais ¢ para menos. As espessuras de materiais especificados s@o as minimas aceitaveis,
podendo ser considerados também produtos que possuam estruturas mais encorpadas
confeccionadas com materiais de espessuras maiores.
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CONJUNTO ESCOLAR PARA PROFESSOR, composto de (01 CADEIRA + 01
CARTEIRA), modelo FNDE CJP-01. Caracteristicas: Mesa, Tampo em MDP ou MDF, com
espessura de 18 mm, revestido na face superior em laminado melaminico de alta pressfio, 0,8 mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados. Revestimento na face
inferior em chapa de balanceamento (contra-placa fenélica) de 0,6 mm. Aplicagdo de porcas garra
com rosca meétrica M6 e comprimento 10 mm. Painel frontal em MDP ou MDF, com espessura de
18 mm, revestido nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressiio — BP, acabamento frost,
na cor CINZA, Topos do tampo e do painel frontal encabegados com fita de bordo em PVC (cloreto
de polivinila) com primer, acabamento texturizado na cor CINZA, colada com adesivo
"HotMelting". Dimensdes nominais de 22 mm (largura) x 3 mm (espessura), com tolerdncia de + ou
- 0,5 mm para espessura. Estrutura composta de: - montantes verticais confeccionados em tubo de
ago carbono laminado a frio, com costura, secgiio oblonga de 29 mm x 58 mm, em chapa 16 (1,5
mm). - travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
curvado em formato de “C”, com secgdio circular de @ = 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16 (1,5mm). -
pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgdo circular de @ =
38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm). - travessa longitudinal confeccionada em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, secgdo semi-oblonga de 25 x 60 mm, em chapa 16 (1,5 mm).
Fixagdio do tampo 2 estrutura através de porcas garra e parafusos com rosca métrica M6, @ 6,0 mm,
comprimento 47 mm (+ou- 2 mm), cabega panela ou oval, fenda Phillips. Fixagiio do painel &
estrutura através de parafusos auto atarraxantes 3/16” x 5/8”, zincados. Aletas de fixagdo do painel
confeccionadas em chapa de ago carbono em chapa 14 (1,9 mm), estampadas. Fixagdo das sapatas
(frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, @ 4,8 mm, comprimento 12 mm.
Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas na cor CINZA,
fixadas & estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nas
partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosfio em
cdmara de névoa salina de no minimo 300 horas. Pintura dos elementos metalicos em tinta em po
hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostdtica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40
micrometros na cor CINZA. Dimensdes acabadas Mesa: Largura: 650 mm x Comprimento x 1200
mm x Espessura: 19,4 mm; Altura: 760 mm. Dimensdes acabadas Painel Frontal: Comprimento:
1119 mm x Espessura: 18 mm: Altura: 250 mm. Com tolerdncia de até + 2 mm para largura e
comprimento e +/- 0,6 mm para espessura. CADEIRA, Assento e encosto em polipropileno
copolimero virgem e sem cargas, injetados, moldados anatomicamente, pigmentados na cor CINZA.
Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, @ 20,7 mm, em chapa 14 (1,9 mm).
Fixaglio do assento e encosto injetados & estrutura através de rebites de “repuxo”, @ 4,8 mm,
comprimento 12 mm. Ponteiras ¢ sapatas em polipropileno copolimero virgem ¢ sem cargas,
injetadas na cor CINZA, fixadas 2 estrutura através de encaixe e pino expansor. Nas partes
metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosiio em
cdmara de névoa salina de no minimo 300 horas. Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé
hibrida Ep6xi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40
micrometros, na cor CINZA. Dimensdes acabadas Cadeira: Assento — Largura: 400 x
Comprimento 430 mm Encosto — Largura: 396 x Comprimento 200 mm Altura final chdo até o
assento: 460 mm com variagdo (+ou-10 mm).

04

02

ESTANTE BIBLIOTECA KIDS FLOR SIMPLES FACE BASE FECHADA, 03
PRATELEIRAS - 1.42M. Totalmente confeccionada em chapa de ago de baixo (eor
carbono,com acabamento pelo sistema de tratamento quimico da chapa (anti-ferruginosy/ e
fosfatizante) ¢ pintura através de sistema eletrosttico a p6, com camada minima de tinta d¢ 70
micras nas cores: base inferior, colunas e travessa superior na cor verde, prateleiras na cor br
anteparos laterais na cor vermelha. Contendo: 02 (duas) colunas de sustentagio confecciona
chapa de ago n° 16 (1,50mm), com furagfio do tipo cremalheira em toda sua extensfo, pe
regulagem das prateleiras em passos de 6,0 cm. 01 (uma) base inferior em formato retgngular,
fechada, confeccionada em chapa n® 20 (0,90mm) com reforgo interno em Omega confecciodada em
chapa n® 20(0,90mm) e 02 (dois) anteparos laterais base confeccionados em chapa n® 16 (J,50mm)
com encaixes para as colunas.

01 (uma) travessa superior horizontal (chapéu) com dobra interna para travamento das/ colunas,
confeccionado em chapa n® 20 (0,90mm), unida as 02 (duas) extremidades das colunas através de 04
(quatro) parafusos com porcas de cada lado. 03 (trés) prateleiras com dimensdes de 1,00 (um) metro
de comprimento e 23,5 cm de profundidade, confeccionadas em chapa n® 24 (0,60mm), cada
prateleira unida pelo sistema de encaixe (sem parafusos) a 02 (dois) anteparos laterais em forma de
flor, dotados de ganchos para encaixe na cremalheira das colunas, confeccionados em chapa n® 18
(1.20mm). Dimensoes: Altura: 142 cm Largura 102 ¢m Profundidade: 33 cm.

05

02

CONJUNTO FORMADO POR UMA MESA E SEIS CADEIRAS COLORIDAS. Cadeiras: A
cadeira por sua vez ¢ constituida de estrutura metdlica, assento e encosto plasticos. O assento é
confeccionado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento
polido ¢ dimensdes de 330 mm de largura, 320 mm de profundidade 4 mm de espessura de parede
com cantos arredondados, montados a estrutura por meio de 4 (quatro) cavidades reforgadas com
aletas de no minimo 2mm de espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes para pléstico FL
de didmetro 5x30 mm fenda Phillips. A altura do assento até o chdo ¢ de 350 mm. O encosto ¢
inteirigo, sem nenhum tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero
injetado ¢ moldado anatomicamente com acabamento polido. Suas dimensdes sdo 330 mm de
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largura por 185 mm de altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A pega possui cantos
arredondados e une-se 4 estrutura por meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da
estrutura metdlica da cadeira e é travada por dois pinos retrateis injetados em polipropileno
copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a presenga de rebites ou parafusos. A estrutura,
fabricada em tubos de ago industrial, ¢ composta por pemas e travessas em tubo de segdo circular
com didmetro de 19,05 mm ¢ espessura de parede de 1,06 mm e “L’s” fabricados em tubo de se¢llo
qQuadrada 20x20 mm e espessura de parede de 1,2 mm. As pecas sdo unidas entre si por meio de
solda MIG. O conjunto ainda recebe tratamentos de banhos quimicos e pintura epoxi (po), o que
possibilita protecdo contra oxidagio e maior vida wtil 4 estrutura. Estrutura na cor ( Branca).
Assento e Encosto nas cores (Amarelo, Vermelho, Verde, Azul, Laranja e Roxo) Nas pontas dos
tubos dos pés a cadeira recebe ponteiras plésticas de polipropileno para acabamento no padrao FDE,
¢ nas extremidades das travessas s@o colocadas ponteiras de polipropileno com aba para protegiio
das estruturas quando as mesmas sdo empilhadas no transporte. Mesa: A mesa infantil sextavada
confeccionada em MDF 15mm parte superior revestida em formica colorida, borda com perfil de
PVC, estrutura 6 pés em tubo de ago redondo de 1” ¢ %”, com pintura ep6xi na cor branca.
Dimensdes tampo 1200mm, altura 580mm.

06 10 CONJUNTO DE MICROCOMPUTADOR INTEGRADO A CARTEIRA ESCOLAR E
po— CADEIRA PARA ALUNO.,

Composto de: tampo em madeira MDF com 18mm de espessura, revestida com filme melaminico
texturizado, que por efeito de prensagem a quente, funde-se 4 madeira aglomerada, formando com
ela um corpo tinico e inseparavel, medindo 600X540mm, com altura total em relagio ao solo de
644mm. Fixado a cstrutura por meio de parafusos auto-atarrachantes; bordas laterais e frontais com
acabamento em fita de PVC com 2,0mm de espessura com resisténcia a impactos e termicamente
estavel, colada ao substrato de madeira pelo processo “hot melt”; estrutura metalica confeccionada
em tubo de ago industrial de 30x50mm (chapa 18), em formato de “Z”, fixo, contendo travessa
longitudinal de suporte para acomodagio do tampo, acabamentos em ponteira de pléstico;
acabamento das pegas metélicas, efetuado através de banho desengraxante A quente, por meio de
imersio e tratamento anti-ferruginoso de protegdo; pintura efetuada com tinta epoxi po, hibrida,
eletrostatica, polimerizada em estufa a 180°C, com cspessura minima de pelicula aplicada de
40microns; todos os componentes fixos que formam o conjunto deverdo ser ligados entre si através
de solda pelo processo MIG; composto por médulo distinto, de acesso independente e interligado
entre si, através de sistema de comunicagiio integrado ao gabinete, possuindo conectividade através
de cabeamento estruturado e tecnologia wircless simultaneamente; monitor de video LCD
Widescreen, com no minimo 15", matriz ativa, suportando resolug@o minima de 1024x768 pixels.
Fixagdo em plataforma fabricada em ago, com regulagem de dngulo; Os equipamentos ficam em
compartimento protegido contra vandalismos ou saques, afixados diretamente na estrutura; o acesso
¢ efetuado através de tampa de ago, chaveadas com fechadura de segredo. Sistema liga/desliga com
segredo acoplado a carenagem do hardware. Mother board com Processador com arquitetura de
nicleo duplo, com, no minimo, 1.5GHZ: Meméria virtual com, no minimo, 04GB DDRII
SODIMM; Unidade de armazenamento com, no minimo, 320GB; Adaptador grafico de video
padrdo ATI com resolugdio HDMI 1600x1200 — 1080i X 720; Interface de rede Ethernet Lan
i RTL811IC 10/100/1000 com wirelless integrado; No minimo, 02 portas USB externas ¢ mais 06
portas USB internas; Interface de 4udio analégica com saida para caixas acusticas ¢ entrada para
microfone; Fonte de alimentagio: 12V/5; Sistema Operacional baseado em plataforma gréfica.
CADEIRA, Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetados,
moldados anatomicamente, pigmentados na cor VERMELHA, Estrutura em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, @ 20,7 mm, em chapa 14 (1,9 mm). Fixagfio do assento ¢ encosto
injetados A estrutura através de rebites de “repuxo”, @ 4,8 mm, comprimento 12 mm Ponteiras e
sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas na cor VERMELHA, fixadas a
estrutura através de encaixe ¢ pino expansor. Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia 4 corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300
horas. Pintura dos elementos metalicos em tinta em po hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA. Dimensdes
acabadas Cadeira: Assento — Largura: 360 x Comprimento 400mm, Encosto - Largura: 200 x
Comprimento 400 mm, Altura final chdo até o assento: 380 mm, com tolerncia de (+ou-10 mmy)
em relagdo a estas medidas,

07 10 _ _
Estabilizador 300 VA bivolt
08 01
Nobreak 600 VA bivolt
09 02 CONJUNTO DE REFEITORIO ESCOLAR EMPILHAVEL, COMPOSTO DE 01 MESA E

02 BANCOS - (08 lugares). Caracteristicas: Tampo da Mesa, confeccionado em MDF ou MDP
com 25 mm de espessura, revestido na face superior com laminado fendlico de alta pressiio
(Férmica) B + com maior resisténcia superficial a perda do brilho e riscos apés atrito (exemplo
resistencia a limpeza com esponja de ago), com espessura de 0,6mm na cor ovo brilhante, com os
bordos longitudinais em post-forming 180° e bordos transversais em filete plastico na cor e
tonalidade do laminado com espessura minima de 2mm. Bancos: Assentos confeccionados em
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face superior com laminado fenolico de alta
pressdo (Formica) com espessura de 0,6mm na cor ovo brilhante, com os bordos longitudinais em
post-férming 180°, ¢ bordos transversais em filete plastico na cor e tonalidade do laminado com
cspessura minima de 2mm. Estrutura monobloco para banco e mesa: Confeccionadas totalmente em
tubo de ago 30x40 nas longarinas do banco, mesa e pés. Travessa de reforgo sob o tampo da mesa,
Solda ¢ acabamento das estruturas metalicas da mesa e bancos com o corpo totalmente monobloco
em ago1010/1020, soldada entre si com solda MIG, as estruturas devem receber tratamento anti-
ferruginoso, banhos desengrachantes, e pintura com tinta epoxi-po texturizada cor a definir,
ponteiras 100% injetadas. Dimensdes Minimas: Mesa 2000x700x580mm Banco 1900x300x320.
As mesas e bancos deverdo permitir o empilhamento um sobre o outro respectivamente. Apresentar
Junto com a proposta relatérios/laudos de ensaio emitido(s) por laboratério(s) credenciado(s) pelo
INMETRO, em relagdo as partes metalicas atestando a resisténcia a corrosdo e exposicdo 4 umidade
saturada por no minimo 300 horas conforme Norma da ABNT/NBR 8095:1983, relatério/laudo de
ensaio de resisténcia a corrosdo/exposiglio & névoa salina, conforme ABNT/NBR 8094/83, por no
minimo 300 horas. Ainda, apresentar relatorio/laudo de ensaio, comprovando o atendimento a
norma ABNT/NBR 11003/2009, relativo a aderéncia das tintas nos maéveis ¢ relatério/laudo de
ensaio, comprovando o atendimento a norma ABNT/NBR 10443/2008, relativo a espessura de
peliculas secas de tintas, vernizes e produtos similares aplicadas sobre superficies metalicas e ndo-
metdlicas. Os relatérios/laudos deverdo estar em nome do fabricante da marca cotada/ofertada.
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CONJUNTO DE REFEITORIO ESCOLAR EMPILHAVEL, COMPOSTO DE 01 MESA E
02 BANCOS - (08 lugares). Caracteristicas: Tampo da Mesa, confeccionado em MDF ou MDP
com 25 mm de espessura, revestido na face superior com laminado fendlico de alta pressdo
(Férmica) B + com maior resisténcia superficial a perda do brilho e riscos apos atrito (exemplo
resistencia a limpeza com esponja de ago), com espessura de 0,6mm na cor ovo brilhante, com os
bordos longitudinais em post-forming 180°% ¢ bordos transversais em filete plastico na cor e
tonalidade do laminado com espessura minima de 2mm. Bancos: Assentos confeccionados em
MDF ou MDP com 25 mm de espessura, revestido na face superior com laminado fenélico de alta
pressdo (Férmica) com espessura de 0,6mm na cor ovo brilhante, com os bordos longitudinais em
post-forming 180°, e bordos transversais em filete plastico na cor ¢ tonalidade do laminado com
cespessura minima de 2mm. Estrutura monobloco para banco e mesa: Confeccionadas totalmente em
tubo de ago 30x40 nas longarinas do banco, mesa e pés. Travessa de reforgo sob o tampo da mesa,
Solda ¢ acabamento das estruturas metalicas da mesa e bancos com o corpo totalmente monobloco
em agol010/1020, soldada entre si com solda MIG, as estruturas devem receber tratamento anti-
ferruginoso, banhos desengrachantes, ¢ pintura com tinta ep6xi-pé texturizada cor a definir,
ponteiras 100% injetadas. Dimensdes Minimas: Mesa 2000x700x660mm Banco 1900x300x380,
As mesas e bancos deverdo permitir o empilhamento um sobre o outro respectivamente. Apresentar
Jjunto com a proposta relatérios/laudos de ensaio emitido(s) por laboratério(s) credenciado(s) pelo
INMETRO, em relagio as partes metdlicas atestando 4 resisténcia a corrosio e exposicdo 4 umidade
saturada por no minimo 300 horas conforme Norma da ABNT/NBR 8095:1983, relatério/laudo de
ensaio de resisténcia a corroso/exposicdo & névoa salina, conforme ABNT/NBR 8094/83, por no
minimo 300 horas. Ainda, apresentar relatério/laudo de ensaio, comprovando o atendimento a
norma ABNT/NBR 11003/2009, relativo 4 aderéncia das tintas nos méveis e relatério/laudo de
ensaio, comprovando o atendimento a norma ABNT/NBR 10443/2008, relativo a espessura de
peliculas secas de tintas, vernizes e produtos similares aplicadas sobre superficies metélicas e ndo-
metdlicas. Os relatérios/laudos devero estar em nome do fabricante da marca cotada/ofertada,

01

Foglio a Gas 05 bocas, sendo uma boca tamanho grande e 04 bocas tamanho normal, cor branca,
mesa inox

01

Refrigerador Duplex cor branca com no minimo 382 litros fost free

01

ARMARIO BAIXO QUATRO NICHOS: Armario baixo com quatro nichos confeccionado em
MDF 15 mm cor a escolher, acabamento das bordas em perfil PVC 2 colado com hot-melt. Base
metdlica em tubo 20 X 20 chapa 18 (1.2 mm) com 04 reguladores de nivel acoplados com rebite
metalico rosca M6. Medidas minimas: 740 X 1350 X 450 cm.

14

01

ARMARIO 03 PORTAS
Com 04 Prateleiras Internas. Dimensdes: 1200x475x1600mm. Cor a escolher, Caracteristicas:

Corpo confeccionado em chapa de MDP continuo, revestido com filme melaminico texturizado de |

baixa pressdo nas duas faces, com 25mm de €spessura para o tampo e 18mm para o fundo vertical e
demais partes. Fita de bordo para o revestimento ¢ acabamento das bordas planas do MDP,
confeccionada em fita de PVC na cor e padrdo do revestimento, com resisténcia a impactos ¢
termicamente estével. Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt. Com
2mm de espessura para o tampo e 1mm para as demais partes.

Sistema de fixagdo por meio de tambor de giro confeccionado em ZAMAK com 01 Smm, parafuso
de montagem rapida M6, do mesmo material, e tampas plasticas de acabamento confeccionadas em
polictileno @18mm. Pinos pldsticos para apoio e sustentagdio das prateleiras com G@6mm
confeccionados em polipropileno com encaixe resistente € respectivas furagdes nas laterais para
regulagem de altura. Dobradigas confeccionadas em ZAMAK com abertura em dngulo de 270s,
prote¢do para remogdo involuntaria e ajuste de altura (+2mm/-2mm). Sistema de chaveamento do
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il, mm, situados no topo superior no
mesmo plano das frentes das portas de forma que ndo fiquem salientes, Sem arestas vivas,
garantindo maior Stguranca ao usudrio. Confeccionados em aluminio extrudado com acabamento
acetinado, fixados por meio de encaixe com sistema isento de sulcos ou cola de forma que nenhum
parafuso permanega aparente apds a montagem do conjunto mesmo se observado pela parte interna
do movel. Com tampas laterais planas de fechamento, confeccionadas em ZAMAK no mesmo
padriio de acabamento, fixadas nos topos do perfil por meio de encaixe resistente. Base de

possuir certificado de conformidade com a norma ABNT NBR 13961:2010, devendo ser
apresentado junto com a proposta, emitido por érgdo certificador de produtos acreditado pelo
INMETRO. Tolerancias dimensionais serdo aceitas variagdes de até 5% para mais e para menos.
As espessuras de materiais especificados sdo as minimas aceitéveis, podendo ser considerados
também produtos que possuam estruturas mais encorpadas confeccionadas com materiais de
€spessuras maiores,
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01

BALCAO 02 PORTAS, 01 PRATELEIRA INTERNA E 05 GAVETAS.

Dimensdes: 1300 x 475 x 740mm mm. Cor a escolher. Caracteristicas: Corpo confeccionado em
chapa de MDP continuo, revestido com filme melaminico texturizado de baixa pressdio nas duas
faces, com 25mm de espessura para o tampo e 18mm para o fundo vertical e demais partes. Fita de
bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas do MDP, confeccionada em fita de PYC
ha cor ¢ padrdo do revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fixada ap
substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt, Com 2mm de espessura para o tampo e
Imm para as demais partes. Sistema de fixagdo por meio de tambor de giro confeccionado em
ZAMAK com @15mm, parafuso de montagem répida M6, do mesmo material, ¢ tampas plasticas de
acabamento confeccionadas em polietileno @18mm. Pinos plasticos para apoio e sustentagdo das

perfazendo uma altura de 15mm do piso ap6s sua instalagflo. Acabamento das estruturas de acoh em
pintura eletrostatica a po com resina a base de ep6xi e poliéster. O mével deste jtem deverd ppssuir
certificado de conformidade com a norma ABNT NBR 13961:2010, devendo ser apresentadq junto
€om a proposta, emitido por érgdo certificador de produtos acreditado pelo INMETRO. Tole rdncias
dimensionais serio aceitas variagdes de até 5% para mais e para menos. As espessuras de materiais
especificados sdo as minimas aceitaveis, podendo ser considerados também produtos que possuam
estruturas mais encorpadas confeccionadas com maleriais de espessuras maiores. /

01

MESA REFEICAO MATERNAL 05 LUGARES
Mesa com tampo confeccionado multilaminado de madeira MDF 18 mm de espessura, revestido na
face superior em laminado melaminico de baixa pressio na cor ovo. Bordas longitudinais com
acabamento em PVC ergosoft, tipo post-forming 180°, flexivel colorido. Formato do tampo
arredondado modelo tipo aquarela medindo 1350x1840, com curvatura interna na parte frontal do
tampo de 35° permitindo uma melhor aproximagdo do professor. Com 05 assentos retangular
medindo 290x360 com bordas arredondas, acabamento em PVC ergosoft tipo post-forming flexivel
colorido, com distanciamento entre eles de 31cm, dentro dos padrdes de ergonomia. Em cada vio
devera conter uma cadeira. Assento e encosto confeccionado em compensado multi laminado de 6
mm, monobloco, estofada com espuma soft D 35 , acabamento em PVC modelo Francis colorido,
revestida em courissimo com superficic em resina de PVC, com base 50% poliéster ¢ 50%
algoddo de alta resisténcia » permitindo uma melhor manutengdio de limpeza contra liquidos .
Deverdo conter para cada assento um cinto de ficgdo, confeccionado em cadar¢o de nylon 30 mm,
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