INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA.

ESCOLA ISOLADA VILA NOVA DO TIMBO

T PRECO EM R$

ITEM ESPECIFICAGAO VALOR VALOR

- ~ MARCA UNITARIO | TOTAL
MODELO | --

02 ARMARIO 02 PORTAS .Com 04 Prateleiras Internas. Dimensdes: | UN 3 R$ 660,00 R$ 1.980,00
- 800x475x1600mm. Cor a escolher. Caracteristicas: Corpo confeccionado em
chapa de MDF ou MDP continuo, revestido com filme melaminico texturizado de
baixa pressdo nas duas faces, COR CINZA, com 25mm de espessura para o tampo
e 18mm para o fundo vertical e demais partes. Portas cor a definir. Fita de bordo
para o revestimento e acabamento das bordas planas do MDF/MDP, confeccionada
em fita de PVC na cor e padrao do revestimento, com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo
hotmelt. Com 2mm de espessura para o tampo e 1mm para as demais partes.
Sistema de fixagdo por meio de tambor de giro confeccionado em ZAMAK com
@15mm, parafuso de montagem rapida M6, do mesmo material, e tampas plasticas
- | de acabamento confeccionadas em polietileno @18mm. Pinos plasticos para apoio e

| sustentacdo das prateleiras com @6mm confeccionados em polipropileno com
encaixe resistente e respectivas furagbes nas laterais para regulagem de altura.
Dobradigas confeccionadas em ZAMAK com abertura em angulo de 270, protecéo
para remogdo involuntaria e ajuste de altura (+2mm/-2mm). Sistema de chaveamento
com aplicagao frontal.Composto por cilindro com corpo de @17x23mm, com abas
para fixagdo e acabamento cromado e chave com capa plastica escamoteavel dupla
face, com rotagdo de 180° Trinco do tipo gangorra fixado a porta esquerda.
| Puxadores do tipo perfil, com secgao transversal medindo 18x35mm, situados no
topo superior no mesmo plano das frentes das portas de forma que nao fiquem
salientes. Sem arestas vivas, garantindo maior seguranga ao usudrio.
Confeccionados em aluminio extrudado com acabamento acetinado, fixados por
meio de encaixe com sistema isento de sulcos ou cola de forma que nenhum
parafuso permaneca aparente apds a montagem do conjunto mesmo se observado
pela parte interna do moével. Com tampas laterais planas de fechamento,
confeccionadas em ZAMAK no mesmo padrio de acabamento, fixadas nos topos do
perfil por meio de encaixe resistente. Base de sustentacio confeccionada em tubo de
| ago AISI 1020 com seccgao quadrada de 20x20mm e 1,2mm de espessura. Sapatas
niveladoras com base confeccionada em polipropileno injetado, medindo
aproximadamente 30mm de diametro, fixada a estrutura por meio de barra roscada
de 5/16" x 1", perfazendo uma altura de 15mm do piso apés sua instalagéo.
Acabamento das estruturas de ago em pintura eletrostatica a p6 com resina a base
de epoxi e poliéster. O movel deste item devera possuir certificado de conformidade
com a norma ABNT NBR 13961:2010, devendo ser apresentado junto com a
proposta, emitido por érgéo certificador de produtos acreditado pelo INMETRO.
| Tolerancias dimensionais serdo aceitas variagdes de até 5% para mais e para
menos. As espessuras de materiais especificados sdo as minimas aceitaveis,
podendo ser considerados também produtos que possuam estruturas mais
encorpadas confeccionadas com materiais de espessuras maiores.

FABRICANTE: CEQUIPEL
MARCA: CEQUIPEL
MODELO: ARU002
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INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA.

ITEM ESPECIFICACAO VALOR | VALOR
-' . MaARcs | UNITARIO | TOTAL
~ | CONJUNTO ESCOLAR PARA PROFESSOR, composto de (01 CADEIRA + 01
03 CARTEIRA), modelo FNDE CJP-01. Caracteristicas: Mesa, Tampo em MDP ou UN 2 R$ 296,45 R$ 592,90

MDF, com espessura de 18 mm, revestido na face superior em laminado melaminico
de alta pressdo, 0,8 mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA,
_ _ | cantos arredondados. Revestimento na face inferior em chapa de balanceamento
., | (contra-placa fenclica) de 0,6 mm. Aplicagio de porcas garra com rosca métrica M6
|| e comprimento 10 mm. Painel frontal em MDP ou MDF, com espessura de 18 mm,
revestido nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressdo — BP,
| acabamento frost, na cor CINZA. Topos do tampo e do painel frontal encabegados
- | com fita de bordo em PVC (cloreto de polivinila) com primer, acabamento texturizado
| na cor CINZA, colada com adesivo "HotMelting". Dimensées nominais de 22 mm
(largura) x 3 mm (espessura), com tolerancia de + ou - 0,5 mm para espessura.
Estrutura composta de: - montantes verticais confeccionados em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, secg&o oblonga de 29 mm x 58 mm, em chapa
16 (1,5 mm). - travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a
| frio, com costura, curvado em formato de “C”, com secgéo circular de @ = 31,75mm
(1 1/4”), em chapa 16 (1,5mm). - pés confeccionados em tubo de ago carbono
| laminado a frio, com costura, secgéo circular de @ = 38mm (1 1/2"), em chapa 16
| (1,5mm). - travessa longitudinal confeccionada em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, secgio semi-oblonga de 25 x 60 mm, em chapa 16 (1,5 mm).
- | Fixacao do tampo & estrutura através de porcas garra e parafusos com rosca métrica
| M6, @ 6,0 mm, comprimento 47 mm (+ou- 2 mm), cabeca panela ou oval, fenda
Phillips. Fixagao do painel a estrutura através de parafusos auto atarraxantes 3/16” x
5/8", zincados. Aletas de fixagdo do painel confeccionadas em chapa de ago carbono
em chapa 14 (1,9 mm), estampadas. Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos
pes através de rebites de “repuxo”, @ 4,8 mm, comprimento 12 mm. Ponteiras e
sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas na cor CINZA,
fixadas & estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que
assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300
horas. Pintura dos elementos metalicos em tinta em po hibrida Epdxi / Poliéster,
| eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros
na cor CINZA. Dimensdes acabadas Mesa: Largura: 650 mm x Comprimento x
1200 mm x Espessura: 19,4 mm,; Altura: 760 mm. Dimensdes acabadas Painel
Frontal: Comprimento: 1119 mm x Espessura: 18 mm: Altura: 250 mm. Com
_ | toleréncia de até + 2 mm para largura e comprimento e +/- 0,6 mm para espessura.
CADEIRA, Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem e sem cargas,
injetados, moldados anatomicamente, pigmentados na cor CINZA. Estrutura em tubo
de ago carbono laminado a frio, com costura, @ 20,7 mm, em chapa 14 (1,9 mm).
Fixagdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, @
4,8 mm, comprimento 12 mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero
virgem e sem cargas, injetadas na cor CINZA, fixadas & estrutura através de encaixe
e pino expansor. Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia a corrosdo em cdmara de névoa salina de no minimo 300
horas. Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epdxi / Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros,
na cor CINZA. Dimensdes acabadas Cadeira: Assento — Largura: 400 x
| Comprimento 430 mm Encosto — Largura; 396 x Comprimento 200 mm Altura final
chéo até o assento; 460 mm com variagdo (+ou-10 mm).

FABRICANTE: CEQUIPEL
MARCA: CEQUIPEL
| MODELO: CJP-01
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INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA.

ITEM | ~ ESPECIFICACAO |UN |QTD [ VAIOR VALOR
- - . MARCA ® | UNITARIO | TOTAL
___MODELO | _

08 CONJUNTO DE MICROCOMPUTADOR INTEGRADO A CARTEIRA ESCOLARE | UN 10 R$ 1.770,00 | R$ 17.700,00
= CADEIRA PARA ALUNO. Composto de: tampo em madeira MDF com 18mm de
espessura, revestida com filme melaminico texturizado, que por efeito de prensagem
a quente, funde-se & madeira aglomerada, formando com ela um corpo dnico e
inseparavel, medindo 600X540mm, com altura total em relagdo ac solo de 644mm:.
Fixado & estrutura por meio de parafusos auto-atarrachantes; bordas laterais e
frontais com acabamento em fita de PVC com 2,0mm de espessura com resisténcia
_ a impactos e termicamente estavel, colada ao substrato de madeira pelo processo
-, “hot melt”; estrutura metalica confeccionada em tubo de ago industrial de 30x50mm
| (chapa 18), em formato de “Z", fixo, contendo travessa longitudinal de suporte para
acomodagéo do tampo, acabamentos em ponteira de plastico; acabamento das
pecas metalicas, efetuado através de banho desengraxante & quente, por meio de
imerséo e tratamento anti-ferruginoso de protegao; pintura efetuada com tinta epéxi
po, hibrida, eletrostatica, polimerizada em estufa a 180°C, com espessura minima de
pelicula aplicada de 40microns; todos os componentes fixos que formam o conjunto
deverdo ser ligados entre si através de solda pelo processo MIG; composto por
médulo distinto, de acesso independente e interligado entre si, através de sistema de
comunicagdo integrado ao gabinete, possuindo conectividlade através de
cabeamento estruturado e tecnologia wireless simultaneamente; monitor de video
LCD Widescreen, com no minimo 15", matriz ativa, suportando resolugio minima de
1024x768 pixels. Fixagdo em plataforma fabricada em ago, com regulagem de
angulo; Os equipamentos ficam em compartimento protegido contra vandalismos ou
saques, afixados diretamente na estrutura; o acesso é efetuado através de tampa de
aco, chaveadas com fechadura de segredo. Sistema liga/desliga com segredo
acoplado a carenagem do hardware. Mother board com Processador com
arquitetura de nucleo duplo, com, no minimo, 1.5GHZ; Meméria virtual com, no
minimo, 04GB DDRIl SODIMM; Unidade de armazenamento com, no minimo,
320GB; Adaptador grafico de video padraoc ATl com resolugdo HDMI 1600x1200 —
1080i X 720; Interface de rede Ethernet Lan RTL8111C 10/100/1000 com wirelless
integrado; No minimo, 02 portas USB externas e mais 06 portas USB internas;
Interface de audio analdgica com saida para caixas aclsticas e entrada para
microfone; Fonte de alimentagdo: 12V/5; Sistema Operacional baseado em
’J plataforma grafica. CADEIRA, Assento e encosto em polipropileno copolimero

virgem e sem cargas, injetados, moldados anatomicamente, pigmentados na cor
VERMELHA. Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, @ 20,7
mm, em chapa 14 (1,9 mm). Fixag8o do assento e encosto injetados & estrutura
através de rebites de “repuxo”, @ 4,8 mm, comprimento 12 mm Ponteiras e sapatas
em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas na cor VERMELHA,
fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. Nas partes metalicas deve
ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia & corrosdo em
camara de névoa salina de no minimo 300 horas. Pintura dos elementos metalicos
em tinta em pé hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA. Dimensdes acabadas
Cadeira: Assento — Largura: 360 x Comprimento 400mm, Encosto — Largura: 200 x
Comprimento 400 mm, Altura final chao até o assento: 380 mm, com tolerancia de
(+ou-10 mm) em relagdo a estas medidas.

FABRICANTE: CEQUIPEL
MARCA: CEQUIPEL /7
MODELO: DESK CI+CAD CJA04
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INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA.

' _ PRECO EM R$
ITEM UN [ QTD [ VALOR VALOR
' : . ~ MARCA _ | UNITARIO TOTAL
| CONJUNTO DE REFEITORIO ESCOLAR EMPILHAVEL, COMPOSTO DE 01
09 | MESA E 02 BANCOS - (08 lugares). Caracteristicas: Tampo da Mesa, | UN 2 R$ 1.080,00 | R$ 2.160,00

confeccionado em MDF ou MDP com 25 mm de espessura, revestido na face

| superior com laminado fendlico de alta pressdo (Férmica) B + com maior resisténcia

superficial a perda do brilho e riscos apés atrito (exemplo resistencia a limpeza com
esponja de ago), com espessura de 0,6mm na cor ovo brilhante, com os bordos
longitudinais em post-forming 180°, e bordos transversais em filete plastico na cor e
tonalidade do laminado com espessura minima de 2mm. Bancos: Assentos
confeccionados em MDF ou MDP com 25 mm de espessura, revestido na face
superior com laminado fendlico de alta pressdo (Férmica) com espessura de 0,6mm
na cor ovo brilhante, com os bordos longitudinais em post-férming 180° e bordos
transversais em filete plastico na cor e tonalidade do laminado com espessura
minima de 2mm. Estrutura monobloco para banco e mesa: Confeccionadas
totalmente em tubo de ago 30x40 nas longarinas do banco, mesa e pés. Travessa de
reforgo sob o tampo da mesa. Solda e acabamento das estruturas metalicas da mesa

e bancos com o corpo totalmente monobloco em ago1010/1020, soldada entre si

com solda MIG, as estruturas devem receber tratamento anti-ferruginoso, banhos
desengrachantes, e pintura com tinta epoxi-pd texturizada cor a definir, ponteiras
100% injetadas. Dimensdes Minimas: Mesa 2000x700x580mm Banco
1900x300x320. As mesas e bancos deverdo permitir o empilhamento um sobre o
outro respectivamente. Apresentar junto com a proposta relatorios/laudos de ensaio
emitido(s) por laboratorio(s) credenciado(s) pelo INMETRO, em relacdo as partes
metalicas atestando & resisténcia a corrosio e exposi¢cdo & umidade saturada por no
minimo 300 horas conforme Norma da ABNT/NBR 8095:1983, relatdrio/laudo de
ensaio de resisténcia a corrosdo/exposicdo a névoa salina, conforme ABNT/NBR
8094/83, por no minimo 300 horas. Ainda, apresentar relatério/laudo de ensaio,
comprovando o atendimento a norma ABNT/NBR 11003/2009, relativo 4 aderéncia
das tintas nos méveis e relatério/laudo de ensaio, comprovando o atendimento a
norma ABNT/NBR 10443/2008, relativo a espessura de peliculas secas de tintas,
vernizes e produtos similares aplicadas sobre superficies metéalicas e ndo-metalicas.
Os relatérios/laudos deverdo estar em nome do fabricante da marca cotada/ofertada.

FABRICANTE: CEQUIPEL
MARCA: CEQUIPEL
MODELO: MREF/BREF/01/08
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INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA.

"VALOR | VALOR
UNITARIO TOTAL

-

mEm|

- CONJUNTO DE REFEITORIO ESCOLAR EMPILHAVEL, COMPOSTO DE 01
- 1'0 MESA E 02 BANCOS - (08 lugares). Caracteristicas: Tampo da Mesa, | UN 3 R$ 1184,00 | R$ 3.552,00
- confeccionado em MDF ou MDP com 25 mm de espessura, revestido na face
superior com laminado fendlico de alta presséo (Férmica) B + com maior resisténcia
: | superficial a perda do brilho e riscos apés atrito (exemplo resistencia a limpeza com
e _ | esponja de ago), com espessura de 0,6mm na cor ovo brilhante, com os bordos
| longitudinais em post-férming 180°, e bordos transversais em filete plastico na cor e
tonalidade do laminado com espessura minima de 2mm. Bancos: Assentos
confeccionados em MDF ou MDP com 25 mm de espessura, revestido na face
superior com laminado fendlico de alta pressao (Férmica) com espessura de 0,6mm
na cor ovo brilhante, com os bordos longitudinais em post-férming 180°, e bordos
transversais em filete plastico na cor e tonalidade do laminado com espessura
minima de 2mm. Estrutura monobloco para banco e mesa: Confeccionadas
totalmente em tubo de ago 30x40 nas longarinas do banco, mesa e pés. Travessa de
reforgo sob o tampo da mesa. Solda e acabamento das estruturas metalicas da mesa
e bancos com o corpo totalmente monobloco em ago1010/1020, soldada entre si
com solda MIG, as estruturas devem receber tratamento anti-ferruginoso, banhos
desengrachantes, e pintura com tinta epéxi-pé texturizada cor a definir, ponteiras
100% injetadas.  Dimensdes Minimas: Mesa 2000x700x660mm  Banco
1900x300x380. As mesas e bancos deverdo permitir o empilhamento um sobre o
outro respectivamente. Apresentar junto com a proposta relatédrios/laudos de ensaio
emitido(s) por laboratorio(s) credenciado(s) pelo INMETRO, em relagdo as partes
metalicas atestando a resisténcia a corroséo e exposigao a umidade saturada por no
minimo 300 horas conforme Norma da ABNT/NBR 8095:1983, relatérioflaudo de
| ensaio de resisténcia a corrosio/exposicdo a névoa salina, conforme ABNT/NBR
8094/83, por no minimo 300 horas. Ainda, apresentar relatorio/laudo de ensaio,
| comprovando o atendimento a norma ABNT/NBR 11003/2009, relativo 4 aderéncia
| das tintas nos moveis e relatorio/laudo de ensaio, comprovando o atendimento a
| norma ABNT/NBR 10443/2008, relativo a espessura de peliculas secas de tintas,
- vernizes e produtos similares aplicadas sobre superficies metdlicas e nao-metalicas.
- 1 Os relatdrios/laudos deverdo estar em nome do fabricante da marca cotada/ofertada.

FABRICANTE: CEQUIPEL
MARCA: CEQUIPEL
MODELO: MREF/BREF/02/08
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INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA.

PRECOEMRS
VALOR | VALOR
UNITARIO |  TOTAL

TEM |

o ARMARIO 03 PORTAS.Com 04 Prateleiras Internas. Dimensoes:
14 | 1200x475x1600mm. Cor a escolher. Caracteristicas: Corpo confeccionado em | UN 1 R$ 1.197,00 | R$ 1.197,00
- | chapa de MDP continuo, revestido com filme melaminico texturizado de baixa
pressao nas duas faces, com 25mm de espessura para o tampo e 18mm para o
fundo vertical e demais partes. Fita de bordo para o revestimento e acabamento das
bordas planas do MDP, confeccionada em fita de PVC na cor e padrédo do
revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fixada ao
substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt. Com 2mm de espessura
para o tampo e 1mm para as demais partes.Sistema de fixagio por meio de tambor
de giro confeccionado em ZAMAK com @15mm, parafuso de montagem rapida M6,
do mesmo material, e tampas plasticas de acabamento confeccionadas em
polietileno @18mm. Pinos plasticos para apoio e sustentacio das prateleiras com
@8mm confeccionados em polipropileno com encaixe resistente e respectivas
| furagbes nas laterais para regulagem de altura. Dobradicas confeccionadas em
| ZAMAK com abertura em angulo de 270, protegio para remocio involuntaria e
| ajuste de altura (+2mm/-2mm). Sistema de chaveamento do tipo Cremona, com
fechadura posicionada no puxador e duas hastes verticais de travamento. Puxadores
do tipo perfil, com secgao transversal medindo 18x35mm, situados no topo superior
| no mesmo plano das frentes das portas de forma que n&o figuem salientes. Sem
| arestas vivas, garantindo maior seguranga ao usuario. Confeccionados em aluminio
extrudado com acabamento acetinado, fixados por meio de encaixe com sistema
isento de sulcos ou cola de forma que nenhum parafuso permanega aparente apés a
montagem do conjunto mesmo se observado pela parte interna do movel. Com
tampas laterais planas de fechamento, confeccionadas em ZAMAK no mesmo
padrdo de acabamento, fixadas nos topos do perfil por meio de encaixe resistente.
Base de sustentagdo confeccionada em tubo de ago AISI 1020 com secgdo
| quadrada de 20x20mm e 1,2mm de espessura. Sapatas niveladoras com base
| confeccionada em polipropileno injetado, medindo aproximadamente 30mm de
diametro, fixada a estrutura por meio de barra roscada de 5/16” x 1", perfazendo uma
altura de 15mm do piso ap6s sua instalagdo. Tratamento superficial: Deve conferir
aos componentes uma resisténcia minima a corrosdo de 240 horas em ensaios de
Salt spray (Névoa Salina) e espessura minima final da pintura & de 30 micrémetros.
Acabamento das estruturas de ago em pintura eletrostatica a pé com resina a base
de epdxi e poliéster. O moével deste item devera possuir certificado de conformidade
com a norma ABNT NBR 13961:2010, devendo ser apresentado junto com a
- | proposta, emitido por érgdo certificador de produtos acreditado pelo INMETRO.
#®% | Tolerancias dimensionais serdo aceitas variagbes de até 5% para mais e para
| menos. As espessuras de materiais especificados sdo as minimas aceitaveis,
podendo ser considerados também produtos que possuam estruturas mais
encorpadas confeccionadas com materiais de espessuras maiores.

FABRICANTE: CEQUIPEL
MARCA: CEQUIPEL
MODELO: AAUOO2
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BALCAO 02 PORTAS 01 PRATELEIRA INTERNA E 05 GAVETAS
Dimensédes: 1300 x 475 x 740mm mm. Cor a escolher. Caracteristicas: Corpo
confeccionado em chapa de MDP continuo, revestido com filme melaminico
texturizado de baixa presséo nas duas faces, com 25mm de espessura para o tampo
e 18mm para o fundo vertical e demais partes. Fita de bordo para o revestimento e
| acabamento das bordas planas do MDP, confeccionada em fita de PVC na cor e
| padrao do revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estivel. Fixada
ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt. Com 2mm de
espessura para o tampo e 1mm para as demais partes. Sistema de fixagdo por meio
de tambor de giro confeccionado em ZAMAK com @15mm, parafuso de montagem
rapida M6, do mesmo material, e tampas plasticas de acabamento confeccionadas
em polietileno &18mm. Pinos plasticos para apoio e sustentagéo das prateleiras com
@6mm confeccionados em polipropileno com encaixe resistente e respectivas
furagbes nas laterais para regulagem de altura. Corredicas fabricadas em chapa de
aco estampada com pintura epéxi na cor preta, com 400 mm de comprimento e
roldanas de nylon. Fixadas no corpo por meio de parafusos auto atarraxantes. Fundo
das gavetas confeccionado em chapa dura com 3mm de espessura. Dobradicas
confeccionadas em ZAMAK com abertura em angulo de 270-, protegdo para
remocéo involuntaria e ajuste de altura (+2mm/-2mm). Sistema de chaveamento com
aplicagdo frontal/lateral. Composto por cilindro com corpo de @17x23mm, com abas
para fixagdo & acabamento cromado e chave com capa pléstica escamoteavel dupla
face, com rotagdo de 180°. Puxadores do tipo perfil, com secgéo transversal medindo
18x35mm, situados no topo superior no mesmo plano das frentes das gavetas/portas
de forma que nao fiqguem salientes. Sem arestas vivas, garantindoe maior seguranga
ao usudrio. Confeccionados em aluminio extrudado com acabamento acetinado,
fixados por meio de encaixe com sistema isento de sulcos ou cola de forma que
nenhum parafuso permanecga aparente apds a montagem do conjunto mesmo se
observado pela parte interna do moével. Com tampas laterais planas de fechamento,
confeccionadas em ZAMAK no mesmo padrdo de acabamento, fixadas nos topos do
perfil por meio de encaixe resistente. Base de sustentagio confeccionada em tubo de
aco AlSI 1020 com secgdo quadrada de 20x20mm e 1,2mm de espessura. Sapatas
niveladoras com base confeccionada em polipropileno injetado, medindo
aproximadamente 30mm de diametro, fixada a estrutura por meio de barra roscada
de 5/16" x 1", perfazendo uma altura de 15mm do piso apos sua instalag3o.
Acabamento das estruturas de ago em pintura eletrostatica a pé com resina a base
de epoxi e poliéster. O movel deste item devera possuir certificado de conformidade
com a norma ABNT NBR 13961:2010, devendo ser apresentado junto com a
proposta, emitido por érgéo certificader de produtos acreditado pelo INMETRO.
Tolerancias dimensionais serdo aceitas variages de até 5% para mais e para
menos. As espessuras de materiais especificados sdo as minimas aceitaveis,
podendo ser considerados também produtos que possuam estruturas mais
encorpadas confeccionadas com materiais de espessuras maiores.

FABRICANTE: CEQUIPEL
MARCA: CEQUIPEL
MODELO: BIU004

R$ 748,00

R$ 1.496,00

5
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INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA.

2. Assento e Encosto Confeccionados em madeira compensada multiaminada de
12mm, moldados anatomicamente, encosto ¢/ curvatura lombar . Assento com borda
frontal arredondada. Assento e encosto estofados em espuma de poliuretano
injetada com densidade controlada a 45 kg/cm3 e espessura de 40mm no minimo.
Revestimento em resina vinilica plastificada com malha composta de 67% poliéster e

33% algoddo com gramatura de 480 g/m2, cor marron. Acabamento nas bordas com

perfil de PVC do tipo Francis na espessura de 15mm. Ligagdo do assento e encosto
através de estrutura metdlica tubular oblonga de 16x40mm e parede 1,90mm
recoberta por sanfona em poliestireno. 3. Bases Estrutura 04 pés, cor preto, tubo
industrial 7/8” com parede de 1,20mm, assim como as duas travessas sob o assento.
4. Pintura da Estrutura: Tratamento por banhos desengraxantes, antioxidantes,
passivadores e fosfatizantes; pintura pelo sistema eletrostastico em tinta epoxi — po
na cor preta com polimerizagdo em estufa na temperatura de no minimo 180°C. 5.
Regulagens e Articulagdes Encostc com movimento flexivel (pingente), para

| melhor adaptagdo aos movimentos do usuario. Cadeira devera possuir certificado de

conformidade com a norma ABNT NBR 13962, devendo ser apresentado junto com a

| proposta.

Dimensdes: Encosto: 410mm (L) x 310mm (A)Assento: 450mm (L) x 440mm
(P)Altura chéo - topo do encosto: 800mm ,Altura chio — assento: 400mm.

FABRICANTE: CEQUIPEL
MARCA: CEQUIPEL

MODELO: 102

ITEM A UN | QTD ™ VALOR VALOR
S MARCA Sl UNITARIO | TOTAL
S = - MODELO Sl _ -
- | CADEIRA FIXA COR MARRON
19 - | 1. Estrutura: Componentes metalicos ligados entre si pelo processo de solda M.L.G. | UN 2 R$ 189,90 RS 379,80
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INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA.

ITEM |

ESPECZFICAQAO

PREGO EM RS __

VALOR

'UNITARIO

20

CADE]RA GIRATORIA PARA DIGITADOR, COR PRETA

Caracteristicas: 1. Componentes metalicos ligados entre si pelo processo de solda
M.I.G. 2. Assento e Encosto. Confeccionados em madeira compensada
multildminada de 15mm, moldados anatomicamente. Estofada com espuma de
poliuretano injetado com densidade controlada a 45 kg/cm3 e espessura de 45mm.
Suporte do encosto em tubos oblongos de 16x40mm e 25x50mm encaixados por
bucha de polipropileno. Estofado fixado & estrutura através de 4 parafusos
sextavados e porcas-garras cravadas na madeira. 3. Bragos: Bragos regulaveis em
formato “T* com, no minimo 6 (seis) posi¢ées acionada por botdo, com base em ago
e carenagem em polipropilenc injetado. Apéia-bragos em poliuretano injetado, com a
parte frontal curvada para melhor acomodag&o do brago do usuario. Os bragos

| deverdo ser fixados ao assento através de parafusos sextavados e porcas garras

cravadas na madeira. 4. Bases Giratérias: Base giratéria de cinco patas de ago
com raio de 330mm e capa protetora em polipropileno injetado. Sistema de
regulagem de altura pneumatico com pistdo a gas de curso nao inferior a 120mm.
Rodizios duplos de 50mm de diametro com banda de rodagem em PU, indicado para
piso duro. Haste telescopica de 3 estagios em polipropileno. 5. Pintura da

~ | Estrutura: Tratamento por banhos desengraxantes, antioxidantes, passivadores e
| fosfatizantes; pintura pelo sistema eletrostastico em tinta epéxi — p6 na cor preta com

polimerizagéo em estufa na temperatura de no minimo 180°C. 6. Regulagens e
Articulagdes: Encosto com movimento flexivel (pingente), para melhor adaptagéao
aos movimentos do usuario, dotado ainda de regulagem de altura do encosto através
de manipulo. Regulagem de inclinagio do encosto e assento (back-system) de forma

| sincronizada 2:1, através de alavanca independente localizada sob o assento,

permitindo o ajuste e travamento em qualquer posicdo pelo sistema de fricgdo. 7.
Revestimento: Revestimento do assento e encosto em tecido 100% poliéster na cér
azul com acabamento das bordas em perfil de PVC tipo macho-fémea. Contra
encosto injetado na cor preta, fundo do assento com acabamento em TNT na cor

| preta. A Cadeira devera atender a Norma ABNT NBR 13962, devendo ser
| apresentado junto com a proposta o certificado de conformidade emitido por

laboratério reconhecido pelo INMETRO. 8. Dimensdes: Encosto: 420mm (L) x

| 360mm (A) Assento: 460mm (L) x 450mm (P) Profundidade, Total: 610mm, Largura

Total:630mm, Altura Assento/Piso: 400mm a 520mm, Largura brago (apoio ): 70mm.

FABRICANTE: CEQUIPEL
MARCA: CEQUIPEL
MODELO: 104

UN

R$ 337,00

R$ 337,00
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INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA.

T L ~ PRECOEMRS
ITEM 'ESPECIFICACAO UN | VALOR "VALOR
MARCA - NITARIO |  TOTAL
MODELO - . - .
24 | LONGARINA PARA RECEPCAO Com 3 lugares, estrutura em tubo de ago redondo | UN 1 R$ 465,00 R$ 465,00
_ | industrial no minimo de 7/8, com ponteiras em polipropileno injetado, pintado em
~ | epoxi, com soldagem em todas as jungdes pelo processo mig, metal tratado contra
| ferrugem, assento e encosto anatémico, no minimo com 15mm de espessura,
== |reccberta com espuma injetada de no minimo 35mm, recoberto com tecido
| (polipropileno/poliester), na cor a escolher, e acabamento em perfil de pvc da mesma
cor, assento de no minimo de 410 x 400mm, e encosto de no minimo 330 x 300mm,
fixados a estrutura com parafusos porta garras
FABRICANTE: CEQUIPEL
MARCA: CEQUIPEL
| MODELO: 33
VALOR TO' s ' :
> REAIS E SESSENTA E CINCO

%
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INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA.

CONDICOES DE FORNECIMENTO

v Validade da proposta: 60 (sessenta) dias, conforme o referido edital.
v Prazo de entrega: 20(vinte) dias, conforme referido edital.

v Locais de Entrega: nas dependéncias do Centro de Educagéo Infantil Nossa Senhora Aparecida e na Escola
Isolada Vila Nova do Timbé conforme referido edital.

v Condigbes de pagamento: 30 (trinta) dias conforme referido edital.
v Prazo de Garantia: 12 (doze) meses conforme o referido edital.
v Vigéncia do Registro: 12(doze) meses conforme o referido edital.

v" Declaramos que a empresa ERGO - MOBILI INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA CNPJ.
N.°:97.466593/0001-18, ndo se enquadra na condigéo de microempresa ou empresa de pequeno porte,
nos termos do Art. 3° da LC 123/2006 e ndo esta inserida nas excludentes hipdteses do § 4° daquele
Artigo.

v Declaramos também que o prego proposto, (valor total da nota) abrange todos os custos com
materiais e servicos necessarios a entrega do objeto em perfeitas condigdes de uso, eventual substituigio
de unidades defeituosas, bem como todos os impostos, inclusive o ICMS, encargos trabalhistas,
previdenciarios, fiscais, comerciais, taxas, fretes, seguros e quaisquer outros que incidam ou venham a
incidir sobre o objeto licitado.

v Declaramos que no valor cotado deverdo estar inclusos os custos relativos ao transporte, montagem e

instalagdo das cadeiras no ambientefauditorio a que se destinam.

v Declaramos que o(s) objeto(s) ofertados atendem todas as especificagdes descritas no Edital
-4 Declaramos que conhecemos e aceitamos todas as condigées do presente edital.

73
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INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA.

DADOS DA EMPRESA LICITANTE:

ERGO - MOBILI INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA
CNPJ. N.°: 97.466593/0001-18

Endereco: Rua Julio Teodoro Martins, 3944 Bairro: Rio Caveiras
Biguagu - SC

CEP: 88.160-000

Telefone: (48) 3243 3403

Fac-simile : (48) 3243 3403

E-mail: ergo.mobili@bol.com.br

Contato: Fabio Luiz Egert—- Representante Comercial
Telefone: (48) 3243-3403Fac-simile: (48) 3243-3403

DADOS BANCARIOS DA LICITANTE

Banco do Brasil

Agencia: 3406-1

Conta Corrente: 5893-9 /

ERGO - MOBIL|INDUSTRIA ECOMER DEMOVE!S LTDA
Fabio Luiz Egert

ID: 2.906.001
CPF: 018.013.699-25

iguacgu - SC, 19 de maio de 2015.
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CERTIFICADO DE GARANTIA

Em atendimento a clausula 05, item “n” do Edital Pregio Presencial 12/2015, a empresa
CEQUIPEL INDUSTRIA DE MOVEIS E COMERCIO DE EQUIPAMENTOS GERAIS LTDA,
CNPIJ sob o n° 00.325.400/0001-77, sediada na Avenida Rui Barbosa, 2980 bairro Guatupé, cidade de
Sdo José dos Pinhais, estado do Paran4, confirma o compromisso de fornecer os produtos dentro das
especificagdes do Edital com GARANTIA de 12 (doze) meses contra defeitos de fabricacdo dos seguintes
itens: 05,06,07,08,10,14, 15, 16,17, 18, 26,31 e 32, constante no Anexo | do Referido. Informamos
também que autorizamos a ERGO - MOBILI INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA,
inscrita no CNPJ sob o n® 97.466.593/0001-18 sediada na Rua Jilio Teodoro Martins, 3944 Bairro: Rio
Caveiras Biguacu — SC, fone (0xx48) 3243 -3403, a cotar e a fornecer os produtos de fabricagdo da
CEQUIPEL compativeis com os itens licitados ¢ mencionados, sendo esta empresa também responsavel
pelos servicos de assisténcia técnica no Estado de Santa Catarina, tendo como responsavel pelo

o~ atendimento o Sr. Fabio Luiz Egert.

Sdo José dos Pinhais, }¢’de Maio de 2015
15 w2, malo Q075
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CONJUNTO REFEITORIO COMPOSTO DE 01 MESA E 02 BANCOS EMPILHAVEIS

Modelo: MREF/02/PST-BREF02/PST
= ESPECIFICACAO TECNICA

MESA:
Tampo: MDF com 25 mm de espessura.

Revestimento do Tampo: Revestido na face superior com laminado fenolico de alta presséo (Férmica) com
espessura de 0,8mm na-cor ovo brilhante resisténcia superficial a perda de brilho e riscos apés atrito com
esponja de ago.

Acabamento do tampo: Bordos longitudinais em post-forming 180°, e bordos transversais em filete plastico
na cor e tonalidade do laminado com espessura de 2mm._~~

Estrutura da Mesa: Corpo monobloco 1010/1020 em tubo de ago 20x40mm, empilhavel.

Medidas: Mesa 2000x700x660mm //’ .- i

i
Bancos: Em MDF com 25 mm de espessura.
Revestimento dos Bancos Revestido na face superior com laminado fendlico de alta presséo (Férmica)

com espessura de 0,8mm.na cor ovo brilhante resisténcia superficial a perda de brilho e riscos apos atrito
-~ com esponja de ago.

Estrutura dos Bancos: Confeccionada com o corpo totalmente monobloco em ago1010/1020, soldada
entre si com solda MIG, em tubo de ago 20x40 nas longarinas dos bancos, empilhavel.

Solda: Componentes das estruturas metalicas deverao ser unidos entre si através de solda tipo Mig.

Tratamento: Através de banho desengraxante & quente por meio de imersdo a 120°C e tratamento
antiferruginoso de protecéo fosfatizante.

Pintura: Tinta epoxi-p6 hibrida, polimerizada em estufa a 180°C na cor preta.

Acabamento da estrutura metalica:. Fechamento da estrutura (topos e sapatas) por ponteiras em
polipropileno (100%) injetado, na cor e tonalidade da estrutura, afixado na estrutura através de encaixe.

Medidas: Banco 1860x300x380mm. — { f
CEQUIPEL INDUSTRIA DE MOVEIS € COMERCIO DE EQUIPAMENTOS GERAIS LTDA
WWW.CEQUIPEL.COM.BR i
a ol O ﬁ
Unidade industrial 1 Unadade industrial 2 Unidade Industrial 3

bﬂ? Josi Finhais - PR Bngu - 8 ) N. 5. da Socorro - SE




Grupo

CEQ

RS - SC - PR -

ESTADO DE SANTA CATARINA
PREFEITURA MUNICIPAL DE IRINEOPOLIS
PREGAO PRESENCIAL 012/2015

ITEM 32 — CONJUNTO DE REFEITORIO ESCOLAR EMPILHAVEL, COMPOSTO DE 01 MESA E 02 BANCOS
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CONJUNTO REFEITORIO COMPOSTO DE 01 MESA E 02 BANCOS EMPILHAVEIS

Modelo: MREF/01/PST-BREF01/PST

ESPECIFICAGAO TECNICA

- MESA:
Tampo: MDF com 25 mm de espessura.
Revestimento do Tampo: Revestido na face superior com laminado fendlico de alta pressao (Foméa) com espessura
de 0,8mm ng/cor ovo brilhante resisténcia superficial a perda de brilho e riscos apés atrito com esponja de acgo.
Acabamento do tampo: Bordos longitudinais em post-forming 180°, e bordos transversais em filete plastico na cor e
tonalidade do laminado com espessura de 2mm.
Estrutura da Mesa: Corpo monobloco 1010/1020 em tubo de ago 20x40mm, empilhavel.
Medidas: Mesa 2000x700x580mm .
Bancos: Em MDF com 25 mm de espessura.
Revestimento dos Bancos Revestido na face superior com laminado fendlico de alta pressdo (Férmica) com
espessura de 0,8mm na cér ovo brilhante resisténcia superficial a perda de brilho e riscos apos atrito com esponja de
aco.
Estrutura dos Bancos: Confeccionada com o corpo totalmente monobloco em ago1010/1020, soldada entre si com
solda MIG, em tubo de ago 20x40 nas longarinas dos bancos, empilhavel.
Solda: Componentes das &sfruturas metalicas deverio ser unidos entre si através de solda tipo Mig.

— Tratamento: Através de banho desengraxante a quente por meio de imersdo a 120°C e tratamento antiferruginoso de

protegdo fosfatizante.
Pintura: Tinta epdxi-p6 hibrida, polimerizada em estufa a 180°C na cor preta.

Acabamento da estrutura metalica:. Fechamento da estrutura (topos e sapatas) por ponteiras em polipropileno
(100%) injetado, na cor e tonalidade da estrutura, afixado na estrutura através de encaixe._.

CEQUIPEL INDUSTRIA DE MOVEIS € COMERCIO DE EQUIPAMENTOS GERAIS LTDA
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Medidas: Banco 1860x300x320mm.

ESTADO DE SANTA CATARINA
PREFEITURA MUNICIPAL DE IRINEOPOLIS
PREGAO PRESENCIAL 012/2015

ITEM 31 - CONJUNTO DE REFEITORIO ESCOLAR EMPILHAVEL, COMPOSTO DE 01 MESA E 02 BANCOS
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' CONJUNTO DE MICROCOMPUTADOR INTEGRADO A CARTEIRA E CADEIRA PARA ALUNO

Imagens ilustrativas do modelo

ESPECIFICAGAO TECNICA MODELO: DESK Cl CAD CJA-04

1. ESTRUTURA METATICAS

Componentes metalicos ligados entre si pelo processo de solda M.I.G.

2. TRATAMENTO

Tratamento por banhos desengraxantes, antioxidantes, passivadores e fosfatizantes; pintura pelo sistema
eletrostatico em tinta epéxi — pé na cor preta com polimerizagdc em estufa na temperatura de no minimo
180°C.

3. TAMPO CARTEIRA p

Tampo em madeira MDF com 18mm ‘de espessura, revestida com filme melaminico texturizado, que por
efeito de prensagem a quente, funde-se a madeira aglomerada, formando com ela um corpo unico e
inseparavel. Fixado a estrutura por meio de parafusos auto-atarrachantes; bordas laterais e frontais com
acabamento em fita de PVC com 2,0mm de espessura com resisténcia a impactos e termicamente estavel,
colada ao substrato de madeira pelo processo “hot melt”.

4. ESTRUTURA CARTEIRA

Estrutura metalica confeccionada em tubo de ago industrial de 30x50mm (chapa 18), em formato de “Z
fixo, contendo travessa longitudinal de suporte para acomodagéo do tampo, acabamentos nas extremidades
com ponteira de plastico

"
1

5. DIMENSOES DA CARTEIRA _
Tampo 600X540mm, altura em relagéo ao solo 644mm-—
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6. COMPONENTES DO MICROCOMPUTADOR E TELA INTEGRADOS A CARTEIRA )
Mother board com Processador com arquitetura de nucleo duplo, com, no minimo, 1.5GHZ; Meméfia virtual

com, no minimo, 04GB-DDRII SODIMM; Unidade de armazenamento com, no minimo, 320GB; Adaptador

grafico de video padrao ATI com resolugdo HDMI 1600x1200.<1080i X 720: Interface de rede Ethernet Lan~
RTL8111C-10/100/1000 com wirelless integrado; No minimo, 02 portas USBexternas e mais 06 portas USB:

internas; Interface de audio analégica com saida para caixas acusticas e entrada para microfone; Fonte de

alimentagdo: 12V/5; Sistema Operacional baseado em plataforma grafica. Monitor de video LCD

Widescreen, com no minim{yé”; matriz ativa, suportando resolugao minima de 1024x768 pixels

7. CARACTERISTICAS DA CADEIRA

,

Assento e encosto em poliprop,ijeno copolimero virgem e sem cargas, injetados, moldados anatomicamente,
pigmentados na cor VERMEL!/—JA. Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, @ 20,7
mm, em chapa 14 (1,9 mm). Pintura dos elementos metéalicos em tinta em poé hibrida Epoxi / Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA

10. DIMENSOES DA CADEIRA
Assento — Largura: 360 x Comprimento 400mm, Encosto — Largura: 200 x Comprimento 400 mm;, altura
do assento em relag&o ao piso/chdo 380 mm,.

11. EMBALAGEM
Plastico transparente, caixa de papeldo e papelao ondulado.

ESTADO DE SANTA CATARINA
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Imagem ilustrativa

ESPECIFICAGAO TECNICA MODELO: 103

1. Descricdo
Poltrona sobre Longarina. ‘\,\, 1

2. Dimensoées P
Assento: 49cm (largura) x 42cm (profundidade)
Encosto: 47cm (largura) x 47cm (altura)

3. Estrutura

As partes metalicas s&o ligadas por solda MIG. Estrutura com pés horizontal em tubo industrial oblongo 29x58
mm.

Recobertos por capa de polipropileno injetada medindo 420mm (comprimento) x 60mm (largura) x 30mm (altura).
Coluna vertical em tubo de ago industrial oblongo 40x77mm e longarina em tubo industrial 20x40mm.

4. Tratamento
Tratamento antiferruginoso, por banhos desengraxantes, antioxidantes, passivadores e fosfatizantes.

5. Pintura
Pintura pelo sistema eletrostatico em tinta epoxi — pé6 com polimerizagdo em estufa na temperatura de no minimo

180°C, na cor preta. %
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6. Assento e Encosto

Assento e encosto, em compensado multilaminado com espessura de 15mm, moldados anatomicamente.
Encosto com curvatura tripla e apoio lombar, fixados ao assento através de duas barras de aco chato, formando
um monobloco fechado, sendo ambos estofados com espuma de poliuretano injetado a com espessura minima
de 60mm e densidade 47kg/m?,

7. Fixacado do Assento e Encosto a Estrutura
Estofado fixado & estrutura através de 4 parafusos sextavados e porcas garras cravadas na madeira

8. Capa do Assento e Encosto

Capa do assento revestido em resina vinilica plastificada com malha composta de 67% poliéster e 33% algodao
L~ Com gramatura de 480g/m? na cor preta.

Contra capa do encosto em PSAI, moldada através do sistema de vacuum-forming, com textura de acabamento

do tipo “casca de laranja.

9. Revestimento

Revestimento em tecido 100% poliéster com gramatura minima de 360g/ml. Sendo costurado em varias pecas
formando linhas verticais e laterais, encosto em forma de gomo realgando o apoio lombar, originando desenhos no
assento e encosto em forma de “H”.

10. Bragos
Bracos totalmente injetados em poliuretano (integral skin) com alma de ago de formato oval.

11. Acabamento

Acabamento nas bordas do assento e encosto em perfil de PVC semirrigido, do tipo macho/fémea (com largura
de 15,5mm).

12. Embalagem
Estrutura envolta em plastico transparente, assento e encosto envolto em papeléo ondulado.
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Imagem ilustrativa

ESPECIFICAGAO T TECNICA " MODELO: E21/E22

1. Descrigao O
Sofa com 2 e 03 lugares em linhas retas. -~

2. Dimensodes
GERAIS
Profundidade total: 930 mm
Profundidade assento: 620mm
Largura do assento: 1130mm ~
Altura total: 920 mm

== Altura do assento: 460 mm -
Altura do encosto: 480mm

SOFA 02 LUGARES
Largura total: 1520mm —
Largura do encosto: 1130mm

SOFA 03 LUGARES e
Largura total: 2280mm .
Largura do encosto: 1695mm ~
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3. Estrutura

Estrutura corpo e bragos confeccionado em madeira macica tratada e chapas de compensado multilaminado de
15 mm de espessura.
A estrutura do assento e encosto com percintas elasticas.

4. Assento

Almofada do assento com capa removivel, confeccionada por lamina de espuma de poliuretano expandido de
100mm e densidade 28 kg/m®. -
-

5. Laterais dos bragos e fundo do Encosto
Laterais dos bracos e fundo do encosto revestidos-por chapa bismark de 1,5mm, todos cobertos por espuma de
poliuretano expandido de 10mm e por tecido.

6. Revestimento

Revestimento em vinil com 1mm de espessura com forro de algod&o na cor preta.

07. Pés
Pés composto por sapatas de polipropileno medindo 25mm x 40 mm.,

08. Embalagem
Estrutura envolta em plastico transparente, assento e encosto envolto em papelao ondulado.
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Imagem ilustrativa

ESPECIFICACAO TECNICA - M O D E L O: GS01/ALUMINIO
1. Descrigao
CAMINHA INFANTIL PORTATIL COM ESTRUTURA DE METAL
2. Dimensodes
—
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3.

Caracteristicas

- Empilhavel;

+ Confeccionado em tela PVC com trama vazada;

« Selado a quente e costurado;

- Estrutura em tubo de aco ou aluminio; 4

« Pés moldados em polietiteno 100% reciclavel e extremidades arredondadas;

- Montagem sem utilizacdo de parafusos;

- Pecas plasticas em material fosco com 3mm de espessura; -~

+ Material higiénico, resistente e lavavel;

+ Peso maximo recomendado até 50kg; . €0 1

+ Peso aproximado do produto 2,5kg;

« Medindo 1350 x 575 x 150mm;

- + Produto com certificado de conformidade com a ABNT;
- Produto com garantia de 12 meses contra defeitas de fabricacio.
4,

Recomendacoes de Uso

- Produto adequado para ser utilizado em dreas cobertas;

- E recomendado usar para a limpeza 4gua e sabdo neutro;

+ Periodicamente inspecione o produto quanto ao perfeito encaixe

e fixacao das pecas e eventuais desgastes.

—~
4
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Orienta¢des de Montagem

- Encaixe 2 (duas) hastes longitudinais e 1 {uma) haste transversal dentro da borda costurada, conforme a Figura 1;
- Junte 2 {dois) pezinhos pldsticos nas vértices opostos ao velcro interligados as hastes longitudinais ¢/ a transversal

conforme Figura 2 e 3;

’,/_' .'\0"11 G‘g:'“

- Separadamente una os outros 2 {dois) pezinhos de plastico na estrutura transversal sobresalente conforme a Figura 4;

- Encaixe a haste transversal sobresalente j4 montada nas extremidades das hastes longitudinais. Por Gltimo passe o

velcro por ¢ima da cabeceira na parte inferior, fixando ambas as partes conforme a Figura 5;

- Parabéns! Sua caminha estd pronta para ser utilizada. Figura 6.

* Cuidados: A montagem devera ser feita por um adulto. Apds montada, evite saltar na cama.

Respeite o peso maximo recomendado: 50Kg.

¥l

‘SM
~mE

6. Embalagem:

-~ Pecas

envoltas em caixa de papeldo desmontadas

ESTADO DE SANTA CATARINA
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LONGARINA PARA RECEPCAO

Imagem ilustrativa

ESPECIFICAGAO TECNICA MODELO: 33

1. Descrigdo
Poltrona sobre Longarina.

2. Dimensdes

Assento: 420mm (largura) x 420mm (profundidade); —
Encosto: 370mm (largura) x 410mm (altura);

Altura do assento/piso: 450mm . -

Largura do apoio superior dos bragos: 50mm. -~
Largura total por lugar: 540mm .~

3. Estrutura

" As partes metalicas s&o ligadas por solda MIG. Estrutura com pés horizontal em tubo industrial oblongo 29x58 mm.

Recobertos por capa de polipropileno injetada medindo 420mm (comprimento) x 60mm (largura) x 30mm (altura).
Coluna vertical em tubo de ago industrial oblongo 40x77mm e longarina em tubo industrial 20x40mm.

4, Tratamento
Tratamento antiferruginoso, por banhos desengraxantes, antioxidantes, passivadores e fosfatizantes.

5. Pintura

Pintura pelo sistema eletrostatico em tinta epoxi — p6é com polimerizagdo em estufa na temperatura de minimo
180°C, na cor preta. '
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6. Assento e Encosto

Assento e encosto, em compensado multilaminado com espessura de 15mm, moldados anatomicamente.

Encosto com curvatura tripla e apoio lombar, fixados ao assento através de duas barras de ago chato, formando um
monobloco fechado, sendo ambos estofados com espuma de poliuretano injetado a com espessura minima de 60mm
e densidade 47kg/m?,

7. Fixacao do Assento e Encosto a Estrutura
Estofado fixado & estrutura através de 4 parafusos sextavados e porcas garras cravadas na madeira

8. Capa do Assento e Encosto

Capa do assento revestido em resina vinilica plastificada com malha composta de 67% poliéster e 33% algodao com
gramatura de 480g/m? na cor preta.

Contra capa do encosto em PSAI, moldada através do sistema de vacuum-forming, com textura de acabamento do
tipo “casca de laranja.

9. Revestimento

Revestimento em tecido 100% poliéster com gramatura minima de 360g/ml. Sendo costurado em varias pecas
formando linhas verticais e laterais, encosto em forma de gomo realgando o apoio lombar, originando desenhos no
assento e encosto em forma de “H".

10. Bragos
Bracos totalmente injetados em poliuretano (integral skin) com alma de ago de formato oval.

11. Acabamento

Acabamento nas bordas do assento e encosto em perfil de PVC semirrigido, do tipo macho/fémea (com largura de
15,5mm).

12. Embalagem

Estrutura envolta em plastico transparente, assento e encosto envolto em papeldo ondulado.
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CADEIRA ESTOFADA GIRATORIA PARA DIGITADOR, COR PRETA

—_ AZ
(&
Imagem ilustrativa do modelo

ESPECIFICAGAO TECNICA MODELO: 104
1. ESTRUTURA
Componentes metalicos ligados entre si pelo processo de solda M.|.G.
2 TRATAMENTO

-~ Tratamento por banhos desengraxantes, antioxidantes, passivadores e fosfatizantes; pintura pelo sistema eletrostatico em
tinta epoxi — pé na cor preta com polimerizagdo em estufa na temperatura de no minimo 180°C.
3. ASSENTO E ENCOSTO
Confeccionados em madeira compensada multiliminada de 15 mm, moldados anatomicamente.
Estofado em espuma de poliuretano injetado com densidade controlada a 45 kg/cm3 e espessura de 45 mm no
minimo. Contracapa do encosto revestida em couro sintético, e o fundo do assento com acabamento em TNT na
cor preta. Suporte do encosto em tubos oblongos de 16x40mm e 25x50mm encaixados por bucha de polipropileno.
Estofado fixado & estrutura através de 4 parafusos sextavados e porcas-garras cravadas na madeira.
4, REVESTIMENTO
Revestimento em resina vinilica plastificada com malha composta de 67% poliéster e 33% algodao
espessura de 0,80mm, com acabamento nas bordas em perfil de PVC do tipo Macho/Fémea na espessura de
15 mm.
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Ou em tecido 100% poliéster com gramatura minima de 400 g/ml (a critério do solicitante conforme Anexo I)
do edital.

5. DIMENSOES MINIMAS
Encosto: 420 mm (L) x 360 mm (A) Assento: 460 mm (L) x 450 mm (P) Profundidade Total: 610 mm Largura Total:
630 mm. Altura Assento/Piso: 400 mm a 520 mm Largura brago {apoio): 70 mm

6. BASE GIRATORIAS

Base giratdria de cinco patas de ago com raio de 330mm e capa protetora em polipropileno injetado. Sistema de
regulagem de altura pneumatico com pistédo a gas de curso néo inferior a 120mm. Rodizios duplos de 50 mm de diametro
com banda de rodagem em PU, indicado para piso duro. Haste telescopica de 3 estagios em polipropileno.

7. REGULAGENS E ARTICULAGOES

~ Encosto com movimento flexivel (pingente), para melhor adaptagdo aos movimentos do usuério, dotado ainda de
regulagem de altura do encosto através de manipulo. Regulagem de inclinagdo do encosto (back-system), através de
alavanca independente localizada sob o assento, permitindo o ajuste e travamento em qualquer posicdo pelo sistema de
friccéo
8. BRAGOS:
Bragos regulaveis em formato “T" com 6 (seis) posigcGes acionada por botdo, com base em ago e carenagem em
polipropileno injetado.Apéia-bragos em poliuretano injetado, com a parte frontal curvada para melhor acomodagéo do braco
do usuario. Os bragos deverdo ser fixados ao assento através de parafusos sextavados e porcas garras cravadas na
madeira.
9. ACABAMENTOS: ]
Acabamento nas bordas do assento e encosto em perfil de PVC semi-rigido, do tipo Frances. Capa telescopica de
protecdo no tubo central.
10. EMBALAGEM
Base giratéria envolta em plastico transparente, assento e encosto envolto em papel&o ondulado.

M
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' CADEIRA FIXA MARRON

Imagem ilustrativa
1

ESPECIFICAGAO TECNICA MODELO: 102

1. Descrigdo
Cadeira Fixa

2. Estrutura
Componentes metalicos ligados entre si pelo processo de solda M.1.G

3. Tratamento
Tratamento antiferruginoso, por banhos desengraxantes, antioxidantes, passivadores e fosfatizantes.

4. Assento E Encosto

Assento e encosto em compensado multilaminado com espessura de 15mm, moldados anatomicamente. Encosto
com curvatura tripla e apoio lombar, ligado ao assento através de duas cantoneiras metalicas, formando um
monobloco fechado, sendo ambos estofados com espuma de poliuretano injetado com espessura minima de
60mm e densidade 45kg/m3.

Estofado fixado a estrutura através de 4 parafusos sextavados e porcas-garras cravadas na madeira.

.
5. Contra Capa do Encosto
Contra-capa do encosto em PSAI, moldada através do sistema de vacuum-forming, com textura de acabamento
do tipo "casca de laranja" (n&o seréo aceitas poltronas com contra-capa em polipropileno injetado).
6. Revestimento
Revestidos em resina vinilica plastificada com malha composta de 67% poliéster e 33% algoddo com gramatura
480g/m2. Acabamento nas bordas em perfil de PVC semi-rigido, do tipo Macho/Fémea (com largura de 15mm) na cor
PRETA.
7. Dimensoes o
Assento: 50cm (largura) x 46cm (profundidade); Encosto: 50cm (largura) x 51cm (altura); Altura total da cadeira: "
92cm; Altura do assento ao piso: 47cm; Largura total da cadeira: 58cm; Profundidade total da cadeira: 65cm,;
Largura do apoio superior dos bragos: 50mm.
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8. Base

Estrutura 04 pés, cor preto, tubo industrial 7/8” com parede de 1,20mm, assim como as duas travessas sob o

assento.

9. Acabamentos:

Acabamento nas bordas em perfil de PVC semi-rigido, do tipo Macho/Fémea (com largura de 15,5mm).

10. Embalagem
Base fixa envolta em plastico transparente, assento e encosto envolto em papeldo ondulado.
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Imagem ilustrativa

ESPECIFICAGAO TECNICA MODEL O: CJP-01 FNDE

1. Descrigédo:
Conjunto para Professor CJP-01 FNDE

2. Estrutura:

Estrutura da mesa composta de: - montantes verticais confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura,
seccéo oblonga de 29 mm x 58 mm, em chapa 16 (1,5 mm). - travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, curvado em formato de "C", com secg&o circular de @ = 31,75mm (1 1/4"), em chapa 16 (1,5mm). -
pes confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secco circular de @ = 38mm (1 1/2"), em chapa 16
(1,5mm). - travessa longitudinal confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgdo semi-oblonga de
25 x 60 mm, em chapa 16 (1,5 mm).

Estrutura da cadeira em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, @ 20,7 mm, em chapa 14 (1,9 mm).

3. Tratamento:
Nas partes metélicas é aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de
#. 300 horas.

4. Pintura:
Pintura dos elementos metdlicos em tinta em po6 hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA.

5. Tampo da Mesa:

Mesa com tampo em MDP, com espessura de 18 mm, revestido na face superior em laminado melaminico de alta presséo, 0,8

mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA/ cantos arredondados (conforme projeto). Revestimento na face

inferior em chapa de balanceamento (contra-placa fendélica) de 0,6 mm. Aplicacdo de porcas garras com rosca métrica M6 e
mprimento 10 mm.

6. Dimensdes da Mesa: K/)
Mesa medindo 650 mm (largura) x 1200 mm (comprimento) x 19,4 mm (espessura). [ \
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7. Fixagdo do Tampo da Mesa a Estrutura:

Fixacdo do tampo & estrutura através de porcas garra e parafusos com rosca métrica M6, @ 6,0 mm, comprimento 47 mm (+ou-
2 mm), cabeca panela ou oval, fenda Phillips. A definicdo dos processos de montagem e do torque de aperto dos parafusos que
ﬁ)lcam o tampo a estrutura considera, que apés o aperto, ndo deve haver vazio entre a superficie da porca garra e o laminado de
alta pressao.

8. Painel Frontal da Mesa

Painel frontal em MDP, com espessura de 18 mm, revestido nas duas faces em laminado melaminico de baixa presséo - BP,
acabamento frost, na cor CINZA. Topos do tampo e do painel frontal encabecados com fita de bordo em PVC (cloreto de
polivinila) com primer, acabamento texturizado na cor CINZA, colada com adesivo "HotMelting".

9. Dimensdes do Painel:
Painel medindo 250 mm (altura) x 1119 mm (comprimento) x 18 mm (espessura).

10. Fixagao do Painel a Estrutura:

Fixagcdo do painel a estrutura através de parafusos auto atarraxantes 3/16" x 5/8", zincados. Aletas de fixagdo do painel
confeccionadas em chapa de ago carbono em chapa 14 (1,9 mm), estampadas conforme projeto. Fixacdo das sapatas (frontal e
posterior) aos pés através de rebites de "repuxo”, @ 4,8 mm, comprimento 12 mm.

11. Cadeira:
Cadeira Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetados, moldados anatomicamente,
pigmentados na cor CINZA.

12. Fixagdo do assento e encosto da Cadeira:
Fixagc&o do assento e encosto injetados & estrutura através de rebites de "repuxo”, @ 4,8 mm, comprimento 12 mm.

13. Acabamentos _
Ponteiras e sapatas da mesa e cadeira em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas na cor CINZA, fixadas a

estrutura através de encaixe e pino expansor.

14. Embalagem: )
Estrutura metalica envolta em plastico transparente, tampo da mesa, assento e encosto da cadeira envoltos em papeldo

ondulado.
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1. Descricao )
BALCAQ 02 PORTAS, 01 PRATELEIRA INTERNA E 05 GAVETAS PN "
2. Dimensées
1300x475x740mm
3. Estrutura
Composta por tampo, laterais, fundo horizontal/vertical, prateleira regulavel e porta confeccionados em MDP, com
revestimento em filme melaminico texturizado de baixa pressdo, com 18/10mm de espessura, sendo 10mm
apenas para fundo vertical.
4. Acabamento Fixacao da Estrutura
Fixados por meio de tambor de giro confeccionado em zamak com @15mm, parafuso de montagem rapida mé, em
aco zamak.
5. Acabamento
Tampas plasticas de acabamento confeccionadas em polietilieno 18mm, sendo ambos com bordas planas; fita

#=, de bordo, utilizada para dar acabamento aos topos do MDP, confeccionado em fita de PVC de 0,5mm de
espessura, na cor e padrdo do revestimento com resisténcia a impactos e termicamente estavel, fixada ao
substrato pelo processo de “hot melt”.
6. Puxadores,
Situados no topo inferior no mesmo plano da frente da porta de forma que néo fique saliente, sem arestas vivas,
garantinde maior seguranga ao usudrio, tipo perfil, confeccionadoe em aluminio extrusado e acabamento
acetinado, medindo 18 x 35mm, fixados por meio de encaixe por sistema isento de sulcos ou cola de forma que
nenhum parafuso permanega aparente apos a montagem do conjunto mesmo se observado pela parte interna do
movel, com tampas laterais planas de acabamento, confeccionadas em zamak no mesmo padréo de acabamento
fixadas nos topos do perfil por meic de encaixe resistente.
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7. Dobradicas
Tipo caneco, confeccionada em chapa de ago laminada, com abertura de no minimo 90° graus, fixadas na parte

frontal do tampo e superior da porta;

8. Embalagem
Pecas envoltas em caixa de papeldo desmontadas.
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ARMARIO TRES PORTAS COM 04 PRATELEIRAS INTERNAS

ESPECIFICAGAO TECNICA| Y - MODELO: AAU0O2

1. Descricao

<L i

Imagem ilustrativa

ARMARIO 03 PORTAS — Com 04 Prateleiras Internas

2. Dimensoes
1200x475x1600mm
3. Estrutura

Composta por tampo, laterais, fundo horizontal/vertical, prateleira reguldvel e porta confeccionados em MDP, com
revestimento em filme melaminico texturizado de baixa pressao, com 18/10mm de espessura, sendo 10mm apenas

para fundo vertical.
-

4, Acabamento Fixacao da Estrutura
Fixados por meio de tambor de giro confeccionado em zamak com @15mm, parafuso de montagem rapida m6, em

aco zamak.

5. Acabamento

Tampas plasticas de acabamento confeccionadas em polietileno 818mm, sendo ambos com bordas
planas; fita de bordo, utilizada para dar acabamento aos topos do MDP, confeccionado em fita de PVC de
0,5mm de espessura, na cor e padrio do revestimento com resisténcia a impactos e termicamente estavel,

fixada ao substrato pelo processo de “hot melt”.
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6. Puxadores,

Situados no topo inferior no mesmo plano da frente da porta de forma que nao fique saliente, sem arestas
vivas, garantindo maior seguranga ao usuario, tipo perfil, confeccionado em aluminio extrusado e
acabamento acetinado, medindo 18 x 35mm, fixados por meio de encaixe por sistema isento de sulcos ou
cola de forma que nenhum parafuso permaneca aparente apés a montagem do conjunto mesmo se
observado pela parte interna do mével, com tampas laterais planas de acabamento, confeccionadas em
zamak no mesmo padrao de acabamento fixadas nos topos do perfil por meio de encaixe resistente.

7. Dobradigas
Tipo caneco, confeccionada em chapa de aco laminada, com abertura de no minimo 90° graus, fixadas na
parte frontal do tampo e superior da porta;

A—_—

8. Embalagem
Pecas envoltas em caixa de papeldo desmontadas.
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ARMARIO DUAS PORTAS COM 04 PRATELEIRAS INTERNAS

pr—
Imagem ilustrativa
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1. Descrigao pR

ARMARIO 02 PORTAS — Com 04 Prateleiras Internas

2. Dimensobes

800x475x1600mm
3. Estrutura

Composta por tampo, laterais, fundo horizontal/vertical, prateleira regulavel e porta confeccionados em MDP, com
revestimento em filme melaminico texturizado de baixa pressdo, com 18/10mm de espessura, sendo 10mm apenas
para fundo vertical.

4. Acabamento Fixagao da Estrutura )
™ Fixados por meio de tambor de giro confeccionado em zamak com @15mm, parafusoc de montagem rapida m6, em
aco zamak.

5. Acabamento

Tampas plasticas de acabamento confeccionadas em polietileno @18mm, sendo ambos com bordas
planas; fita de bordo, utilizada para dar acabamento aos topos do MDP, confeccionado em fita de PVC de
0,5mm de espessura, na cor e padrao do revestimento com resisténcia a impactos e termicamente estavel,
fixada ao substrato pelo processo de “hot melt”.
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6. Puxadores,

Situados no topo inferior no mesmo plano da frente da porta de forma que n&o fique saliente, sem arestas
vivas, garantindo maior seguranga ao usuario, tipo perfil, confeccionado em aluminio extrusado e
acabamento acetinado, medindo 18 x 35mm, fixados por meio de encaixe por sistema isento de sulcos ou
cola de forma que nenhum parafuso permaneca aparente apés a montagem do conjunto mesmo se
observado pela parte interna do mével, com tampas laterais planas de acabamento, confeccionadas em
zamak no mesmo padréo de acabamento fixadas nos topos do perfil por meio de encaixe resistente.

7. Dobradigas
Tipo caneco, confeccionada em chapa de ago laminada, com abertura de no minimo 90° graus, fixadas na
Aparte frontal do tampo e superior da porta;

8. Embalagem
Pegas envoltas em caixa de papeldo desmontadas.

ESTADO DE SANTA CATARINA
PREFEITURA MUNICIPAL DE IRINEOPOLIS

PREGAO PRESENCIAL 012/2015

ITEM 05 - ARMARIO 02 PORTAS — Com 04 Prateleiras Internas

/S(05] 201y

' Loeld > /%/
—~ /%’g_onomcé gzgzm

CPF 534.300.779-15
RG N°.1.371.882

|

[
TABELIQNATO. DE Nbﬂm : ﬁﬁdﬂ{sw i UA(;U

i Pasern 53 fenir . BRI e\ F T
R éc ﬂ!ﬁlﬂ!'ﬂ‘ %‘ triag !us. ‘.I. opethu (48) 143808 . pbeid: Blza Ferfandes “r“_, EF F U]", -

5o a(e) dosl (s) ur de; 1o de I‘*JCdn‘— ra
(1)ctboorzco G 7023 | I SN, (e Twoslia o ;.‘\
Blguagg, 1 ods tes f Y josete Alcaniara de Faria 7@ 0

Tal .cliz Substiuta Ol
cf
RICARD acr ty Notal ~arlos Garntner
Robe to Carlos Gar
Emolymentos: R§\2,5 ' RY1,5 1 R§4,10 stituto i
Tat-zlido Sub: %
$#0 DIXG 3 Fiscelzdes  Soowi 49856.-39 > “ e g0 G
onfira osNegdos ¢ “solo.t)a}. g 18)
0s do at selo.tjak Jug.br A """39:24" 3195 [.H“ﬂ\'.‘,l :
‘)PE L5040, N WQ' s

CEQUIPEL INDUSTRIA DE MOVEIS € COMERCIO DE EQUIPAMENTOS GERAIS LTDA j

WWW.CeEQUIPELCOM.BR
O O O
Flonanopolis = 5C Sao Paula - EP Bracilia - OF

Unidade Industrial 2 Unidade ncustrial 3
Bi%ua; SC N 5. do Sotorro - 5E
i i
P oft

TIBE




0L55-262C 1z xe) 6716-8057 42 12} oilauef ap o #00-0500C =

4107 /50/80 210 opleA
p107/G0/60 1 opiiit

10321171
x.:b__::.m c::ﬁ .

4 _Opeid Wt 03210pUd 0 tied CASIPXI 9 3 OJEAIU0D LN & SOPE{rtA 015D SOXAUE 51108 APEPIILOJIO) OP OPLILD) 54,

1.£-1000/00V°4C €00 MdND

Md | steyuld sop 9sor oeg — 07L-940E8
sdmenty - 0867 ‘esoqley my AV
adasopusy

nomz mﬂ mmEm._ epoaredy @_9.

__ga_m eubsy ¢
Y EP Qmm_k uosyE3

es5200Y eapom | __

7358 000-

1141N040)

RISEIUE| JWON

v 00

e
0

ep)] steddh soyuowredmby op 01219uI0)) J SWAON Op 01IYWO0) I eLnsSnpul pdmba)

[B120§ 0Bz

tp Seof 985

9 OEzo_._w.%mr

GOXIUE JUWLIOIUOD NGV

ap § opapow op soAene epeayiiiad oxieqe esardu © sub eisae 3AVATNTVND VIIE) v

¥107/00¥-AON

m_D<Q:2m_OmZOU (R [IARIEIRRER
| ec00420 | elio9d

v CpUIol s apuat SORILIILLID

onpoid op
oghealiued




0/55-7622 12 Xe} 9Z15-8052 LT '[9} Ri odiauer ap oy ¥00-0500Z DUB) L0BI/SS ‘01qWaISs ap 3135 Y

.25
222227222772, )
27z

sojey ap sawd epoaledy el

y ep ofiel] uosp3
B2zI0m)

1012.1(]

4 vaed 8107/G0[80 918 OpHEA
BllapuRg o[neg Q P102/50/60 1> opuI

=

L
v

‘ .ﬁ/f//ﬁfﬁ

LOPEID CLUDE 03060 © tied BAISIPXD D 2 OJRIO) twin i SOPEIILA O2]SD SONILE SHOS D OPEPIILOJUO)Y 3P OPEILID]Y 3157,

LL-1000/00¥"S7€°00 N

Ad [ SielULd SOp aS0[ 0BG - 076-950E8
admenn - 0gez ‘esoqleg my Ay
n3asapug

i ﬂ-_u.\ﬁm.wa._( S ZZEL By TAdINOID
_— BISEJUR,] JWION

ep) steron sojudwedmbyg op 01IOW0) 3 SIDAQR Ip 01IYWO)) o ernsnpuy (2dmba)

[B1D0S DBZEY

SOXIUE JULIOOD * | N§IV

[' SEHIOW SEOpuae "oedestjiiag op ¢ [apolid op saaene epedijitad oxieqe esaduwa v anb eisae 30varivnd v v

¥102/00v-AON

ddVAINJ0INOO 3d 0AVIIALLIdOD

| €00 a20 |

AP N

S€-1000/056°£55°50 [dND 3AVAITYND VL¥3D



0£55-2622 L2 Xe} 9215-805Z LZ [} i Olisuer ap Ol $00-0S00Z 01U LOBL/GS '01GWISS 9P 3195 ¥ SE-1000/06'L5S SO fdND 3QY

_EE_Q

%

B007:996¢ 1
YHN

Ldl
EOC-£89 /90 |

ddl
£0C-284 LS50 |

: i _82923 . .
ﬁ — w.«.,m, PLOZISO/60  8002:996€1 |
S8U3T Boa! u ] i
S - 9_ o owan |
(S] ; m
(]
un\w PO T i =
T - U3 §
I _ |
_m A L PLOE/s0f60 HOOZ:996¢ |
m FOETIEA LD QLU R S| Wy _
W el 1117 _..._nFP wajuoy )

34.

Jdl
LOC-18S LG50 1
Ll
EOT-905 L4601

1dl
E0¢ ~ 984 £50 1

WG, eIy

W (159 - apepIpHn oL

unu gogt B Oorl - € ope

WHE BOOT £ 001

W 37 -

| ope

RNV

Lis/an
(FAA LI sy

NI ()69 = apepIPHR] Ol

uan gogt B oog - | ope

‘Hd - m.uz: n_

‘ N
odi=g M

b0 gsor opg

OLVNOINZRVL | | :3< IEINRIERE

A4 VIVQ

SVINYON

SOIVSNT
SONMOLVTIY
N

i Op L - eIy
SHLLTd UM

LI GG — apEpIPHIn ol

wsel v oog - | opey |

OTI00W

CELISAAD0 M

ASVIU00OM

aoom

IO _

VHNI'L

VITIAV A

VOUVIA

VALTTVED WE SOLNFNVIINOT 3d 010¥FNO0D 3 SIAAON 9d VIMLSNANI 11dIN0ID

VSHYJdINY

r102/00¥-AON 4AVAINI0ANO0D 3d 0AVIIAILYID OV OXANV

eli99




certa

ANEXO II AO CERTIFICADO DE CONFORMIDADE MOV-400/2014

EMPRESA

CEQUIPEL INDUSTRI/\ DE M()VI IS E COMERCIO DE EQUIPAM} Nl()% EM GERAL LTDA.

MARCA FAMILIA LINHA MODELO
WooD/ Pl II:AI;I:IIIII i
STEEL | wo praysiy
Mesa reta WD
MR/INM
Mesa em 1.
CEQUIPEL WOOoD WD
WOOD/ MPLANM
WEEK  |—

Mesa Ovial WD
OBL{INM

Mesa Redomda
WD RR/INM

Emitido em: 11/06/2014

A

Linehe

DESCRICAQ

N®

RELATORIOS ENSAIOS

V1 BOD @ 1350

Protundidade - 650 mm

Lado 1 -

Altura - 740 mm

1 058 775 - 201
IPT

800 4 1800 mm

Profundidade - 650 mm

i\]lln 1-

i (l(‘ll ] -

Latdo 2 -

- 740 mm

1 058.939-2013
1 058 776-203

NORMAS

NER
139662008

NBR
139606:2008

MUU 4 2000 mm
1400 4 1800 mm

Profundidade - 650 mm

Altura

Mesa Oval 1:
Mesa Oval 2:

735 mm

1058 772-203
1 058 774-203
IPT

NBR
13966:2008

1800 x 1200 x 740 mm
2500 x 1200 x 740mm

1.058.777-203
1.059.033-203
IPT

NBR
13966:2008

Mesa Redonda 1200 mm

}:D

1.059.035-203

NBR
13966:2008

DATA DE:
CERTIFICACAO

HHOO/2014

LHO6] 2014

LH06f 201 4

11H06/2014

11/06/2014

RDEIRO

TARELIONATO
,=7=.. Sao Jost afs Hinha

/,

/7

7 Paulo Bandmra
Diretor

CERTA QUALIDADE CNPJ 05.557.950/0001-35 R. Sete de Setembro, 55/1801 Centro® 20050-004 Rio de Janeiro RJ tel. 21 2508-5126 fax 21 2292-5570
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certa CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

MOV-404/2014

OCP 0033

Certificagéio
de Produto

A CERTA QUALIDADE atesta que a empresa abaixo certificada através do modelo 5 de certificagdo, atende as normas da

ABNT, conforme anexos.

Razdo Social
Cequipel Industria e Comércio de Moveis e Comércio de Equipamentos Gerais Ltda

Nome Fantasia
CEQUIPEL

ELICATOCORDETR
Hacead e Piobsis,
o4 Dy :
A
Endereco Ermlekors

Av. Rui Barbosa, 2980 - Guatupé
83055-320 - Sdo José dos Pinhais /| PR

) Alexandra € d S Andrea P
ikl Daiane 6SCB [JDenis HBC |
EapEdson TdR  OFabioRM &
i eililgoSd S OleiarB
|L) Scheila Ap L M

CNPJ: 00.325.400/0001-77

“Este Certificado de Conformidade e seus anexos estdo vinculados a um contrato ¢ € exclusiva para o enderego acima citado™

o 2
= // '4.‘{ »
< s gt P
: P g W P
\ ,’i AA"‘-‘Q”“{({* e

Emitido em: 27/05/2014 /D ~ Paulo Bandeira
Vilido até: 26/05/2018 < & Diretor

QUALIDADE CNPJ 05.557.950/0001-35 R, Sete de Setembro, 55/1801
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ANEXO AO CERTIFICADO DE CONFORMIDADE MOV-404/20

EMPRESA

o HBC
CEQUIPEL INDUSTRIA DE MOVEIS E COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EM GERAL LTD{ iR

Clego S d S E]Lm RB
iL) Scheila Ap LM

Nﬁ
MARCA | FAMILIA LINHA MODELO DESCRICE\U RELATORIOS NORMAS CE!?T{;L::ZEEAO
. _ ENSAIOS ¢
1 058 252 - 203 NBR
Gaveteiro WD Gaveteiro Volante com Duas
GV 02/INM Gavetas e Um Gavetio 1'058'?3? =2 Hogleuln 0108120k
WooD
CEQUIPEL woon STEEL
Gaveteiro Volante com Quatro HA5B:358-20 NAR
Gaveteiro WD Gavetas E 1058 251-203 13961:2010 26/05/2014
GV 01/INM e IPT
//; - ’“
/_;{(./6/4-54‘5‘:

P “~Paulo Bandeira
Emitido em: 27/05/2014 Diretor

- CERTA QUALIDADE CNP) 05,557.950/0001-35 R. Sete de Setembro, '55‘_;?18 1 Centro 20050-004 Rio de Janeiro RJ tel, 21 2508-5126 fax 21 22925570



ANEXO II AO CERTIFICADO DE CONFORMID

certa

MOV-404/2014

EMPRIESA

¢ T :{F-L ATr'; CORDEIRO)
’ 4 L

Bd Jand fos Sinlaison
EGFJ mq 1 ‘iesh&r i 'g ri,: m 9
|| Conis w‘zo H "‘r'rgwﬁlm §

Daiane d $'C B EIDemsHBC
Edsan TdR  [JFahioRM
Oleia R B

CEQUIPEL INDUSTRIA DE MOVEIS E COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EM GERAL LTDA.

i DATA DE
MARCA FAMILIA MODELO DESCRICAQ RELATORIOS NORMAS CERTIFICACAO
ENSAIOS i
Armério alto Armario 2 portas ¢ 3 prateleiras 1 058 247~ 203 NBR
Arin z
q i - 200 =
WD AA/INM 1600 mm 1.060.339 - 203 13961:2010 11/07/2014
IPT
CEQUIPEL WOOD
Balcdo com 02 portas e | 1.058.248-203 NBR
Armirio baixo prateleira 1.060.340-203 13961:2010 11/07/2014
WD AB2/INM 740 mm IPT —

\ Emitido em: 11/07/2014

>

\// 4@//4»:’{/

aulo Bandeira
Diretor
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ANEXO II AO CERTIFICADO DE CONFORMIDADE
MOV-404/2014

REV |

Scheila Ao L M

EMPRESA

CEQUIPEL INDUSTRIA DE MOVEIS E COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EM GERAL LTDA.

N* -
MARCA FAMILIA MODELO DESCRICAO RELATORIOS ENSAIOS NORMAS (’HIE)']AI‘:;:‘E(;‘EAO
1.058.248 - 203
, Armirio altof Largura - 800 MM 1.060.340 - 203 NBR
| CEQUIPEL WOOoD Armario baixo Profundidade - 500 MM 1 058 247- 203 13961:2010 11/07/2014
! WDA [INM Altura = 740 A 1600 MM 1.060.339 - 203 }
1 [I’]'I' 1
| | P !
' L, |

; :di? JZ,L/ m’j‘x
i /7 Paulo Bandeira
Emitido em: 15/09/2014 // et

20050-004  Rio de Janeiro RI tel. 21 2508-5126 fax 21 2292-5570



RELATORIO DE ENSAIO
N2 RBLE- 101-0714

CLIENTE: CEQUIPEL Ind. de Méveis e Com. de Equipamentos Gerais. Ltda.
Avenida Rui Barbosa, 2980 Guatupé
CEP 83055-320 — Sao José dos Pinhais — PR.

MATERIAL: Perfis retangulares com revestimento de pintura.

REFERENCIAS: ABNT NBR 8094/1983 (Material Metalico Revestido e nio Revestido -
Corrosdo por Exposicdo a Névoa Salina).

Local do Ensaio: Laboratério Equilam Data de Inicio do Ensaio: 22/06/2014
Recebimento da amostra: 13/06/2014 Data de Término do Ensaio: 02/07/2014
Data da Emissédo do Relatério: 07/07/2014  Ordem de servigo N2: 8524

CONDICOES Temperatura: 23 +5 °C Umidade Relativa: 50 + 20%
AMBIENTAIS
TERMOS E CPS: Corpos de prova. LEQ: Laboratério Equilam
DEFINICOES

1. AMOSTRA

O Cliente forneceu 1 amostra constituida de 3 CPS confeccionados de perfis
retangulares de ago carbono, revestidos por pintura, e registrados pelo LEQ como
EQ N2189, devendo ser submetidos a 240 horas de exposigdo ao ensaio de névoa
salina.

2. EQUIPAMENTOS UTILIZADOS

< Camara de névoa salina - Modelo SS 1000e; N° de Série 002032011. Certificados
de Calibragdo N*: CMA-300023-R89; CMA-300024-R89; CMA-300038-R89; CMA-
100044-R89; CMA-100047-R89.

Calibragao N° TP-11-293/13; EQ-11-821/13.

% Medidor de pH Jenco - Modelo 6209, N° de Série JC 10019. Certificado de 0

< Medidor de Condutividade Analion - Modelo C 708, N®de Série Z 5271. Certificado
de Calibragdo N% LV-20417A-14-R0.

*» Coletores de Névoa Equilam - Tipo Funil, N* de Série 05 10.07.007; 09 10.07.007.
Certificados de Calibracdo N*%: 568/08; 571/08. '

TABELICNATO CORDEIRD| )
”\E‘L Sin Josd dot Pinhuis-PR AL/

3. EXECUTANTES DO ENSAIO T Bel Ouon Bistep Cordey
Darcio de Oliveira Souza: Técnico em Metalurgia. e
Fernanda Olivier: Técnica do Laboratério. 21 R §
:/E e raCdsUan g 1
%g‘::ﬂ:fa sCB Cl0enis 03 r43 Rev: Ok

[ Fabio K-

%

Edsen Td R
Rua Prudente de Morais, 690 » Diadema « Sao Paulo » Brasil « CEP 09960-500 « Tel. +55 11 4067 @;ﬁf‘}%f%q{'%ﬁg? 4061} = vwww.eguilam.com




ilam

RELATORIO DE ENSAIO
N? RBLE-101-0714

4. RESULTADOS

Os CPS foram submetidos ao ensaio solicitado pelo cliente e avaliados

visualmente a cada 24 horas. Os parametros de ensaio seguiram as especificagbes da
norma ABNT NBR 8094/1983.

Para avaliagcdo do grau de corrosdo e incidéncia de bolhas foram consultadas as
normas ABNT NBR 5841 e ABNT NBR 5770, e durante as avaliagdes visuais ndo

foram constatados tais defeitos sendo a amostra considerada aprovada no ensaio ao
qual foi submetida.

5. FOTOS

EQ N2189 antes do ensaio.

R
do} Pinhais-PR &
. Jation Bifhop Cordairg

Mexandra C d S0 Anarea P
BlhisnadSCB [ Denis HBC
EdsonTdR  []FabioR M
lagnSdS OLeiaRB

i s

Rua Prudente de Morais, 680 « Diadema = S3o Paulo » Brasil = CEP 09960-500 « Tel. +55 11 4061 » www.equilam.com




RELATORIO DE ENSAIO
N2 RBLE- 101-0714

5. FOTOS (continuagao)

Disposi¢ao da amostra na camara de
névoa salina.
6. NORMAS E/OU ESPECIFICAGOES CONSULTADAS
“As normas expressas abaixo nio fazem parte do escopo da acreditagio do
LEQ”.
ABNT NBR 5770/1984 (Determinagdo do Grau de Enferrujamento de Superficies
Pintadas).
ABNT NBR 5841/1974 (Determinagdo do Grau de Empolamento de Superficies
Pintadas).
NOTAS
oy ® O presente Relatério de ensaio é valido apenas para as amostras ensaiadas, e ao lote ao qual

elas pertencem, ndo sendo extensivo a quaisquer outras amostras ou lotes ainda que similares.

® Os documentos emitidos com o logotipo de acreditagdo ao CGCRE/INMETRO (RBLE)
restringem-se aos servigos referentes ao escopo de acreditacdo.

e Este Relatorio de ensaio somente pode ser reproduzido em sua forma integral. A Utilizagio do
mesmo para fins promocionais depende da prévia autorizago formal da EQUILAM.
e Uma copia eletrénica deste Relatério é arquivada durante 3 anos.

Diadema, 07 de julho de 2014. Q

SELO’S

TAGELICINATE GOT e 3 ¢ Signatario /Autonzad:i
~ 7 SE0 Joggdos b RE T TR S Vil % . .
<P~ be o Ber O / Darcio de Oliveira Souza
by Foaghine o 7 | Coordenador do Laboratério

RG n®16. 282.241-8

cds Danus_u: p
UNEK&[!UL&S ¢ 8 [JDenis HBC o

iy Fabio R 1
%EGSWHR %Lawﬂﬁ 8
LM

tagoSdS FL. 3/3
iDSuhnﬂa-"' S
Rua Prudente de Morais, 630 » Diadéma = Sao Paulo » Brasil « CEP 09960-500 = Tel, +55 11 4067 3374 » Fax +55 11 4067 4061 « www.eguilam.com
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v RELATORIO DE ENSAIO %
N® RBLE- 102-0714 N

CLIENTE: CEQUIPEL Ind. de Méveis e Com. de Equipamentos Gerais. Ltda.
Avenida Rui Barbosa, 2980 Guatupé
CEP 83055-320 — Sao José dos Pinhais — PR.

MATERIAL: Perfis retangulares com revestimento de pintura.

REFERENCIAS: ABNT NBR 8095/1983 (Material metalico revestido e n&o revestido,
COIrosao por exposicao a atmosfera imida saturada).

Local do Ensaio: Laboratério Equilam Data de Inicio do Ensaio: 22/06/2014
- Recebimento da amostra: 13/06/2014 Data de Término do Ensaio: 02/07/2014
Data da Emissao do Relatério: 07/07/2014 Ordem de servigo N°: 8524

CONDIGOES Temperatura: 23 £ 5 °C Umidade Relativa: 50 + 20%
AMBIENTAIS
TERMOS E CPS: Corpos de prova. LEQ: Laboratorio Equilam
DEFINICOES

1. AMOSTRA

O Cliente forneceu 1 amostra constituida de 3 CPS confeccionados de perfis
retangulares de aco carbono, revestidos por pintura, e registrados pelo LEQ como
EQ N2190, devendo ser submetidos a 240 horas de exposi¢cdo ao ensaio de
Umidade saturada.

2. EQUIPAMENTOS UTILIZADOS
% Camara de umidade saturada - Modelo KEQ 300e; N° de Série 002102007.
Certificado de Calibragdo N*: CMA-100058-R89; CMA-300040-R89.

«+ Medidor de pH Jenco - Modelo 6209, N2 de Série JC 10019. Certificado de
Calibragao N% TP-11-293/13; EQ-11-821/13. :
< Medidor de Condutividade Analion - Modelo C 708, N2de Série Z 527L,_CertiﬁcadoQ
de Calibragdo N° LV-20417A-14-R0.

3. EXECUTANTES DO ENSAIO

Darcio de Oliveira Souza: Técnico em Metalurgia.
Fernanda Olivier: Técnica do Laboratério.

FM-034 Rev: 01
FL. 1/3

Rua Prudente de Morais, 650 « Diadema = S3o Paulo « Brasil » CEP 09960-500 = Tel. +55 11 4067 3374 = Fax +55 11 4067 4061 = wwww.equilam.com




quilam
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4. RESULTADOS

Os CPS foram submetidos ao ensaio solicitado pelo cliente e avaliados
visualmente a cada 24 horas. Os parametros de ensaio seguiram as especificacoes da
norma ABNT NBR 8095/1983.

Para avaliagdo do grau de corrosdo e incidéncia de bolhas foram consultadas as
normas ABNT NBR 5841 e ABNT NBR 5770, e durante as avaliagbes visuais n3o

foram constatados tais defeitos sendo a amostra considerada aprovada no ensaio ao
qual foi submetida.

5. FOTOS

EQ N2190 antes do ensaio. EQ N°190 apés 240 horas de ensaio.
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5. FOTOS (continuag&o)

—
Disposicdo da amostra na camara de
Umidade saturada.
6. NORMAS E/OU ESPECIFICAGOES CONSULTADAS
“As normas expressas abaixo ndo fazem parte do escopo da acreditagio do
LEQ”.
ABNT NBR 5770/1984 (Determinac@o do Grau de Enferrujamento de Superficies
Pintadas).
ABNT NBR 5841/1974 (Determinacdo do Grau de Empolamento de Superficies
Pintadas).
NOTAS
- e O presente Relatério de ensaio é valido apenas para as amostras ensaiadas, e ao lote ao qual

elas pertencem, ndo sendo extensivo a quaisquer outras amostras ou lotes ainda que similares.

® Os documentos emitidos com o logotipo de acreditaggo ao CGCRE/INMETRO (RBLE)
restringem-se aos servigos referentes ao escopo de acreditacéo.

® Este Relatorio de ensaio somente pode ser reproduzido em sua forma integral. A Utilizagdo do
mesmo para fins promocionais depende da prévia autorizagéo formal da EQUILAM.
e Uma copia eletrénica deste Relatdrio é arquivada durante 3 anos.

Diadema, 07 de julho de 2014.
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